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Cercon®yo ML

Product Description

Cercon® yo ML blanks are made of yttrium oxide-
(yttria-) stabilized zirconium oxide (zirconia) (Y-TZP).
They are built out of different shade layers and yttrium
oxide contents which create a natural gradient of the
restoration after sintering.

They are used in fabricating frameworks for fixed
prosthetic restorations.

Depending on the framework design, Cercon® yo ML
frameworks can be ceramically veneered or delivered as
fully contoured restorations. Which blank is selected will
depend on the tooth shade to be reproduced and the
space available for the veneer.

With fully contoured restorations, no space is required
for the ceramic veneer, which may allow the dentist
to preserve more of the tooth substance during
preparation.

Framework Material | Zirconium oxide (Y-TZP)

- Maximum two weeks possible

Temporary
cementation

- Adhesive cementing
- Conventional cementing

Definitive
cementation

Objects are individually fabricated to your digital design
specifications such as anatomic contour, framework and
wall thickness, connector diameter and cementing gap.

Technical specifications Cercon® yo ML:
Type I, class 5 (pursuant to DIN EN I1SO
6872:2015 + Amd.1:2018))
CTE; 10.3 ym/m-K (25-500°C)
Modulus of elasticity: 210 GPa
Flexural strength: 900-1000 MPa (three-point
flexural testing)

Composition (in % by mass) Cercon® yo ML:
Zirconium oxide
Yttrium oxide 7-9%
Hafnium oxide < 3%
Aluminum oxide, Silicon oxide, other oxides < 2%

Intended purpose
Ceramics for fixed dental prosthetic restorations.

*for Canada only

Cercon®yo ML is indicated in the anterior and posterior

Indication

segments for:
Crowns
Multi-unit bridges (with no more than two pontics
between abutment crowns; with no more than
6 units®)

Inlays, onlays and veneers

Contraindications
This product may not be used in patient
hypersensitivity to zirconia (Y-TZP) or one of the
other ingredients
Bruxism or recalcitrant parafunctional habits
(for ceramically veneered frameworks)
Insufficient available space
Endodontic posts
Endosseous implants

Intended User
Dental technicians.

Intended Patient Population and medical conditions
The products are intended for patients in need of long-
term restorative or prosthodontic dental therapy, or
esthetic dental corrections. The use of ceramics is not
limited to a specific patient population.

Warnings / Precautions

Warnings

Possible cross-reactions or interactions of this product
with other products or material already present in the
oral environment must be taken into consideration by
the dentist when selecting this product.

Precaution

Please note:
Keep product dust away from eyes.
Avoid any contact with mucosa.
After use, wash your hands and apply a hand
cream.
Do not smoke, eat or drink while handling the
product.
Do not swallow the product.
Do not inhale dust particles during grinding.
Use local vacuum suction and suitable mouth/
face protection during manual machining at the
workplace.
To prevent contamination of the finished
restoration, follow the recommmended instructions
found in the “Zirconia-based Restoration Hygiene
Technigque Guide” available on our webpage at
www.dentsplysirona.com/ifu.



The safety and warning notes listed here describe how
to use our product in a safe and risk-free manner.

Notify the dentist in charge of all factors described above
if you use this product for a custom design and make
sure to comply with the pertinent Safety Data Sheets
(SDS).

Adverse Effects

If properly processed and used, adverse effects of

this product are highly unlikely. However, reactions of
the immune system (such as allergies) to substances
contained in the material or localized paraesthesia (such
as taste disturbances or irritation of the oral mucosa)
cannot be completely ruled out as a matter of principle
Should you hear or be informed of any adverse effects
—even when doubtful — we would like to request
notification.

Any serious incident involving the product shall be
reported to the manufacturer and the competent

authority in accordance with local requirements.

For a summary of the safety and clinical performance of
this product, see https://ec.europa.eu/toolsfeudamed.

Framework design for veneered restorations:

Special Notes on Framework Design
Framework design for fully contoured restorations:

Indicated especially where limited occlusal space is
available, for frameworks that are not to be veneered or
for frameworks with body stains.

The surface of fully contoured frameworks can carefully
be optimized with rotary tools such as fine cutters prior
to sintering.

Make sure that the occlusal surface is not changed by
subsequent deepening of fissures, as notching action
may compromise the strength of the material.

Please note that flat occlusal reliefs can extend the

life expectancy of fully contoured restorations. When
making manual adjustments, make sure never to
separate the interdental spaces of the frameworks with
cutting discs or other rotary instruments, doing so might
damage the framework and compromise the strength
of the material!

Important note: Please ensure that the minimum wall
thickness of the framework in the area of the occlusal
surface is respected even after occlusal adjustments.

Frameworks to be ceramically veneered are designed to reduced anatomical contour to provide

maximum support for the veneer.

Framework dimensions for the anterior and posterior region

Wall and margin thickness: Cercon®yo ML

Wall thickness, single crowns 0.4 mm
Margin thickness, single crowns 0.2mm
Wall thickness, bridges 0.5mm
Margin thickness, bridges 02mm

Additional dimensional requirements for the anterior region: Cercon®yo ML
Number of pontics 2

Connector cross-section 6 mm?
Additional dimensional requirements for the posterior region: Cercon®yo ML
Number of pontics 2

Connector cross-section 9 mm?

Cantilever pontic at tooth position
(only one pontic, up to one premolar width)

Up to the second premolar

Connector cross-section for this cantilever pontic

12 mm?




Minimum wall thickness for inlays, onlays and veneers: The following pictures show the specified
minimum wall thickness for inlays, onlays and veneers.

The minimum wall thickness must still be ensured after all manual adjustments have been made.

05 0,5 mm
0,5 mm 0,5mm ;’ mm

0,5 mm

0,5 mm

Inlays Onlays Veneers

Inlays: minimum 1.0 mm Isthmus width, depth and minimum 1.0 mm wide gingival floor.
Onlays: minimum 1.0 mm wide gingival floor

Nesting
Please consider the 4 different layers for an optimal nesting:

Disc Height 14 mm  100% 18 mm  100% 25 mm 100%
Incisal 27 mm 19% 2.7 mm 15% 27 mm 11%
Transition Layer 2 135mm  10% [1.35mm  7.5% 1.35 mm 5%
Transition Layer 1 135mm  10% [1.35mm  7.5% 1.35 mm 5%
Dentin 8.6 mMm 61% 126 mm 70% 19.6 mm 79%

Positioning as an example in an 18 mm disc, unsintered.

Incisal 15%
Transition Layer 2 7.5%
Transition Layer 1 7.5%
Dentin 70%

Entering the shrinkage factor for the milling unit:
In CAM software allowing the entry of 3 dimensions, enter X, Y and Z values.
In CAM software allowing the entry of 2 dimensions, enter X or Y and Z values.

In CAM software allowing the entry of 1 dimension, enter the X value.



Finishing
Special notes on finishing:
Please read the respective Instructions for Use for your device regarding further processing.

Separating
Notes on separating the objects:
Separate the objects from the disc by sandblasting with aluminium oxide (50 um, max. 1.5 bar).

For large-span bridges (9 units or more), separate only the labial and buccal sprues of the objects
and keep the “tongue” connector, because the objects must be sintered together with that “tongue”.
Any protruding ridges at the bottom of the “tongue” must be removed in order to assure that the
objects will stay firmly put on the sintering tray. The smaller objects nested inside the “tongue” are
detached completely and sintered separately.

Sintering
Sintering in the Cercon® heat plus P8:
1500°C in the Cercon® heat plus P8
— Program #4 for bridges up to 8 units, Tmax = 1500°C
— Program #5 for bridges of 9 units or more, Tmax = 1500°C

Special sintering notes for large-span bridges (2 units or more)

Two wide-span bridges (9 or more units)
can be sintered in the Cercon® heat plus
P8 at one time. Place the objects on the
sintering block with due regard to the
internal vertical clearance of the Cercon®
heat plus P8 (130 mm) and the need

to facilitate contraction without any
mechanical constraints.

Sinter tray with sintering block Correct position on the sintering tray

Sintering in the heat DUO / Multimat2Sinter (Sinering cycles with closed sintering bowls):
- Program #6: Speed program for bridges up to 6 units, Tmax = 1540 °C

- Program #7: Standard sintering for bridge frameworks up to 8 units, Tmax = 1520 °C

- Program #8: Sintering program for bridges of 9 units or more, Tmax = 1520 °C

Sintering in the inLab Profire:

—  #1 Cercon base_ht_xt Speed: Speed program for bridges up to 6 units

—  #2 Cercon base_ht_xt Standard: Standard sintering for bridge frameworks up to 8 units
—  #3 Cercon base_ht 8-x units: Sintering program for bridges of 9 or more units

—  #4 Cercon_base_ht_xt_Superspeed: Superspeed program for bridges up to 4 units



Sintering in third-party furnaces
Sintering results may be adversely affected by e.g.:
Incorrect sintering temperatures

Insufficient heating power

Incorrect temperature curves

Incorrect object placement
Insufficient heat-storing capacity of the furnace over the time of the sintering cycle

Manufacturer-related or age-related variations in heating performance
Object contamination by oxidation products emitted by non-enclosed heating elements

Any of these factors by itself or in combination may reduce the maximum strength of our above-
mentioned zirconium oxide materials and compromise the life expectancy of the frameworks.
For these reasons, we cannot grant general approval for the use of third-party furnaces for
sintering two-piece abutments (mesostructures) and crown and bridge frameworks made of
Cercon®yo ML. We will, however, open the system technically for the use of furnaces of third-party
furnaces only on condition that the following requirements are met:

Additional notes:

The programming you use for your sintering furnace should be analogous to the Dentsply Sirona

sintering program.

General Sinter Programs for All Shades

Ramp time in minutes to reach Temp

Long-term Conventional Speed Superspeed Smarter Ssimgiitr?r
Sintering Sintering Sintering Sintering Sintering inal gt
> 9-units up to 8-units up to 6-units up to 4-units 3-unit bridges S'Q?OSVLAQ'

Approx.
sintering time >10 hours 5 hours 3 hours 90 min 59 min 45 min
(can vary by
furnace)
Start-Temp. °C RT" RTY RTY RT" RTY RTY
Ramp time min 120 40 90 8 9 8
Temp.1 °C 860 900 15402 890 950 1000
Holding Time min 0 0 35 0 2 0
Ramp time min 320 55 20 7 10 9
Temp.2 °C 1500 1500 1150 1100 1450 1450
Holding Time min 120 145 0 o] 6 2
Ramp time min 65 65 35 17 4 4
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Holding Time min 0 0 0 0 15 10
Ramp time min - - - 19 6 6
Temp. 4 °C - - - 1540@ 1100 1100
Holding Time min - - - 35 0 0
Ramp time min - - - 5 7 7
Temp.5 °C - - - 750 750 750
Holding Time min - - - 0 - -

With closed With closed Gradual opening Gradual opening of

Coolin furnace furnace of the furnace the furnace within Open Open
9 coolingdownto cooling down to within 35 Min 5 minutes; Furnace P P
200 °C 200 °C down to 200 °C opens at 750 °C

"Room temperature

2Valid for closed sinter bowls, otherwise 1525°C



Heating rate in °C/minutes to reach Temp

Long-term Conventional Speed Superspeed Smarter ;mg;}ﬁr
Sintering Sintering Sintering Sintering Sintering inal gt
> 9-units up to 8-units up to 6-units up to 4-units 3-unit bridges SlgrgoSvﬁgl
AppProx.
sintering time >10 hours 5 hours 3 hours 90 min 59 min 45 min
(can vary by
furnace)
Start-Temp. °C RTY RT" RTY RT" RT" RTY
Heating rate °C/min 7 22 17 120 100 120
Temp.1 °C 860 900 1540@ 890 950 1000
Holding Time min ) 0 35 0 2 0
Heating rate °C/min 2 n 18 30 50 50
Temp.2 °C 1500 1500 1500 1100 1450 1450
Holding Time min 120 145 0 6] 6 2
Heating rate °C/min 20 20 27 15 25 30
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Holding Time min 0 0 0 0 15 10
Heating rate °C/min - - - 10 70 70
Temp. 4 °C - - - 1540@ 1100 1100
Holding Time min - - - 35 0 0
Heating rate °C/min - - - 155 50 50
Temp.5 °C - - - 750 750 750
Holding Time min - - - 0 0 0
With closed With closed Gradual opening Gradual opening of
Coolin furnace furnace of the furnace the furnace within Open Open
9 cooling down to cooling down to within 35 Min 5 minutes; Furnace P P
200 °C 200 °C down to 200 °C opens at 750 °C
Heating rate in °C/hour to reach Temp
Long-term Conventional Speed Superspeed Smarter Ssimgrritﬁr
Sintering Sintering Sintering Sintering Sintering inal gt
> 9-units up to 8-units up to 6-units up to 4-units 3-unit bridges S'Q?O\?V;'Q'
AppProx.
sintering time >10 hours 5 hours 3 hours 90 min 59 min 45 min
(can vary by
furnace)
Start-Temp. °C RTY RT" RTY RTY RTY RTY
Heating rate °C/hour 420 1320 1020 7200 6000 7200
Temp.1 °C 860 900 15400@ 890 950 1000
Holding Time h:min 0:00 0:00 0:35 0:00 0:02 0:00
Heating rate °C/hour 20 660 1080 1800 3000 3000
Temp.2 °C 1500 1500 1150 100 1450 1450
Holding Time h:min 2:00 215 0:00 0:00 0:06 0:02
Heating rate °C/hour 1200 1200 1650 900 1500 1800
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Holding Time h:min 0:00 0:00 0:00 0:00 015 0:10
Heating rate °C/hour - - - 600 4200 4200
Temp. 4 °C - - - 1540@ 1100 1100
Holding Time h:min - - - 0:35 0:00 0:00
Heating rate °C/hour - - - 9300 3000 3000
Temp.5 °C - - - 750 750 750
Holding Time h:min - - - 0:00 - -
With closed With closed Gradual opening Gradual opening of
Coolin furnace furnace of the furnace the furnace within Open Open
9 cooling down to cooling down to within 35 Min 5 minutes; Furnace P P
200 °C 200 °C down to 200 °C opens at 750 °C
"Room temperature
2Valid for closed sinter bowls, otherwise 1525°C



Sintering programs, Multimat2Sinter/heat DUO/Sirona HTC-speed sintering furnace:
Speed sintering of bridge frameworks with up to 6 units:

Heating rate Temperature Holding time

Step

°C/min °C min
S4 929 750 0
S3 7 1520 35
S2 14 1350 0
Si 23 1100 0

Standard sintering of bridge frameworks up to 8 units:
Heating rate Temperature Holding time

Step °C/min °C min
S4 25 6] 0
S3 99 300 0
S2 1 1500 135
Sl 22 880 0

Standard sintering of bridge frameworks with 9 or more units:

Heating rate Temperature Holding time

Step °C/min °C min
S4 99 200 0
S3 10 900 0
S2 2 1500 135
Sl 7 860 10

Only suitable for inLab Profire:
Superspeed sintering for bridge frameworks up to 4 units:

Heating rate Temperature Holding time

Step °C/min °C min
Sl 120 890 0
S2 30 1100 0
S3 15 1350 0
S4 10 1525 35
S5 120 750 0

Smart sintering for single unit crowns: 45 min
Heating rate Temperature Holding time

Step

°C/min °C min
Sl 120 1000 0
S2 50 1450 2
S3 30 1550 10
S4 70 1100 0
S5 50 750 0

Smart sintering up to 3-unit bridges: 59 minutes

Heating rate Temperature Holding time

Step

°C/min °C min
S1 100 950 2
S2 50 1450 [S)
S3 25 1550 15
S4 70 1100 0
S5 50 750 0

Sintering temperatures are recommendations. If necessary, carry out a trial sintering cycle and adapt the sintering temperatures or
times as needed.



Separating the sintering reinforcement in the case of large-span bridges:
Objects are separated from the “tongue” after sintering using irrigated rotary diamond cutters.

Manual finishing after sintering:
Sandblast the inside and outside of the framework with aluminium oxide (110-125 um, max. 2-3 bar,
45°angle).
Eliminate premature contacts one by one until the framework has reached its final position on the
die(s).
During the try-on and fitting of the framework, keep the dies on the cast and try on the framework
as a whole. Once the try-on and fitting has been completed, do not perform any additional
adjustments such as finishing the entire framework.

Note: Sintered zirconia should be finished using diamond instruments under proper irrigation only.

Keep the pressure on the framework material to a minimum and work only in one direction.
Sandblast the finished areas once again with aluminium oxide (110-125 ym, max. 2-3 bar, 45°angle).
Finally, clean the framework using a steam cleaner.

Staining Technique:
For tooth-coloured staining of fully contoured restorations we recommend Dentsply Sirona Universal
Stain & Glaze.

Layering Technique:
We recommend Cercon® ceram Kiss/ Celtra® Ceram ceramic veneering materials for veneering zirconia
frameworks. Make sure to follow the applicable Instructions for Use.

Annealing:
Based on the results of our scientific testing of zirconia frameworks, we consider a separate annealing
(“healing”) step both unnecessary and inappropriate.

Polishing in the laboratory:

Unveneered Cercon®yo ML frameworks should be highly polished or glazed with a high-gloss ceramic
glaze.

This also makes the restoration more amenable to proper oral hygiene procedures.

Polishing in dental office:

Extensive studies have shown that the abrasive action of Cercon® yo ML on antagonists is less than that
of conventional ceramic veneers and not more than standard lithium disilicate ceramics even after
finishing and polishing.

Important: After making minor final occlusal adjustments at chairside, we recommend prophylactic
polishing of the adjusted sites to a high luster or adding glaze with a smooth surface prior to
temporary or definitive cementing to protect the antagonists from possible abrasion This also makes
the restoration more amenable to proper oral hygiene procedures. Tooth surfaces whose shade was
obtained by staining may present brighter spots where occlusal adjustments were made.

Transport and storage:
No particular requirements.

Disposal:
Dispose of in accordance with local and national regulations.

Shelf-Life:
Shelf life of Cercon® yo ML is 7 years from date of manufacture.



Cercon®yo ML

Description du produit

Les ébauches Cercon® yo ML sont des ébauches en
oxyde de zirconium (zircone) stabilité a l'oxyde d'yttrium
(Y-TZP). Elles sont constituées de différentes couches
de teintes et de différentes teneurs en oxyde d'yttrium
qui créent un dégradé naturel de la restauration apres
frittage.

Elles servent a fabriquer d’armatures pour les
restaurations prothétiques fixes.

En fonction de la configuration de I'armature, les
armatures Cercon® yo ML peuvent étre recouvertes de
céramique dentaire ou incorporées comme restauration
tout anatomique. Le choix de I'ébauche s'effectue en
fonction de la couleur de la dent a reproduire et de la

place disponible au recouvrement.

Avec des restaurations tout anatomique, aucun espace
n'est requis pour la céramique de recouvrement, ce
gui permet au dentiste de préserver davantage de
substance dentaire lors de la préparation.

Matériau de
I'armature

Oxyde de zirconium (Y-TZP)

- Maximum de deux semaines
possible

Cimentage provisoire

Cimentage définitive |- Cimentage adhésive

- Cimentage traditionnel

Les objets sont fabriqués individuellement,
conformément a leurs caractéristiques numériques
de conception, notamment, la forme anatomique,
I'épaisseur de I'armature et de la paroi, le diametre du
connecteur et I'espace de cimentage.

Fiche technique Cercon®yo ML :
Type Il, classe 5 (conformément a la norme
DIN EN ISO 6872:2015 + Amd.1:2018))
CET:10,3 um/m-K (25-500 °C)
Module d'élasticité : 210 GPa
Résistance au pliage : 900-1000 MPa (contréle du
pliage en 3 points)

Composition (en % de masse) Cercon®yo ML :
Oxyde de zirconium
Oxyde d'yttrium 7-9 %
Oxyde d’hafnium <3 %
Oxyde d'aluminium, oxyde de silicium, d’autres
oxydes <2 %

Destination
Céramiques pour les restaurations prothétiques
dentaires fixes.

* pour le Canada uniquement

@

Indication
Le Cercon®yo ML est indiqué en secteur antérieur et
postérieur pour les types de restauration suivants:
Couronne
Bridge en plusieurs parties (pas plus de deux
supports entre les couronnes servant de piliers et
pas plus de 6 parties®)
Inlays, onlays et facettes

Contre-indications
Il ne faut pas utiliser ce produit en cas de sensibilité
du patient a la zircone (Y-TZP) ou a un autre des
composants du produit.
Bruxisme et parafonctions rebelles au traitement
(pour les armatures de recouvrement en céramique)
Place disponible insuffisante
Pivots radiculaires

Implants endo-osseux

Utilisateur prévu
Techniciens dentaires.

Population de patients visée et conditions médicales
Les produits sont destinés aux patients ayant

besoin d'une thérapie dentaire restauratrice ou
prosthodontique a long terme, ou de corrections
dentaires esthétiques. L'utilisation de la céramique n’'est
pas limitée a une population de patients spécifique.

Avertissements/précautions

Avertissements

Possibilité de réactions croisées ou d'interaction du
produit avec d'autre produits/substances déja présents
dans la bouche du patient qui doivent étre prises en
compte par le dentiste en cas d'utilisation simultanée
de ces produits.

Précautions

Remarque:
Eviter tout contact des poussiéres de produit avec
les yeux.
Eviter tout contact avec les muqueuses.
Apres avoir travaillé avec le produit, se laver les
mains et mettre de la creme.
Ne pas fumer, manger ni boire pendant travailler
avec le produit.
Ne pas avaler le produit.
Ne pas respirer les particules de poussiere pendant
le meulage.
En cas d'usinage manuel sur le lieu de travail, utiliser
un systéme d'aspiration local et travailler avec un
masque qui couvre la bouche et le visage.
Pour éviter toute contamination de la restauration
finie, suivre les instructions recommandées
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dans le « Zirconia-based Restoration Hygiene
Technique Guide » (« Guide des techniques
d’hygiéne pour les restaurations a base de
zircone ») disponible sur notre page Web a I'adresse
www.dentsplysirona.com/ifu.
Les présentes consignes de sécurité et mises en garde
décrivent comment manipuler notre produit en toute
sécurité et sans risque.
Informez le dentiste responsable de tous les facteurs
décrits ci-dessus lorsque vous utilisez ce produit pour des
travaux de fabrication spécifiques et tenez compte des
fiches de données de sécurité correspondantes.

Effets secondaires

S'il est mis en ceuvre et utilisé correctement, il est trés
peu probable que ce produit occasionne des effets
indésirables. Cependant, les réactions du systeme
immunitaire (notamment les allergies) aux substances
contenues dans le matériau ou les paresthésies localisées
(notamment les troubles du goUt ou l'irritation de la
muqueuse buccale) ne peuvent pas étre totalement
exclues par principe. Pour le cas ou vous constateriez des
effets secondaires, veuillez nous les signaler - méme en

cas de simple doute.

Tout incident grave lié au produit doit étre signalé au
fabricant et a l'autorité compétente conformément aux

exigences locales.

Pour un résumé de la sécurité et des performances
cliniques de ce produit, voir
https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

Remarques spécifiques sur la configuration
d'armatures

Conception de I'armature pour restaurations tout
anatomique:

Particulierement indiqué lorsque l'espace occlusal est
réduit, pour les armatures non recouvertes ou pour les
armatures avec une coloration proche de la teinte des
dents avec des colorants.

La surface des armatures tout anatomiques peut étre
optimisée avant le frittage par des outils rotatifs a utiliser
avec prudence.

Le relief de la surface ne doit pas étre modifié par

un approfondissement ultérieur des fissures car cela
pourrait réduire la résistance du matériau en raison d’'un
effet d'entaille.

Veuillez noter que les reliefs de surface occlusale planes
peuvent prolonger la longévité des restaurations tout
anatomiques. Lors des ajustements manuels, veillez a ne
jamais séparer les espaces interdentaires de lI'armature
avec des disques de coupe ou d'autres instruments
rotatifs, sous peine d'endommager I'armature et d'en
réduire sa résistance !

Remarque importante : Veillez a ce que I'épaisseur de
paroi minimale de I'armature dans la zone de la surface
occlusale doit étre respectée, méme en cas d'ajustement
occlusal (meulage).

Conception de I'armature pour les restaurations recouvertes :
Les armatures devant étre recouverts par de la céramique dentaire doivent étre fabriqués dans une
forme anatomique réduite afin de constituer un support optimal pour la céramique de recouvrement.

Dimensions de I'armature pour la zone antérieure et postérieure

Epaisseur de la paroi et du bord :

Cercon®yo ML

Epaisseur de la paroi - couronnes unitaires 0,4 mm
Epaisseur du bord - couronnes unitaires 0,2mm
Epaisseur de la paroi - bridges 0,5mm
Epaisseur du bord - bridges 0,2mm

Conditions dimensionnelles complémentaires pour la zone antérieure :

Cercon® yo ML

Nombre de supports

2

Section du connecteur

6 mm?

Conditions dimensionnelles complémentaires pour la zone postérieure :

Cercon®yo ML

Nombre de supports

2

Section du connecteur

9 mm?2

Support en porte-a-faux au niveau de la dent
(un seul support, d'une largeur maximale d'une prémolaire)

jusqu'a la deuxieme prémolaire

Section du connecteur pour ce support en porte-a-faux

12 mm?




Epaisseur minimale de la paroi pour les inlays, onlays et facettes : Les images suivantes montrent
I'épaisseur de paroi minimale spécifiée pour les inlays, onlays et facettes.

Veiller a toujours garantir I'épaisseur minimale des parois aprés tous les ajustements manuels.

05 0,5 mm
0,5 mm 0,5mm ;’ mm

0,5 mm

0,5 mm

Inlays Onlays Facettes

Inlays : largeur et profondeur minimale de l'isthme de 1,0 mm et plancher gingival d'une largeur minimale de 1,0 mm.
Onlays : plancher gingival d'une largeur minimale de 1,0 mm

Imbrication
Veuillez noter les 4 couches différentes du disque pour une imbrication optimale :

Hauteur du disque T4mm 100% 18 mm 100 % 25 mm 100 %
Incisale 2,7 mm 19 % 2,7 mm 15 % 2,7 mm 1M %
Couche de transition2 135 mm 10% 1,35mm 75% 1,35 mm 5%
Couche de transition1 135mm 10% 135 mm 75% 1,35 mm 5%
Dentinaire 8,6 mm 61% 126mm 70% 19,6 mm 79 %

Positionnement a titre d’exemple d'un disque de 18 mm, non fritté.

Incisale 15 %
Couche de transition 2 7,5 %
Couche de transition 1 7,5 %
Dentinaire 70 %

Saisie du facteur de rétrécissement dans la fraiseuse :
Avec un logiciel CAM qui rend possible un travail en 3 dimensions, il faut entrer les valeurs X, Y et Z.
Avec un logiciel CAM qui rend possible un travail en 2 dimensions, il faut entrer les valeurs X ou Y et Z.

Avec un logiciel CAM qui rend possible un travail en 1dimensions, il faut entrer la valeur X.

n



Traitement
Remarques spécifiques de traitement :
Veuillez lire attentivement le mode d'emploi de votre appareil concernant la procédure de traitement.

Séparation
Remarques sur la séparation des objets
Séparez les objets du disque au moyen d'un sablage a I'oxyde d'aluminium (50 um, max. 1,5 bar).

Pour les bridges de grande portée (a partir de 9 parties), n'extrayez que les pivots labiaux et buccaux
des objets et conservez le connecteur avec la « langue », car le travail de frittage doit étre effectué en
utilisant la « langue ».

Ebarbez toute aréte saillante du dessous de la « langue » pour garantir le bon maintien de ces objets
sur le bac de frittage. Les objets plus petits imbriqués a I'intérieur de la « langue » sont complétement
détachés et frittés séparément.

Frittage
Frittage avec Cercon® heat plus P8:
1500 °C avec Cercon® heat plus P8
— Programme 4 pour les bridges jusqu‘a 8 parties, Tmax. = 1500 °C
— Programme 5 pour les bridges a partir de 9 parties, Tmax. = 1500°C

Remarques spécifiques de frittage pour les bridges de grande portée (a partir de 9 parties) :

Il est possible de fritter deux bridges

de grande portée (a partir de 9 parties)
simultanément dans le Cercon® heat plus
P8. Placez les objets sur le bloc de frittage
en tenant compte du jeu vertical interne
du Cercon® heat plus P8 (130 mm) et de
la nécessité de faciliter la contraction sans
aucune contrainte mécanique.

Bac de frittage avec bloc de frittage Positionnement correct sur le bac de
frittage

Frittage a heat DUO / Multimat2Sinter (cycles de frittage avec capsules de frittage fermées) :

- Programme 6 : Programme Speed pour les bridges jusqu‘a 6 parties, Tmax. = 1540 °C

- Programme 7 : Frittage Standard pour armatures de bridge jusqu‘a 8 parties, Tmax. = 1520 °C
- Programme 8 : Programme de frittage pour les bridges a partir de 9 parties, Tmax. = 1520 °C

Frittage avec inLab Profire:

- #1 Cercon base_ht_xt Speed : Programme Speed pour les bridges jusqu‘a 6 parties

- #2 Cercon base_ht_xt Standard : Frittage Standard pour armatures de bridge jusqu'‘a 8 parties
- #3 Cercon base_ht 8-x units : Programme de frittage pour bridges a partir de 9 parties

- #4 Cercon_base_ht_xt_Superspeed : Programme Superspeed pour les bridges jusqu'‘a 4 parties
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Frittage dans les fours de tiers
Les résultats du frittage peut étre influencés négativement, par exemple par:
- Destempératures de frittage erronées
Une puissance de chauffage insuffisante
Des courbes de température incorrects
- Un placement incorrect des objets
Une capacité du four a emmagasiner la chaleur insuffisante pendant le cycle de frittage
- Des variations de la performance du chauffage liées au fabricant ou a I'usure
Une contamination des objets par des produits d'oxydation provenant des éléments de chauffage
non encapsulés

Chacun de ces éléments, seul ou combiné a d'autres, peut réduire de maniere notable la résistance
maximale de notre composant a lI'oxyde de zirconium décrit plus haut, et remettre en cause la
longévité des armatures.

C'est pour cette raison que, globalement, nous ne pouvons pas autoriser une utilisation des fours de
tiers pour le frittage de piliers en deux parties (mésostructures), les armatures de couronnes et de
bridges en Cercon® yo ML. Toutefois, nous ouvrirons techniquement le systéme a I'utilisation de fours
de tiers uniquement a condition que les exigences suivantes soient respectées :

Remarques complémentaires :
La programmation que vous utilisez pour votre four de frittage doit étre analogue au programme de
frittage de Dentsply Sirona.

Programmes généraux de frittage pour toutes couleurs
Durée de rampe in min pour atteindre la Temp.

Frittage

i 2 ’ Frittage Speed Frittage Frittage Smart Frittage Smart
Fr|tt?§remaelong con}/Ljesr:th(?érwnel jugsaq u_‘g ) Supferspgeeq Bridgges en Cou?rorjnes
> 9 parties 8 parties 6 parties jusqu‘a 4 parties 3 parties unitaires
Temps de frittage
app_rommatn‘ >10 heures 5 heures 3 heures 90 min 59 min 45 min
(varie selon les
fours)
Temp. démarrage °C RT" RTY RTY RTY RTY RTY
Durée de rampe min 120 40 90 8 9 8
Temp.1 °C 860 900 1540@ 890 950 1000
Temps de repos min 0 0 35 0 2 0
Durée de rampe min 320 55 20 7 10 9
Temp.2 °C 1500 1500 1150 1100 1450 1450
Temps de repos min 120 145 o] 0 6 2
Durée de rampe min 65 65 35 17 4 4
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Temps de repos min 0 0 0 0 15 10
Durée de rampe min - - - 19 6 6
Temp. 4 °C - - - 1540@ 1100 1100
Temps de repos min - - - 35 0 0
Durée de rampe min - - - 5 7 7
Temp.5 °C - - - 750 750 750
Temps de repos min - - - 0 - -
Quvrir Ouvrir
Avec chambrede  Avecchambre  progressivement progressivement le
Refroidissement four fermée de four fermée le four pendant  four pendant 5 min; Ouvert Ouvert
refroidir a 200 °C  refroidira200°C 35 min jusqu‘a le four s'ouvre a
atteindre 200 °C 750 °C

Température ambiante
2 Applicable en cas de capsule de frittage fermée, sinon : 1525 °C
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Vitesse de chauffage en °C/minute pour atteindre la Temp.

Frittage a con'i/reitrzi?igre;nel Frittage Speed Frittage Frittage Smart  Frittage Smart
long terme USaU'S jusqu‘a Superspeed Bridges en Couronnes
> 9 parties 8J pa?rties 6 parties jusqu‘a 4 parties 3 parties unitaires

Temps de frittage
(avpaFr)ir::leT;itllfes >10 heures 5 heures 3 heures 90 min 59 min 45 min
fours)
Temp. démarrage °C RT" RT" RT" RT" RT" RT"
\C/E:j]ffigg °C/min 7 2 17 120 100 120
Temp.1 °C 860 900 1540@ 890 950 1000
Temps de repos min 0 0 35 0 2 0
\C/Eaejlf%gg °C/min 2 m 18 30 50 50
Temp.2 °C 1500 1500 1500 1100 1450 1450
Temps de repos min 120 145 0 0 6 2
Zﬁ:ﬁi%g: °C/min 20 20 27 15 25 30
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Temps de repos min 0 0 0 o] 15 10
Vitesse de o .
chauffage C/min - - - 10 70 70
Temp. 4 °C - - - 15402 1100 1100
Temps de repos min - - - 35 0 0
Vitesse de o .
chauffage C/min - - - 155 50 50
Temp.5 °C - - - 750 750 750
Temps de repos min - - - 0] 0 0
Avec chambre Avec chambre OU\_/rlr OLT'V”r
o de four fermée  de four fermée progressivement progresswementAIe
Refroidissement refroidir a refroidir a le four pendant  four pendant 5 min; Quvert Quvert
200 °C 200 °C 35 minjusqu‘a le four s'ouvre a
atteindre 200 °C 750 °C
Vitesse de chauffage en °C/heure pour atteindre la Temp.
Frittage a long con\F/rei;ttai‘gr?nel Frittage Speed Frittage Frittage Smart Frittage Smart
terme USAU'a jusqu'a Superspeed Bridges en Couronnes
> 9 parties é paqrties 6 parties jusqu‘a 4 parties 3 parties unitaires
Temps de frittage
?vzei:?)s(larl?;tllfes >10 heures 5 heures 3 heures 90 min 59 min 45 min
fours)
Temp. démarrage °C RT" RT" RT" RTY RTY RTY
\C/k'faej;eagg °C/heure 420 1320 1020 7200 6000 7200
Temp.1 °C 860 900 1540@ 890 950 1000
Temps de repos h:min 0:00 0:00 0:35 0:00 0:02 0:00
\C/k'faejlffig: °C/heure 20 660 1080 1800 3000 3000
Temp.2 °C 1500 1500 150 1100 1450 1450
Temps de repos h:min 2:00 215 0:00 0:00 0:06 0:02
\C/Eaejlf%gg °C/heure 1200 1200 1650 900 1500 1800
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Temps de repos h:min 0:00 0:00 0:00 0:00 0:15 0:10
\C/Esjifzgg °C/heure - - - 600 4200 4200
Temp. 4 °C - - - 1540@ 1100 1100
Temps de repos h:min - - - 0:35 0:00 0:00
Zﬁjﬁi;gg °C/heure - - - 9300 3000 3000
Temp. 5 °C - - - 750 750 750
Temps de repos h:min - - - 0:00 - -
Avec chambre Avec chambre ro r(e):s\i/\:gment ro re(s)sl#\\//er:nent le
R . . de four fermée P9 prog
efroidissement de four fermée ofroidir 3 le four pendant four pendant Quvert Quvert
refroidir a 200 °C r 200 °C 35 minjusqu‘a 5 min; le four

atteindre 200 °C

s'ouvre a 750 °C

I Température ambiante
2 Applicable en cas de capsule de frittage fermée, sinon : 1525 °C
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Programmes de frittage, four de frittage Multimat2Sinter/heat DUO/Sirona HTC-speed :
Frittage Speed pour armatures de bridge jusqu‘a 6 parties:

Etape \c/ﬁ,taej?ggg Température Temps de repos
°C/min °C min
S4 99 750 0
S3 7 1520 35
S2 14 1350 0
Sl 23 1100 0

Frittage Standard pour armatures de bridge jusqu‘a 8 parties :

Etape \c/ﬁ,taej?ggg Température Temps de repos
°C/min oC min
S4 25 0 0
S3 29 300 0
S2 1l 1500 135
Sl 22 880 0

Frittage Standard pour armatures de bridge a partir de 9 parties:

Etape Xf'\taea?feag: Température Temps de repos
°C/min oC min
S4 29 200 0
S3 10 900 )
S2 2 1500 135
Sl 7 860 10

Convient uniquement pour inLab Profire :
Frittage Superspeed pour armatures de bridge jusqu‘a 4 parties :

Etape ::/Ea?j?feagg Température  Temps de repos
°C/min oC min
s1 120 890 0
S2 30 1100 0
S3 15 1350 0
S4 10 1525 35
S5 120 750 0

Frittage Smart pour couronnes unitaires : 45 min

Etape Xg:j?f%gg Température Temps de repos
°C/min °C min
Sl 120 1000 0
S2 50 1450 5
S3 30 1550 10
S4 70 1100 0
S5 50 750 0

Frittage Smart pour bridges jusqu’a 3 parties 59 min

Etape Xg:j?%gg Température Temps de repos
°C/min °C min
Sl 100 950 2
S2 50 1450 6
>3 25 1550 15
S4 70 1100 0
S5 50 750 0

Les températures de frittage sont des recommmandations. Effectuer éventuellement un cycle de frittage d'essai et adapter les
températures ou les temps de frittage si nécessaire.
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Extraction du renforcement du frittage en cas de bridges de grande portée :

La séparation des objets de la « langue » s'effectue apres le frittage au moyen d'instruments rotatifs au
diamant avec refroidissement a l'eau.

Traitement manuel apreés frittage :

Traiter 'armature par un sablage a l'oxyde d'aluminium (110-125 um, max. 2-3 bar, angle de 45°) de
l'intérieur et de I'extérieur.

Eliminez les contacts génants un par un jusqu'a ce que I'armature ait atteint sa position finale sur
la/les racine(s).

Lors de la procédure d'ajustement de I'armature, laissez les racines sur le modeéle et ajustez
I'armature dans son intégralité. Une fois la procédure d'ajustement terminée, n'effectuez aucun
meulage supplémentaire comme une finition compléte de I'armature.

Remarque: Le traitement de la zircone frittée ne doit s'effectuer qu'avec des instruments rotatifs au
diamant avec refroidissement a I'eau. Maintenir une pression minimale sur le matériau de I'armature
et travailler dans une seule direction.

Les zones finies doivent étre retraitées par sablage a I'oxyde d'aluminium (110-125 um, max. 2-3 bar,
angle de 45°).

Enfin, nettoyez I'armature avec un appareil a jet de vapeur.

Technique de coloration :

Pour la coloration des dents des restaurations tout anatomiques, nous recommandons notre colorant
Dentsply Sirona Universal Stain & Glaze.

Technique de stratification :

Pour le recouvrement des armatures a la zircone, nous recommandons Nnos céramiques de
recouvrement Cercon® ceram Kiss/Celtra® Ceram. Veillez a suivre le mode d’emploi applicable.

Amélioration :

Sur la base des résultats de nos tests scientifiques sur les armatures en zircone, nous considérons
gu’une étape de recuit (ou « revenu ») séparée est a la fois inutile et inappropriée.

Polissage en laboratoire :

Les armatures Cercon® yo ML non recouverts doivent étre polis jusqu'a étre ultra-brillants ou bien avoir
une surface lisse obtenue par glacage céramique.

Cela rend également la restauration plus facile a entretenir grace a des procédures d’hygiéne
bucco-dentaire appropriées.

Polissage au cabinet dentaire :

Dans de nombreuses études, il a été prouvé que l'effet abrasif de Cercon® yo ML sur les antagonistes
est inférieur a celui de la céramique de recouvrement conventionnelle et n'est pas supérieur a celui de
la céramique standard au disilicate de lithium, méme aprés meulage et polissage.

Important : Aprés avoir effectué des ajustements occlusaux finaux mineurs au fauteuil, nous
recommandons de procéder a un polissage prophylactique des sites ajustés jusqu’a I'obtention d'un
brillant élevé ou d'ajouter un glagage avec une surface lisse avant le scellement temporaire ou définitif
afin de protéger les antagonistes d'une éventuelle abrasion. Cela rend également la restauration plus
facile a entretenir grace a des procédures d’hygiene bucco-dentaire appropriées. Les surfaces des
dents dont la teinte a été obtenue par coloration peuvent présenter des taches plus brillantes aux
endroits ou des ajustements occlusaux ont été effectués.

Transport et stockage:
Pas de conditions particuliéres.

Elimination:
Elimination conformément aux réglementations locales et nationales.

Durabilité :
La durée de conservation de Cercon® yo ML est 7 ans a partir de date de fabrication.



Cercon®yo ML

Descrizione del prodotto

| Cercon® yo ML sono grezzi in ossido di zinco stabilizzati
con ossido di ittrio (Y-TZP). Sono realizzati con diversi
strati di colore uniti a ossido di ittrio che, in seguito

alla sinterizzazione, donano al restauro un gradiente

naturale.

Vengono utilizzati nella realizzazione di armature per
restauri protesici fissi.

A seconda della loro configurazione, le armature in
Cercon® yo ML possono essere rivestite con faccette
in ceramica o incorporate come restauri a profilo
anatomico completo. La scelta del grezzo viene fatta
in base al colore dentale da riprodurre e allo spazio

disponibile per il rivestimento.

Nei restauri a profilo anatomico completo, non & richiesto
spazio per le faccette in ceramica, pertanto I'odontoiatra
puod preservare una porzione superiore di materia
dentale.

Materiale per
armatura

Ossido di zirconio (Y-TZP)

Cementazione
provvisoria

Massimo due settimane possibili

- Cementazione adesiva
- Cementazione tradizionale

Cementazione
definitiva

Gli oggetti vengono realizzati individualmente in base
ai dati di progettazione digitale, come la configurazione
anatomica, lo spessore dell'armatura e delle pareti, il

diametro dei connettori e lo spazio di cementazione.

Dati tecnici Cercon®yo ML:
Tipo Il, classe 5 (conforme alla norma
DIN EN ISO 6872,2015 + mod. 1:2018))
CET: 10,3 ym/m-K (25-500°C)
Modulo di elasticita: 210 GPa
Resistenza alla flessione: 900-1000 MPa (prova di
flessione su 3 punti)

Composizione (in % di massa) Cercon® yo ML:
Ossido di zirconio
Ossido di ittrio 7-9%
Ossido di afnio < 3%
Ossido di alluminio, ossido di silicio, altri ossidi < 2%

Destinazione d'uso
Ceramica per restauri protesici dentali fissi.

*solo per il Canada

<

Indicazione
Cercon®yo ML e indicato nei settori anteriori e posteriori
per:
Corone
Ponti multi unita (con non piu di due elementi
intermedi tra le corone pilastro; con non piu di
6 unita®)

Inlay, onlay e faccette

Controindicazioni
In caso di ipersensibilita del paziente all’'ossidodi
zirconio (Y-TZP) o a uno degli altri ingredienti,
questo prodotto non puo essere utilizzato.
Bruxismo e parafunzioni resistenti a terapia
(nelle armature rivestite in ceramica)
Spazio disponibile insufficiente
Perni radicolari individuali
Impianti endossei

Utilizzatore previsto
Odontotecnici.

Popolazione di pazienti prevista e condizioni mediche
| prodotti sono destinati a pazienti che necessitano

di una terapia odontoiatrica protesica o restaurativa

a lungo termine o di correzioni dentali estetiche.

L'uso della ceramica non ¢ limitato a una popolazione
specifica di pazienti.

Avvertenze/Precauzioni

Avvertenze

L'odontoiatra deve tenere conto delle possibili reazioni
crociate o interazioni del prodotto con altri prodotti o
materiali gia presenti nella cavita orale.

Precauzioni

Attenzione:
Proteggere gli occhi dalle polveri di lavorazione
Evitare il contatto con le mucose
Dopo la lavorazione lavare la mani e applicare una
crema
Non fumare, mangiare o bere mentre si lavora con il
prodotto.
Non ingoiare il prodotto
Non respirare la polvere di molaggio
In caso di lavorazione manuale, utilizzare una
postazione di lavoro con aspiratore locale e
indossare misure protettive come occhiali e
maschere per il viso.
Per prevenire la contaminazione del restauro
finito, seguire le istruzioni suggerite nella guida
“Zirconia-based Restoration Hygiene Technique
Guide” (“Guida alle tecniche di igienizzazione dei
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restauri a base di zirconia”), disponibile sul nostro sito
all'indirizzo www.dentsplysirona.com/ifu.
Le indicazioni sulla sicurezza e le avvertenze contenute
nelle presenti istruzioni per I'uso descrivono l'utilizzo
sicuro e senza rischi del nostro prodotto.
In caso di utilizzo di questo prodotto per la realizzazione
di un manufatto personalizzato, € necessario informare
'odontoiatra di quanto sopra descritto e assicurarsi di

agire in conformita alle schede di sicurezza pertinenti.

Reazioni avverse

La comparsa di reazioni avverse indesiderati &
estremamente rara a condizione che I'utilizzo e

la lavorazione di questi prodotti siano conformi

alle indicazioni. Tuttavia, non ¢ possibile escludere
completamente la possibilita che si verifichino reazioni
immunitarie (come allergie) verso particolari componenti
del materiale e/o parestesie localizzate (come alterazioni
del gusto o irritazione della mucosa orale). Si raccomanda
di segnalare eventuali reazioni avverse di cui si sia a
conoscenza, anche in caso di dubbio.

Eventuali incidenti gravi che coinvolgono il prodotto
devono essere segnalati al produttore e all'autorita
competente conformemente ai requisiti locali.

Per un riepilogo della sicurezza e delle prestazioni
cliniche di questo prodotto, vedere https://ec.europa.eu/
tools/eudamed.

Configurazione dell'armatura per restauri rivestiti:

Indicazioni particolari per la configurazione

dell’armatura

Configurazione dell’armatura per restauri a profilo
anatomico completo:

Particolarmente indicato in caso di spazio occlusale
disponibile ridotto, per integrazione senza rivestimento o

per colorazione con colori dentali.

La superficie dell'armatura configurata con profilo
anatomico completo puo essere ulteriormente
ottimizzata prima della sinterizzazione impiegando con
cautela strumenti rotanti, come le frese di finitura.

In ogni caso, & opportuno evitare di modificare la
superficie masticatoria approfondendo i solchi, perché
guesto potrebbe ridurre la resistenza del materiale a
causa dell'effetto di intaglio.

Le superfici masticatorie piatte favoriscono la durata dei
restauri a profilo anatomico completo. In nessun caso
separare gli spazi interdentali delle armature durante la
lavorazione manuale con mole e/o altri strumenti rotanti
perché tale azione puo produrre danni allarmatura e

compromettere la resistenza dei materiali!

Nota importante: Fare sempre molta attenzione a
mantenere lo spessore minimo delle pareti dell'armatura
nell’area della superficie masticatoria anche in caso di
una rettifica occlusale (molaggio).

Le armature che vengono rivestite con ceramica dentale devono essere configurate con una forma
anatomica ridotta, perché la ceramica da rivestimento possa essere supportata in modo ottimale dalla

struttura dell'larmatura.

Dimensioni delle armature per il settore anteriore e posteriore

Spessore della parete e del margine: Cercon® yo ML

Spessore parete, corone singole 04 mm
Spessore margine, corone singole 02mm
Spessore parete, ponti 0,5mm
Spessore margine, ponti 02mm

Ulteriori requisiti dimensionali delle armature per il settore anteriore: Cercon®yo ML
Numero di elementi intermedi 2
Sezione trasversale del connettore 6 mm?

Ulteriori requisiti dimensionali delle armature per il settore posteriore:

Cercon®yo ML

Numero di elementi intermedi

2

Sezione trasversale del connettore

9 mm?2

Elementi intermedi in ponti cantilever, nella posizione del dente
(massimo 1 elemento intermedio di larghezza non superiore al premolare)

fino al secondo premolare incluso

Sezione trasversale del connettore per questo pontic

12 mm?




Minimo spessore delle pareti per inlay, onlay e faccette: Le seguenti immagini mostrano gli spessori
minimi delle pareti indicati per inlay, onlay e faccette.

Lo spessore minimo delle pareti deve comunque essere garantito in seguito alle modifiche manuali.

0,5 mm 0,5 mm 0,5 mm

Inlay Onlay Faccette

Inlay: larghezza e profondita minima dell'istmo pari a 1,0 mm e larghezza minima del pavimento gengivale paria 1,0 mm.
Onlay: larghezza minima del pavimento gengivale paria 1,0 mm

Nesting
Si prega di notare i 4 diversi strati per un nesting ottimale:

Altezza del disco 14 mm 100% | 18 mm = 100% 25mm 100%
Incisale 2,7 mm 19% 2,7 mm 15% 2,7 mm 11%
Strato di transizione 2 1,35 mm 10% 1,35 mm  75% 1,35 mm 5%
Strato di transizione1 1,35 mm 10% 1,35 mm  75% 1,35 mm 5%
Dentina 8,6 mm 61% 26mm 70% 19,6 mm 79%

Posizionamento come esempio di un disco da 18 mm, non sinterizzato.

Incisale 15%
Strato di transizione 2 7,5%
Strato di transizione 1 7,5%
Dentina 70%

Inserimento del fattore di contrazione nell’'unita di fresatura:
In un software CAM con l'opzione di inserire 3 direzioni spaziali, inserire i valori X, Y e Z.
In un software CAM con l'opzione di inserire 2 direzioni spaziali, inserire i valoriXo Y e Z.

In un software CAM con l'opzione di inserire 1 sola direzione spaziale, inserire il valore X.
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Finitura
Indicazioni particolari per la finitura:
Per un’ulteriore lavorazione consultare le istruzioni per I'uso dei singoli dispositivi.

Separazione
Istruzioni per la separazione degli oggetti:
Separare gli oggetti dal disco mediante sabbiatura con ossido di alluminio (50 um, max. 1,5 bar).

In caso di ponti estesi (a partire da 9 elementi) separare solo le imperniature labiali e buccali degli
oggetti e la barra di collegamento alla “lingua”, dal momento che l'oggetto deve essere sinterizzato
insieme a questa “lingua”.

Rimuovere gli eventuali bordi sporgenti sul lato inferiore della “lingua” per conferire agli oggetti una
buona stabilita sul vassoio di sinterizzazione. Gli oggetti disposti per il nesting all'interno della “lingua”
vengono staccati completamente e sinterizzati a parte.

Sinterizzazione
Sinterizzazione nel forno Cercon® heat plus P8:
1500°C nel Cercon® heat plus P8
— Programma 4 per pontifino a 8 elementi, Tmax = 1500°C
— Programma 5 per ponti a partire da 9 elementi, Tmax = 1500°C

Istruzioni speciali per la sinterizzazione di ponti estesi (a partire da 9 elementi)

In Cercon® heat plus P8 & possibile
sinterizzare due ponti estesi (a partire

da 9 elementi) contemporaneamente.
Posizionare gli oggetti sul blocco di
sinterizzazione facendo attenzione
all'altezza interna di Cercon® heat plus P8
(130 mm) per facilitare la contrazione
senza limitazioni meccaniche.

Vassoio di sinterizzazione con blocco Posizionamento corretto sul vassoio di
di sinterizzazione sinterizzazione

Sinterizzazione nel forno heat DUO/Multimat2Sinter (cicli di sinterizzazione in vassoi chiusi):

- Programma 6: programma Speed per ponti fino a 6 elementi, Tmax = 1540°C

- Programma 7: sinterizzazione Standard per armature di ponti fino a 8 elementi, Tmax = 1520°C
- Programma 8: programma di sinterizzazione per ponti a partire da 9 elementi, Tmax = 1520°C

Sinterizzazione nel forno inLab Profire:

- #1 Cercon base_ht_xt Speed: programma Speed per ponti fino a 6 elementi

- #2 Cercon base_ht_xt Standard: sinterizzazione Standard per armature di ponti fino a 8 elementi
- #3 Cercon base_ht 8-x units: programma di sinterizzazione per ponti a partire da 9 elementi

- #4 Cercon_base_ht_xt_Superspeed: programma Superspeed per ponti fino a 4 elementi
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Sinterizzazione nei forni delle aziende concorrenti
| risultati della sinterizzazione possono essere influenzati negativamente da numerosi fattori:
- Temperature di sinterizzazione errate
Potenza calorifica insufficiente
Curve di temperatura errate
- Posizionamento errato degli oggetti
Insufficiente capacita di immagazzinamento del calore del forno durante il ciclo di sinterizzazione
- Variazioni della potenza termica determinate dal produttore o dall’eta del forno
Contaminazione degli oggetti da parte di prodotti dell'ossidazione di elementi riscaldanti non
incapsulati

Tutti questi fattori, singoli o0 associati, possono ridurre la resistenza massima dei nostri materiali in
ossido di zirconio sopra citati e compromettere la durata delle armature.

Per questi motivi non possiamo concedere alcuna autorizzazione generale all'utilizzo di forni di altri
produttori per la sinterizzazione di abutment in due pezzi (mesostrutture) e di armature per corone e
ponti in Cercon® yo ML. Tuttavia provvederemo ad aprire tecnicamente il sistema all'utilizzo di forni di
altri produttori alle seguenti condizioni che dovranno essere osservate incondizionatamente:

Informazioni aggiuntive:
Il forno di sinterizzazione utilizzato deve essere dotato di programmi analoghi ai programmi di
sinterizzazione di Dentsply Sirona.

Programmi di sinterizzazione generali per tutti i colori

Tempo di rampa in minuti per raggiungere Temp

Sinterizzazione Sinterizzazione Sinterizzazione Sinterizzazione Sinterizzazione Sinterizzazione

“lingadargta comerzonale " Speed T Superepeed T smarier - MGy
> 9 elementi 8 elementi 6 elementi 4 elementi 3<Fe)lementi corone singole
Tempo di sinterizzazione
stimato (variabile in base >10 ore Sore 3ore 90 min 59 min 45 min
al forno utilizzato)
Temp. iniziale °C RT" RT" RT" RT" RT" RT"
Tempo di rampa min 120 40 920 8 9 8
Temp. 1 °C 860 900 1540@ 890 950 1000
Tempo di mantenimento  min 0 0 35 0 2 0
Tempo di rampa min 320 55 20 7 10 9
Temp. 2 °C 1500 1500 150 1100 1450 1450
Tempo di mantenimento min 120 145 0 0 6 2
Tempo di rampa min 65 65 35 17 4 4
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Tempo di mantenimento  min 0 0 0 0 15 10
Tempo di rampa min - - - 19 6 6
Temp. 4 °C - - - 15400 1100 1100
Tempo di mantenimento min - - - 35 0 ]
Tempo di rampa min - - - 5 7 7
Temp. 5 °C - - - 750 750 750
Tempo di mantenimento  min - - - 0 - -
) . Apertura Apertura graduale
Raffreddare fino  Raffreddare fino graduale del del forno entro
Raffreddamento a200°C a forno a 200°C a forno forno entro S Aperto Aperto
chiuso chiuso 35 minfinoa 5m|n,|lforPo apre
500°C a 750°C

Temperatura ambiente
2Valido per capsule di sinterizzazione chiuse, altrimenti 1525°C
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Velocita di riscaldamento in °C/minuto per raggiungimento Temp

Sinterizzazione Sinterizzazione Sinterizzazione Sinterizzazione

Sinterizzazione Sinterizzazione

2llng duara comenzonale L gpeed T Superspeed o TSRy
> 9 elementi 8 elementi 6 elementi 4 elementi 3g|ementi corone singole
Tempo disinterizzazione
stimato (variabile in >10 ore Sore 3ore 90 min 59 min 45 min
base al forno utilizzato)
Temp. iniziale °C RT" RT" RT" RT" RT" RTY
Velocita di riscaldamento  °C/min 7 22 17 120 100 120
Temp. 1 °C 860 900 1540@ 890 950 1000
Tempo di mantenimento min 0 0 35 0 2 0
Velocita di riscaldamento  °C/min 2 n 18 30 50 50
Temp.2 °C 1500 1500 1500 1100 1450 1450
Tempo di mantenimento  min 120 145 0 0 6 2
Velocita di riscaldamento  °C/min 20 20 27 15 25 30
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Tempo di mantenimento ~ min 0 0 0 0 15 10
Velocita di riscaldamento  °C/min - - - 10 70 70
Temp. 4 °C - - - 1540@ 1100 1100
Tempo di mantenimento  min - - - 35 0 0
Velocita di riscaldamento  °C/min - - - 155 50 50
Temp.5 °C - - - 750 750 750
Tempo di mantenimento  min - - - 0 0 0
Apertura Apertura
Raffreddare fino Raffreddare fino graduale del graduale del
Raffreddamento a 200°C a forno a200°C a forno forno entro forno entro Aperto Aperto
chiuso chiuso 35 minfino a 5 min; il forno
200°C apre a 750°C

Velocita di riscaldamento in °C/ora per raggiungimento Temp

Sinterizzazione Sinterizzazione Sinterizzazione Sinterizzazione

Sinterizzazione Sinterizzazione

Sllngs durars convenziondle cpeed - “Superspeen ematter 1Syl
>9 elementi 8 elementi 6 elementi 4 elementi 3 eplementi corone singole
Tempo di sinterizzazione
stimato (variabile in base >10 ore Sore 3ore 90 min 59 min 45 min
al forno utilizzato)
Temp. iniziale °C RTY RTY RTY RT" RTY RT"
Velocita di riscaldamento  °C/ora 420 1320 1020 7200 6000 7200
Temp. 1 °C 860 900 1540@ 890 950 1000
Tempo di mantenimento  h:min 0:00 0:00 0:35 0:00 0:02 0:00
Velocita di riscaldamento  °C/ora 20 660 1080 1800 3000 3000
Temp. 2 °C 1500 1500 150 1100 1450 1450
Tempo di mantenimento  h:min 2:00 215 0:00 0:00 0:06 0:02
Velocita di riscaldamento  °C/ora 1200 1200 1650 900 1500 1800
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Tempo di mantenimento  h:min 0:00 0:00 0:00 0:00 0:15 0:10
Velocita di riscaldamento  °C/ora - - - 600 4200 4200
Temp. 4 °C - - - 1540@ 1100 1100
Tempo di mantenimento h:min - - - 0:35 0:00 0:00
Velocita di riscaldamento  °C/ora - - - 9300 3000 3000
Temp. 5 °C - - - 750 750 750
Tempo di mantenimento  h:min - - - 0:00 - -
Apertura Apertura
Raffreddare fino Raffreddare fino graduale del graduale del
Raffreddamento a200°C a forno a 200°C a forno forno entro forno entro Aperto Aperto
chiuso chiuso 35 minfinoa 5 min; il forno
200°C apre a 750°C

"Temperatura ambiente
2Valido per capsule di sinterizzazione chiuse, altrimenti 1525°C

22



Programmi di sinterizzazione, forni di sinterizzazione Mulitmat2Sinter/heat DUO/Sirona HTC-speed
Sinterizzazione Speed per armature di ponti fino a 6 elementi:

Passo ris\égllg(a:\l::r?eciwlto Temperatura maTnetr:nFi)omcélnto
°C/min °C min
S4 99 750 (]
S3 7 1520 35
S2 14 1350 0
Sl 23 1100 0

Sinterizzazione Standard per armature di ponti fino a 8 elementi:

Passo ris\égllcc)l(;l;cr?e?\lto Temperatura ma-lr-'aetrennpirorglnto
°C/min °C min
S4 25 0] 0
S3 99 300 0
S2 1 1500 135
Sl 22 880 0

Sinterizzazione Standard per armature di ponti a partire da 9 elementi:

Passo ris\églltcjlgllggecrlwlto Temperatura ma-l;met?npi?nglnto
°C/min °C min
S4 99 200 0
S3 10 900 0
S2 2 1500 135
S1 7 860 10

Adatto solo per inLab Profire:
Sinterizzazione Superspeed per armature di ponti fino a 4 elementi:

Passo ris\égllccjlgl:r?e?:to Temperatura maLi?n?r%ngto
°C/min °C min
Sl 120 890 0
S2 30 1100 0
S3 15 1350 0
S4 10 1525 35
S5 120 750 0

Sinterizzazione Smart per corone singole: 45 min

Passo ris\égllgg:r?ecli':to Temperatura ma-Letr;npi:)nghto
°C/min °C min
Sl 120 1000 0
S2 50 1450 2
S3 30 1550 10
S4 70 1100 0
S5 50 750 0

Sinterizzazione Smart per ponti fino a 3 elementi: 59 min

Passo ris\égllgg:r? ednlto Temperatura maLe'crgnFi)g\ghto
°C/min °C min
Sl 100 950 2
S2 50 1450 6
S3 25 1550 15
S4 70 1100 0
S5 50 750 0

Le temperature di sinterizzazione sono indicative. Eventualmente eseguire prove di sinterizzazione e adeguare le temperature o i
tempi di sinterizzazione secondo le necessita.



Separazione del rinforzo di sinterizzazione per ponti estesi:

Gli oggetti vengono separati dalla “lingua” per mezzo di strumenti rotanti diamantati con
raffreddamento ad acqua.

Finitura manuale dopo la sinterizzazione:
Sabbiare l'interno e I'esterno dell'armatura con ossido di alluminio (110-125 uym, max. 2-3 bar,
angolazione 45°).
Eliminare i contatti precoci (punti di disturbo) uno alla volta, finché I'armatura non abbia raggiunto
la posizione definitiva sul moncone.
Durante la prova e I'adattamento dell'armatura lasciare i monconi rimovibili sul modello e adattare
['armatura nel suo complesso. Dopo la prova e I'adattamento evitare altri interventi di rettifica, come
ad esempio la finitura dell'intera armatura.

Nota: |a finitura dello zirconia sinterizzato deve essere eseguita esclusivamente con strumenti
diamantati e con adeguata irrigazione. Lavorare sempre con una pressione di contatto ridotta con il
materiale dell'armatura e agendo in una sola direzione.

Sabbiare nuovamente i punti rettificati con ossido di alluminio (110-125 ym, max. 2-3 bar,

angolazione 45°).

Pulire quindi I'armatura con una vaporiera.

Tecnica di colorazione:

Per una colorazione naturale di restauri a profilo anatomico completo si consigliano i colori
Dentsply Sirona Universal Stain & Glaze.

Tecnica di stratificazione:

Per il rivestimento di armature in ossido di zirconio si consigliano le ceramiche da rivestimento
Cercon® ceram Kiss/Celtra® Ceram. Seguire le istruzioni per I'uso del caso.

Ricottura:
In base ai risultati dei nostri studi scientifici sulle armature in ossido di zirconio, una ricottura separata
("guarigione”) appare inutile e non indicata.

Lucidatura in laboratorio:

Le armature in Cercon® yo ML senza faccette devono essere lucidate a specchio o trattate con una
massa glasura per ottenere una superficie il piu possibile liscia.

In questo modo si migliora inoltre la possibilita di igiene dentale del restauro.

Lucidatura nello studio dentistico:

Molti studi hanno dimostrato che, dopo la finitura e la lucidatura, I'abrasione sui denti antagonisti
provocata da Cercon® yo ML risulta inferiore a quella determinata dalle comuni faccette in ceramica e
non superiore a quella determinata dalle ceramiche standard al disilicato di litio.

Importante: Per un’azione profilattica consigliamo, dopo una regolazione di precisione occlusale
intraorale della ristorazione, di lucidare a specchio i punti di abrasione o di utilizzare una massa glasura
per ottenere una superficie liscia prima di una cementazione provvisoria o definitiva. Questo &
particolarmente importante per proteggere gli antagonisti da una possibile abrasione. In questo modo
si migliora inoltre la possibilita di igiene dentale del restauro. Le superfici dentali la cui tonalita e stata
ottenuta mediante tecnica di colorazione possono presentare aree piu chiare nei punti in cui sono
state effettuate rettifiche occlusali.

Trasporto e stoccaggio:
Nessuna condizione particolare nota.

Smaltimento:
Smaltimento in conformita alle normative locali e nazionali.

Durabilita:
La durata di conservazione de Cercon®yo ML & di 7 anni a dalla data di produzione.
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Cercon®yo ML

Produktbeschreibung

Cercon® yo ML sind Rohlinge aus Yttriumoxid-
stabilisiertem Zirkonoxid (Y-TZP). Sie bestehen aus
unterschiedlichen Farbschichten und Yttriumoxid-
Gehalten, die einen naturlichen Farbverlauf in der
gesinterten Restauration kreieren.

Sie dienen der Herstellung von GerUsten fur festsitzende
prothetische Restaurationen.

Cercon®yo ML GerUste konnen —in Abhangigkeit von
der GerUstgestaltung — dentalkeramisch verblendet

oder als vollanatomische Restaurationen eingesetzt
werden. Die Auswahl der Rohlinge erfolgt nach der zu
reproduzierenden Zahnfarbe und den Platzverhaltnissen,
welche fur die Verblendung zur Verfigung steht.

Bei vollanatomischen Restaurationen entfallt der
Platzbedarf fur die Verblendkeramik, wodurch
gegebenenfalls substanzschonender prapariert werden
kann.

Gerustwerkstoff Zirkonoxid (Y-TZP)

- Maximal zwei Wochen
maoglich

Provisorische
Befestigung

- Adhasives Zementieren
- Konventionelles Zementieren

Definitive
Befestigung

Die Objekte werden nach Ihren digitalen
Konstruktionsdaten, wie unter anderem

anatomische Gestaltung, Gerust- und Wandstarke,
Verbindungsdurchmesser oder Zementspalt gefertigt.

Technische Daten: Cercon® yo ML:
Typ Il, Klasse 5 (entsprechend
DIN EN ISO 6872:2015 + Amd.1:2018)
WAK: 10,3 pm/m-K (25-500 °C)
Elastizitatsmodul: 210 GPa
Biegefestigkeit: 900-1000 MPa
(3-Punkt-Biegeprufung)

Zusammensetzung (in Massen-%): Cercon® yo ML:
Zirkonoxid
Yttriumoxid 7-9 %
Hafniumoxid <3 %
Aluminiumoxid, Siliziumoxid, andere Oxide < 2 %

Zweckbestimmung
Keramik fur festsitzende zahnprothetische
Restaurationen.

*nur fur Kanada

Indikation
Cercon®yo ML ist bestimmt fur den Einsatz im Front-
und Seitenzahnbereich fur:
Kronen
Mehrgliedrige Brucken (mit nicht mehr als zwei
Zwischengliedern zwischen den Abutmentkronen;
mit nicht mehr als 6 Gliedern*)
Inlays, Onlays und Veneers

Kontraindikationen
Bei Uberempfindlichkeiten des Patienten gegen Zir-
konoxid (Y-TZP) oder einen der sonstigen Bestand-
teile darf dieses Produkt nicht verwendet werden.
Bruxismus und therapieresistente Parafunktionen
(bei keramisch verblendeten GerUsten)
Unzureichendes Platzangebot
Individuelle Wurzelstifte
Enossale Implantate

Vorgesehene Anwender
Zahntechniker.

Vorgesehene Patientengruppe und Krankheitszustand
Die Produkte sind fur Patienten bestimmt, die

eine langfristige restaurative oder prothetische
Zahnbehandlung oder asthetische Zahnkorrekturen
benotigen. Die Verwendung von Keramik ist nicht auf
eine bestimmte Patientengruppe beschrankt.

Warnhinweise / VorsichtsmaBnahmen

Warnhinweise

Mogliche Kreuzreaktionen oder Wechselwirkungen des
Produktes mit anderen bereits imm Mund inkorporierten
Produkten bzw. Werkstoffen mussen vom Zahnarzt bei
der Auswahlt des Produktes berucksichtigt werden.

VorsichtsmaBnahmen

Bitte beachten:
Produktstaube nicht in die Augen gelangen lassen.
BerUhrung mit Schleimhauten vermeiden.
Nach der Anwendung Hande waschen und
eincremen.
Wahrend der Arbeit mit dem Produkt nicht
rauchen, essen oder trinken.
Produkt nicht verschlucken.
Schleifstaube nicht einatmen.
Bei manueller Bearbeitung am Arbeitsplatz mit
lokaler Absaugung arbeiten sowie Mund- und
Gesichtsschutz tragen.
Um eine Kontamination der fertigen Restauration
zu vermeiden, beachten Sie die Empfehlungen im
,Zirconia-based Restoration Hygiene Technique

Guide" (,Technischer Hygieneleitfaden fur
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Restaurationen auf Zirkonoxid-Basis"), der auf
unserer Website unter www.dentsplysirona.com/ifu
zur VerfUgung steht.
Die hier aufgefUhrten Sicherheits- und Warnhinweisen
beschreiben den sicheren und risikofreien Umgang mit
unserem Produkt.
Teilen Sie dem behandelnden Zahnarzt alle oben
genannten Informationen mit, wenn dieses Produkt fur
eine Sonderanfertigung verarbeitet wird, und beachten
Sie die Sicherheitsdatenblatter.

Nebenwirkungen

Unerwunschte Nebenwirkungen dieses Produktes sind
bei sachgerechter Verarbeitung und Anwendung auf3erst
selten zu erwarten. Immunreaktionen (z. B. Allergien)
gegen in dem Werkstoff enthaltene Bestandteile oder
ortliche Missempfindungen (z. B. Geschmacksirritationen
oder Reizungen der Mundschleimhaut) kbnnen jedoch
prinzipiell nicht vollstandig ausgeschlossen werden.
Sollten Ihnen unerwuinschte Nebenwirkungen — auch

in Zweifelsfallen — bekannt werden, bitten wir um deren
Mitteilung.

Jeder schwerwiegende Vorfall im Zusammenhang mit
dem Produkt ist dem Hersteller und der zustandigen
Behdrde gemaf den ortlichen Vorschriften zu melden.

Eine Zusammenfassung der Sicherheit und klinischen
Leistung dieses Produkts finden Sie unter
https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

Besondere Hinweise zur Geristgestaltung
Gerustdesign fur vollanatomische Restaurationen:

Besonders indiziert bei geringem okklusalen
Platzangebot, zur unverblendeten Eingliederung oder
zur zahnfarbenen Kolorierung mit Malfarben.

Die Oberflache vollanatomisch gestalteter GerUste kann
vor dem Sintern zusatzlich vorsichtig mit rotierenden

Werkzeugen, wie Feinfrasern, weiter optimiert werden.

Hierbei soll in jedem Fall das Kauflachenrelief nicht
durch ein nachtragliches Vertiefen der Fissuren
verandert werden, da dadurch die Festigkeit des
Werkstoffes auf Grund von Kerbwirkungen reduziert
werden kann.

Es ist zu beachten, dass flache Kauflachenreliefs die
Langlebigkeit von vollanatomischen Restaurationen
unterstUtzen. Separieren Sie in keinem Fall die
Interdentalraume der GerUste bei der manuellen
Bearbeitung mit Trennscheiben und/oder anderen
rotierenden Instrumenten. Hierdurch kénnte das
GeruUst beschadigt und die Festigkeit des Materials

beeintrachtigt werden!

Wichtiger Hinweis: Stellen Sie sicher, dass die
Mindestwandstarke des Gerustes im Bereich der
Kauflache auch bei einer okklusalen Justierung
(Einschleifen) nicht unterschritten wird.

Gerlstdesign fur dentalkeramisch verblendete Restaurationen:
Geruste, die dentalkeramisch verblendet werden, sind in reduzierter anatomischer Form zu gestalten,
um die Verblendkeramik durch die Geruststruktur optimal zu unterstutzen.

Gerlstmafe fur den Front- und Seitenzahnbereich

Wand- und Randstarke: Cercon®yo ML

Wandstarke, Einzelkronen 0,4 mm
Randstarke, Einzelkronen 0,2 mm
Wandstarke, Brlicken 05mm
Randstarke, Briicken 0,2 mm

Zusatzliche GerlistmaBe flir den Frontzahnbereich:

Cercon®yo ML

Anzahl Zwischenglieder 2
Verbinderguerschnitt 6 mm?
Zusétzliche GerlstmaBe fiir den Seitenzahnbereich: Cercon®yo ML
Anzahl Zwischenglieder 2
Verbinderguerschnitt 9 mm?

Anhanger an Zahnposition
(maximal 1 Anhanger, bis zu Pramolar-Gréie)

bis zum zweiten Pramolaren

Verbinderguerschnitt zu diesem Anhanger

12 mm?
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Mindestwandstarke fur Inlays, Onlays und Veneers: In den folgenden Abbildungen ist die
Mindestwandstarke fur Inlays, Onlays und Veneers dargestellt.

Die Mindestwandstarke muss noch gewahrleistet sein, nachdem alle manuellen Anpassungen
vorgenommen wurden.

05 0,5 mm
0,5 mm 0,5mm ;’ mm

0,5 mm

0,5 mm

Inlays Onlays Veneers

Inlays: mindestens 1,0 mm Isthmusbreite und -tiefe und mindestens 1,0 mm breiter gingivaler Boden
Onlays: mindestens 1,0 mm breiter gingivaler Boden

Nesting
Bitte beachten Sie die 4 unterschiedlichen Layer fir ein optimales Nesting:

Diskhéhe 14mm 100% 18 mm 100 % 25mm 100 %
Inzisal 2,7 mm 19 % 2,7 mm 15 % 2,7 mm 1 %
Ubergangslayer 2 135mm 10% 135mm 75% 1,35 mm 5%
Ubergangslayer 1 1.35mm 10% 135mm 75% 1,35 mm 5%
Dentin 8,6 mm 61 % 26mm 70 % 19,6 mm 79 %

Positionierung am Beispiel einer 18 mm hohen Disk im ungesinterten Zustand.

Inzisal 15 %
Ubergangslayer 2 7,5 %
Ubergangslayer 1 7,5 %
Dentin 70 %

Eingabe des Schrumpungsfaktors in die Frasmaschine:

Bei einer CAM-Software mit der Moglichkeit zur Eingabe von 3 Raumrichtungen bitte X-, Y- und
Z-Wert eingegeben.

Bei einer CAM-Software mit der Mdglichkeit zur Eingabe von 2 Raumrichtungen bitte X- oder
Y-Wert und Z-Wert eingegeben.

Bei einer CAM-Software mit der Mdglichkeit zur Eingabe nur 1 Raumrichtung bitte den X-Wert

eingegeben.
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Bearbeitung
Besondere Hinweise zur Bearbeitung:
Bitte lesen Sie zur weiteren Bearbeitung die jeweilige Gebrauchsanweisung lhres Gerates.

Heraustrennen

Hinweise zum Heraustrennen der Objekte:

Bitte trennen Sie die Objekte mittels Strahlen mit Aluminiumoxid (50 um, max. 1,5 bar) aus der Disk
heraus.

Bei groBspannigen Brucken (ab 9 Gliedern) trennen Sie nur die labialen und bukkalen Anstiftungen
der Objekte ab, nicht jedoch den Verbindungssteg zur ,Zunge*, da die Objekte mit der ,Zunge*
gesintert werden mussen.

Eventuelle Uberstehende Grate an der Unterseite der ,Zunge"” sind zu entfernen, um eine gute
Standfestigkeit der Objekte auf dem Sinterguttrager zu erzielen. Die in die ,,Zunge” genesteten
Objekte werden vollstandig herausgetrennt und separat gesintert.

Sintern

Sintern im Cercon® heat plus P8:
1500 °Cim Cercon® heat plus P8
—  Programm 4 fur Brucken bis 8 Glieder, Tmax. = 1500 °C
—  Programm 5 fur Brucken ab 9 Glieder, Tmax. = 1500 °C

Besondere Sinter-Hinweise flr groBspannige Bricken (ab 9 Gliedern)

Es kdnnen zwei weitspannige Brucken

(ab 9 Gliedern) zeitgleich im Cercon® heat
plus P8 gesintert werden. Stellen Sie die
Objekte auf den Sinterblock und beachten
Sie dabei die Innenhohe des Cercon® heat
plus P8 (130 mm) und einen Schrumpf
des Objektes ohne mechanische
Behinderung.

Sinterunterlage mit Sinterblock Richtige Positionierung auf der
Sinterunterlage

Sintern im heat DUO / Multimat2Sinter (Sinterzyklen mit geschlossenen Sinterschalen):
- Programm 6: Speed-Programm fur Brucken bis 6 Glieder, Tmax. = 1540 °C

- Programm 7: Standard-Sintern fur Bruickengeruste bis 8 Glieder, Tmax. = 1520 °C

- Programm 8: Sinterprogramm fur Bricken ab 9 Gliedern, Tmax. = 1520 °C

Sintern im inLab Profire:

- #1 Cercon base_ht_xt Speed: Speed-Programm fur Brlcken bis 6 Glieder

- #2 Cercon base_ht_xt Standard: Standard-Sintern fur BruckengerUste bis 8 Glieder

- #3 Cercon base_ht 8-x units: Sinterprogramm fur Brlcken ab 9 Gliedern

- #4 Cercon_base_ht_xt_Superspeed: Superspeed-Programm fur Brlcken bis 4 Glieder
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Sintern in Ofen von Drittanbietern
Die Sinterergebnisse kdnnen beispielsweise negativ beeinflusst werden durch:

Falsche Sintertemperaturen

Ungenlgende Heizleistung

Falsche Temperaturverlaufe

Falsche Objektplatzierung
Ungenlgende Warmespeicherkapazitat des Ofens Uber die Zeit des Sinterzyklus
Hersteller- und alterungsbedingtes Schwankungen der Heizleistung
Objektkontamination durch Oxidationsprodukte ungekapselter Heizelemente

Jedes dieser Ereignisse fur sich allein oder in Kombination kann die maximale Festigkeit unserer oben
genannten Zirkonoxid-Werkstoffe reduzieren und die Langlebigkeit der GerUste beeintrachtigen.

Aus diesen Grinden kénnen wir keine generelle Freigabe zur Nutzung von Ofen von Drittanbietern
fUr das Sintern von zweiteiligen Abutments (Mesostrukturen) sowie Kronen- und Bruckengerusten
aus Cercon®yo ML erteilen. Wir werden das System jedoch technisch fur die Nutzung von Ofen von
Drittanbietern nur unter der Voraussetzung 6ffnen, dass die folgenden Bedingungen erfullt werden:

Weitere Information:
Die Programmierung des von |hnen verwendeten Sinterofens sollte analog zum Sinterprogramm
Dentsply Sirona von erfolgen.

Allgemeine Sinterprogramme fur alle Farben

Rampenzeit in Minuten, um Temp. zu erreichen

La ngzeit'—Sintem Konvseig'tc(lacigelles Sp.eed—S.intern Sugcienrfgrened— Srgfgﬁféi”::ﬂetm Sma rter-Sintern
> 9 Glieder bis 8 Glieder ~ Pis6Clieder il Glieder 3 Gliedern Einzelkronen
Ungefahre
(Slg:\enrjz'glrt\ach >10 Stunden 5 Stunden 3 Stunden 90 min. 59 min. 45 min.
Ofen variieren)
Start-Temp. °C RT" RTY RT" RT" RT" RT"
Rampenzeit min. 120 40 90 8 9 8
Temp. 1 °C 860 900 1540® 890 950 1000
Haltezeit min. 0 6] 35 0 2 6]
Rampenzeit min. 320 55 20 7 10 9
Temp. 2 °C 1500 1500 150 1100 1450 1450
Haltezeit min. 120 145 0 0 6 2
Rampenzeit min. 65 65 35 17 4 4
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Haltezeit min. 0 0 0 0 15 10
Rampenzeit min. - - - 19 6 6
Temp. 4 °C - - - 1540@ 100 100
Haltezeit min. - - - 35 0 0
Rampenzeit min. - - - 5 7 7
Temp. 5 °C - - - 750 750 750
Haltezeit min. - - - 0 - -
Schrittweises _ Schrittweises
Bei geschlossenem Bei geschlossenem Offnen des Offnen des Ofens
AbkUhlen Ofen auf 200 °C Ofen auf 200 °C Ofens innerhalb innerhalb von Offen Offen
abkuhlen abkuhlen von 35 min. bis 5 min.; Ofen 6ffnet
200 °C bei 750 °C
"Raumtemperatur

2 Gilt fur geschlossene Sinterschalen, sonst 1525 °C
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Steigrate in °C/Minute, um Temp. zu erreichen

La ngzelt_—Slntern Konvseim:learr:elles Speed—S}ntern Sugienr?grened Sr;f[;t:i’eilrrl:ietm Ssr?natretrer:
> 9 Clieder bis 8 Glieder bis & Glieder bis 4 Glieder 3 Gliedern Einzelkronen
Ungefahre
(Sllgtnenrjz‘glgach >10 Stunden 5 Stunden 3 Stunden 90 min. 59 min. 45 min.
Ofen variieren)
Start-Temp. °C RT! RT" RT! RTY RTY RTY
Steigrate °C/min. 7 22 17 120 100 120
Temp.1 °C 860 900 1540@ 890 950 1000
Haltezeit min. 0 0 35 0 2 0
Steigrate °C/min. 2 il 18 30 50 50
Temp. 2 °C 1500 1500 1500 1100 1450 1450
Haltezeit min. 120 145 0 0 6 2
Steigrate °C/min. 20 20 27 15 25 30
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Haltezeit min. 0 ] 0 6] 15 10
Steigrate °C/min. - - - 10 70 70
Temp. 4 °C - - - 1540@ 1100 1100
Haltezeit min. - - - 35 0] 0
Steigrate °C/min. - - - 155 50 50
Temp.5 °C - - - 750 750 750
Haltezeit min. - - - 6] 0 0]
. . Schrittweises . Schrittweises
) Beigeschlossenem Bei geschlossenem Offnen des Ofens Offnen des Ofens
AbkUhlen Ofen aL'J_f 200 °C Ofen aLTI.fZOO °C innerhalb von |nnerha|b von Offen Offen
abkuhlen abkuhlen 25 min. bis 200 °C 5min; Qfen offnet
bei 750 °C
Steigrate in °C/Stunde, um Temp. zu erreichen
Langzelt.—Smtern Kon\é(ierr:{cé?rr:elles Speed—S}ntem Sug?gfg%ed ngéifei'?:]im Sg:igﬁ:
>9 Glieder bis 8 Glieder bis 6 Glieder bis 4 Clieder 3 Gliedern Einzelkronen
Ungefahre
Smtergelt >10 Stunden 5 Stunden 3 Stunden 90 min. 59 min. 45 min.
(kann je nach
Ofen variieren)
Start-Temp. °C RTY RT" RT" RT" RT" RT"
Steigrate °C/Std. 420 1320 1020 7200 6000 7200
Temp.1 °C 860 900 1540% 890 950 1000
Haltezeit h:min 0:00 0:00 0:35 0:00 0:02 0:00
Steigrate °C/sStd. 20 660 1080 1800 3000 3000
Temp.2 °C 1500 1500 150 1100 1450 1450
Haltezeit h:min 2:00 215 0:00 0:00 0:06 0:02
Steigrate °C/std. 1200 1200 1650 900 1500 1800
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Haltezeit h:min 0:00 0:00 0:00 0:00 0:15 0:10
Steigrate °C/std. - - - 600 4200 4200
Temp. 4 °C - - - 1540@ 1100 1100
Haltezeit h:min - - - 0:35 0:00 0:00
Steigrate °C/Std. - - - 9300 3000 3000
Temp.5 °C - - - 750 750 750
Haltezeit h:min - - - 0:00 - -
. . Schrittweises . Schrittweises
) Beigeschlossenem Bei geschlossenem Offnen des Ofens Of_fnen des Ofens
Abkuhlen Ofen agf2OO °C Ofen aLff 200 °C innerhalb von |nnefha|b von Offen Offen
abkuhlen abkuhlen 25 min. bis 200 °C . 5min.; Qfen
offnet bei 750 °C
VRaumtemperatur

2 Gilt fur geschlossene Sinterschalen, sonst 1525 °C
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Sinterprogramme Multimat2Sinter / heat DUO / Sirona HTC-speed Sinterofen:

Speed-Sintern flr Brickengeruste bis 6 Glieder:

. Steigrate Temperatur Haltezeit
Schritt °C/min. °C min.
S4 99 750 0
S3 7 1520 35
S2 14 1350 0
S1 23 1100 0

Standard-Sintern von Brickengerusten bis 8 Glieder:

Schritt Steig rgte Temperatur Haltgzeit
°C/min. °C min.
S4 25 0 o
S3 99 300 0
S2 1 1500 135
Sl 22 880 0

Sintern von Briickengerlsten ab 9 Gliedern:

Schritt Steig rgte Temperatur Haltgzeit
°C/min. °C min.
S4 99 200 0
S3 10 900 0
S2 2 1500 135
S1 7 860 10

Nur flr inLab Profire geeignet:
Superspeed-Sintern fur Brickengeruste bis 4 Glieder:

Schritt Steig rgte Temperatur Haltgzeit
°C/min. °C min.
Sl 120 890 0
S2 30 1100 0
S3 15 1350 0
S4 10 1525 35
S5 120 750 0

Smart-Sintern fur Einzelkronen: 45 min.

Schritt Steig rfate Temperatur Haltgzeit
°C/min. °C min.
Sl 120 1000 o
S2 50 1450 2
S3 30 1550 10
S4 70 1100 0
S5 50 750 0

Smart-Sintern fur Briicken bis 3 Glieder: 59 min.

Schritt Steigrgte Temperatur Haltgzeit
°C/min. °C min.
Sl 100 950 2
S2 50 1450 6
S3 25 1550 15
S4 70 1100 0
S5 50 750 0

Sintertemperaturen sind Empfehlungen. Gegebenenfalls Probesinterung durchfuhren und Sintertemperaturen oder -zeiten bei
Bedarf anpassen.



Abtrennen der Sinterverstarkung bei gro3spannigen Briicken:

Das Abtrennen der Objekte von der ,Zunge" erfolgt nach dem Sintern mittels diamantierten
rotierenden Instrumenten unter WasserkUhlung.

Manuelle Bearbeitung nach dem Sintern:

Strahlen Sie das Gerust mit Aluminiumoxid (110-125 um, max. 2-3 bar, im 45°-Winkel) von innen und
aufRen ab.

Entfernen Sie FriUhkontakte (Stérstellen) punktuell, bis das Gerust seine Endposition auf dem
Stumpf erreicht hat.

Belassen Sie beim Einpassen des Objektes die Stumpfe auf dem Modell und passen Sie das Objekt
in seiner Ggsamtheit ein. FUhren Sie nach dem Einpassen keine weiteren Schleifarbeiten, wie ein
gesamtes Uberarbeiten des GerUstes durch.

Hinweis: Die Bearbeitung von gesintertem Zirkonoxid sollte ausschlieBlich mit diamantierten
rotierenden Instrumenten unter Wasserkuhlung erfolgen. Uben Sie nur minimalen Anpressdruck auf
das Gerust aus und arbeiten Sie ausschlie3lich in eine Richtung.

Strahlen Sie die beschliffenen Stellen erneut mit Aluminiumoxid (110-125 um, max. 2-3 bar,

im 45°-Winkel).

Reinigen Sie das Gerust anschlieBend mit einem Dampfstrahlgerat.

Maltechnik:

FUr die zahnfarbene Kolorierung vollanatomisch gestalteter Restaurationen empfehlen wir unsere
Dentsply Sirona Universal Malfarben & Glasur.

Schichttechnik:

Fur die Verblendung von Zirkonoxid-Gerlsten empfehlen wir Cercon® ceram Kiss /Celtra® Ceram
Verblendkeramiken. Beachten Sie die entsprechende Gebrauchsanweisung.

Verguten:
Einen gesonderten Vergutungsbrand (Heilungsbrand) halten wir aufgrund unserer
Untersuchungsergebnisse fur Zirkonoxid-Geruste fur nicht notwendig und nicht sinnvoll.

Politur im Labor:

Unverblendete Cercon® yo ML GerUste sollten hochglanzpoliert oder mit einer hochglanzenden
Keramikglasur versehen werden.

DarUber hinaus wird dadurch die Hygienefahigkeit (Zahnpflege) der Restauration unterstutzt.

Politur in der Zahnarztpraxis:

In umfangreichen Untersuchungen konnte nachgewiesen werden, dass eine Abrasion durch
Cercon®yo ML am Antagonisten unter der von handelsublichen Verblendkeramiken und nicht Uber
der von Lithiumdisilikatkeramiken lag, selbst nach dem Einschleifen und Polieren.

Wichtig: Nach einer okklusalen Feinjustierung der Restauration imm Munde des Patienten, empfehlen
wir deren Schleifstellen prophylaktisch vor einer temporaren oder definitiven Befestigung auf
Hochglanz zu polieren oder durch Glasurmasse mit einer glatten Oberflache zu versehen, um den
Antagonisten gegenuber einer moglichen Abrasion zu schutzen. DarUber hinaus wird dadurch die
Hygienefahigkeit (Zahnpflege) der Restauration unterstutzt. Bei durch Bemalen erzeugter Zahnfarbe
kédnnen durch Abtrag der Kolorierung an den Schleifstellen helle Flachen entstehen.

Transport und Lagerung:
Keine besonderen Bedingungen bekannt.

Entsorgung:
Entsorgung gemaf den ortlichen und nationalen Vorschriften.

Haltbarkeit:
Die Haltbarkeit von Cercon® yo ML betragt 7 Jahre ab Herstelldatum.
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Cercon®yo ML

Descripcién del producto

Cercon®yo ML son blogques de éxido de zirconio
estabilizado con &xido de itrio (Y-TZP). Consisten en
diferentes capas de color y contenidos de éxido de
itrio que crean un degradado de color natural en la

restauracion tras la sinterizacion.

Se utilizan para fabricar estructuras de restauraciones
protésicas fijas.

En funcién de su disefo, las estructuras Cercon® yo ML
se pueden incorporar como restauracion totalmente
anatémica o bien recubrirse con carillas de ceramica. La
seleccion de los bloques se realiza en funcién del color
dentario a reproducir y del espacio disponible para las

carillas.

En restauraciones totalmente anatémicas, no se necesita
espacio para la carilla de ceramica, lo que puede permitir
al odontdlogo conservar mas sustancia dental durante la
preparacion.

Material de la Oxido de zirconio (Y-TZP)
estructura

Cementado - Maximo dos semanas posibles
provisional

Cementado - Cementado adhesivo
definitivo - Cementado convencional

Los objetos se fabrican de forma individual a partir de los
datos de disefo digitales facilitados por usted, como la
configuracién anatémica, el grosor de la estructura y de
las paredes, el didmetro de los conectores y el espacio de
cementado.

Datos técnicos Cercon® yo ML:
Tipo Il, clase 5 (conforme a DIN EN ISO 6872:2015y
mod.1:2018)
CET: 10,3 pm/m-K (25-500 °C)
Moédulo de elasticidad: 210 GPa
Resistencia a la flexién: 900-1000 MPa (ensayo de
flexion en 3 puntos)

Composicion (en % de masa) Cercon® yo ML:
Oxido de zirconio
Oxido de itrio 7-9 %
Oxido de hafnio <3 %
Oxido de aluminio, oxido de silicio, otros éxidos < 2 %

Finalidad prevista
Cerdmicas para restauraciones protésicas dentales fijas.

*para Canada Unicamente

Indicacién

En los segmentos anteriores y posteriores,

Cercon®yo ML estd indicado para:
Coronas
Puentes de unidades multiples (con un maximo de
dos pdnticos entre coronas pilares y con un maximo
de 6 unidades®)
Inlays, onlays y carillas

Contraindicaciones
Este producto no podra ser utilizado en caso de
hipersensibilidad del paciente al éxido de zirconio
(Y-TZP) o a alguno de los componentes restantes.
Bruxismo y parafunciones refractarias al trata-
miento (en estructuras con carillas de ceramica)
Espacio disponible insuficiente
Pernos radiculares individuales
Implantes endodseos

Usuario previsto
Técnicos dentales.

Poblacién de pacientes prevista y condiciones
médicas

Los productos estan destinados a pacientes que
necesitan una terapia dental restauradora o
prostoddnticaa largo plazo, o correcciones dentales
estéticas. El uso de la cerdmica no se limita a una
poblacién especifica de pacientes.

Advertencias/precauciones

Advertencias

Antes de utilizar este producto el odontélogo debera
tener en cuenta posibles reacciones cruzadaso
interacciones entre el producto y otros productos o
materiales ya incorporados en la boca.

Precauciones

Recuerde:
El polvo del producto no puede llegar a los ojos.
Evitar el contacto con las mucosas.
Después del uso, lavarse las manos y ponerse crema.
No fumar, comer ni beber durante la manipulacion
del producto.
No ingerir el producto.
No inhalar el polvo de fresado.
Durante el fresado manual trabajar con aspiraciéon
local en el lugar de trabajo y utilizar proteccidon
respiratoria y facial.
Para prevenir la contaminacion de la restauraciéon
acabada, seguir las instrucciones recomendadas en
la «Zirconia-based Restoration Hygiene Technique

Guide» («Guia técnica de higiene de la restauracién
33



con base de 6xido de zirconio») disponible en nuestra
pagina web en www.dentsplysirona.com/ifu.
Con las advertencias y medidas de seguridad indicadas
describimos la manipulacion segura y sin riesgo de
nuestro producto.
Transmita toda la informacién indicada anteriormente
al odontdlogo responsable del tratamiento si esta
procesando este producto para crear un producto a
medida y mientras lo procesa tenga en cuenta las hojas
de datos de seguridad.

Reacciones adversas

No cabe esperar reacciones adversas asociadas al uso de
este producto si se procesa y aplica adecuadamente. No
obstante, no se puede descartar por completo la posible
aparicion de reacciones inmunitarias (como alergias)

a los materiales de los componentes o disestesia local
(como alteracion del gusto o irritacion de la mucosa
oral). Si tiene conocimiento o sospecha de la existencia
de cualquier reaccién adversa, le rogamos que nos lo
comunique.

Cualquier incidente grave relacionado con el producto se
informara al fabricante y a la autoridad competente de
acuerdo con los requisitos locales.

Para obtener un resumen de la seguridad y el
rendimiento clinico de este producto, consulte
https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

Advertencias especiales para el disefo de la estructura
Disefio de |la estructura para restauraciones totalmente
anatdmicas:

Especialmente cuando el espacio oclusal es reducido,
para estructuras no recubiertas o para la coloracién de
color dentario con maquillajes.

La superficie de estructuras totalmente anatémicas se
puede optimizar antes del sinterizado utilizando con
mucho cuidado herramientas rotatorias, como fresas de
acabado.

En cualquier caso, el relieve de las superficies
masticatorias no debe cambiarse profundizando mas las
fisuras, dado que esto podria disminuir la resistencia del
material por el efecto de entalladura.

Tenga en cuenta que las superficies masticatorias

de relieve plano favorecen la durabilidad de las
restauraciones totalmente anatémicas. Al hacer ajustes
manuales, no separe bajo ningdn concepto los espacios
interdentales de las estructuras con discos de corte

u otros instrumentos rotatorios. jEsto podria dafar la

estructura y afectar a la resistencia del material!

Nota importante: Asegurese de no disminuir el grosor
minimo de pared de la estructura en la zona dela
superficie masticatoria incluso en caso de realizar un
ajuste oclusal (tallado selectivo).

Disefio de la estructura para restauraciones recubiertas:
Las estructuras que se recubren con ceramica dental deben disefiarse con una forma anatémica
reducida para que puedan ofrecer un soporte dptimo a la ceramica de recubrimiento.

Dimensiones de las estructuras para el sector anterior y posterior

Grosor de pared y grosor marginal: Cercon® yo ML

Grosor de pared, coronas individuales 0,4 mm
Grosor marginal, coronas individuales 0,2 mm
Grosor de pared, puentes 05mm
Grosor marginal, puentes 02mm

Otras requisitos dimensionales para el sector anterior:

Cercon®yo ML

NUmero de pdnticos

2

Seccién de los conectores

6 mm?

Otras requisitos dimensionales para el sector posterior:

Cercon® yo ML

NUmero de pdénticos

2

Seccidn de los conectores

9 mm?

Ponticos a extension en la posicion dentaria
(maximo 1 pontico a extension de tamafio premolar)

Hasta el segundo premolar

Seccidn del conector con el pontico a extension

12 mm?
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Grosor minimo de las paredes de inlays, onlays y carillas: Las siguientes imagenes muestran el grosor
minimo especifico de las paredes de inlays, onlays y carillas.

Se debe garantizar el grosor minimo de las paredes después de que se hayan realizado todos los
ajustes manuales.

05 0,5 mm
0,5 mm 0,5mm ;’ mm

0,5 mm

0,5 mm

Inlays Onlays Carillas

Inlays: ancho y profundidad minimos del istmo de 1,0 mm y ancho minimo del suelo gingival de 1,0 mm.
Onlays: ancho minimo del suelo gingival de 1,0 mm

Anidacién (nesting)
Tenga en cuenta las 4 capas diferentes para un anidamiento éptimo:

Altura del disco 14mm 100% 18 mm 100 % 25mm 100 %
Incisal 2,7 mm 19 % 2,7 mm 15 % 2,7 mm 1 %
Capadetransision2 135mm 10% [ 1,35mm 75% 1,35 mm 5%
Capadetransision1 135mm 10% [1,35mm 75% 1,35 mm 5%
Dentina 8,6 mm 61 % 26mm 70 % 19,6 mm 79 %

Posicionamiento como ejemplo de un disco de 18 mm, sin ser sinterizado.

Incisal 15 %
Capa de transision 2 7,5 %
Capa de transision 1 7,5 %
Dentina 70 %

Introduccién del factor de contraccién en la maquina de fresado:

En el software CAM que permita introducir 3 coordenadas cartesianas, introduzca los valores X, Yy Z.
En el software CAM que permita introducir 2 coordenadas cartesianas, introduzca el valor Xo Yy el
valor Z.

En el software CAM que permita introducir 1 coordenada cartesiana, introduzca el valor X.



Acabado
Notas importantes sobre el acabado:
Lea las instrucciones de uso correspondientes a su producto con respecto al posterior procesamiento.

Separacion
Notas sobre la separacion de los objetos:
Separe los objetos del disco mediante chorreado con éxido de aluminio (50 um, max. 1,5 bar).

En puentes de gran envergadura (a partir de 9 unidades), separe solo los puntos de unién labiales y
bucales de los objetos y conserve el conector de «lengua», dado que los objetos deben sinterizarse
junto con la «lengua».

Elimine las posibles rebabas de la parte inferior de la «lengua» para obtener una buena estabilidad
de los objetos en la bandeja de sinterizado. Los objetos anidados en la «lengua» se separan
completamente y se sinterizan por separado.

Sinterizado

Sinterizado con Cercon® heat plus P8:
1500 °C en Cercon® heat plus P8
— Programa 4 para puentes de hasta 8 piezas, Tmax = 1500 °C
— Programa 5 para puentes a partir de 9 piezas, Tmax = 1500 °C

Instrucciones de sinterizado especificas para puentes de gran envergadura (a partir de 9 unidades)

Se pueden sinterizar al mismo tiempo dos
puentes de gran envergadura (a partir

de 9 unidades) en Cercon® heat plus

P8. Coloque los objetos en el bloque de
sinterizado y tenga en cuenta la altura
interna de Cercon® heat plus P8 (130 mm)
y que el objeto pueda contraerse sin un
impedimento mecanico.

Bandeja de sinterizado con bloque de  Colocacion correcta sobre la bandeja
sinterizado de sinterizado

Sinterizar en el heat DUO/Multimat2Sinter (ciclos de sinterizado con recipientes de sinterizado
cerrados):
- Programa 6: programa Speed para puentes de hasta 6 unidades, Tmax = 1540 °C
- Programa 7: sinterizado Standard para estructuras de puentes de hasta 8 unidades,
Tmax = 1520 °C
- Programa 8: programa de sinterizado para puentes a partir de 9 unidades, Tmax = 1520 °C

Sinterizado en inLab Profire:
- #1 Cercon base_ht_xt Speed: programa Speed para puentes de hasta 6 unidades
- #2 Cercon base_ht_xt Standard: sinterizado Standard para estructuras de puentes de hasta
8 unidades
- #3 Cercon base_ht 8-x units: programa de sinterizado para puentes a partir de 9 unidades
- #4 Cercon_base_ht_xt_Superspeed: programa Superspeed para puentes de hasta 4 unidades
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Sinterizado en hornos de otros fabricantes
Los resultados de sinterizado pueden verse afectados negativamente por ejemplo por:
- Unatemperatura de sinterizado incorrecta
Una potencia calorifica insuficiente
Curvas de temperatura incorrectas
- Colocacion incorrecta de los objetos
Capacidad insuficiente del horno de acumular el calor durante el ciclo de sinterizado
- Variacion del rendimiento del horno en funcién del fabricante y del envejecimiento
Contaminacion del objeto por productos de oxidacion de elementos calefactores no encapsulados

Si ocurre uno o varios de estos sucesos puede verse reducida la resistencia maxima de nuestros
materiales de dxido de zirconio mencionados anteriormente y la durabilidad de las estructuras podria
verse comprometida.

Por esa razén no podemos autorizar de forma generalizada el uso de hornos de otros fabricantes

para el sinterizado de pilares de dos piezas (mesoestructuras) y estructuras de coronas y puentes de
Cercon®yo ML. No obstante, técnicamente el sistema se podra utilizar con hornos de otros fabricantes
solo con la condicién de que se cumplan los siguientes requisitos:

Informacioén especifica:

La programacioéon del horno de sinterizado utilizado debe ser idéntica a los programas de sinterizado
de Dentsply Sirona.

Programas de sinterizado generales para todos los colores

Tiempo de rampa en minutos para alcanzar Temp

Sinterizado Sinterizado Sinterizado Sinterizado Sinterizado Sinterizado
prolongado convencional Speed Superspeed Smarter Smarter
> 9 unidades de hasta de hasta de hasta Puentes de Coronas de
8 unidades 6 unidades 4 unidades 3 unidades una sola pieza

Tiempo de

smterlzadg aprox. >10 horas 5 horas 3 horas 90 min 59 min 45 min

(puede variar

segun el horno)

Temp. inicial °C RT" RT" RT" RT" RTY RT"

T° de rampa min 120 40 90 8 9 8

Temp.1 °C 860 900 1540@ 890 950 1000

T° mantenimiento min 0 0 35 0 2 0

T° de rampa min 320 55 20 7 10 9

Temp. 2 °C 1500 1500 150 1100 1450 1450

T° mantenimiento min 120 145 0 0 6 2

T° de rampa min 65 65 35 17 4 4

Temp.3 °C 200 200 200 1350 1550 1550

T° mantenimiento min 6] 0 0 0 15 10

T° de rampa min - - - 19 6 6

Temp. 4 °C - - - 1540% 1100 1100

T° mantenimiento min - - - 35 [0) )

T° de rampa min - - - 5 7 7

Temp.5 °C - - - 750 750 750

T° mantenimiento min - - - 0 - -

Apertura gradual  Apertura gradual del

del horno en un horno en un tiempo

tiempo de 35 min. de 5 min,; el horno se
hasta 200 °C abre a 750 °C

Enfriar a 200°C Enfriar a 200°C
Enfriamiento con el horno con el horno
cerrado cerrado

Abierto Abierto

"Temperatura ambiente
2Valido para recipientes de sinterizado cerradas, de lo contrario: 1525 °C



Velocidad de calentamiento en °C/minutos para alcanzar Temp

Sinterizado Sinterizado Sinterizado Sinterizado Sinterizado Sinterizado
convencional Speed Superspeed Smarter Smarter
prolongado
> 9 unidades de hasta de hasta de hasta Puentes de Coronas de
8 unidades 6 unidades 4 unidades 3 unidades una sola pieza
Tiempo de
smterlzadgaprox. >10 horas 5 horas 3 horas 90 min 59 min 45 min
(puede variar
segun el horno)
Temp. inicial °C RT" RT" RT" RT" RT" RT"
Velocidad de °C/min 7 22 17 120 100 120
calentamiento
Temp.1 °C 860 900 15402 890 950 1000
T° mantenimiento _min 0 0 35 0] 2 0
Velocidad de °C/min 2 mn 18 30 50 50
calentamiento
Temp.2 °C 1500 1500 1500 1100 1450 1450
T° mantenimiento min 120 145 0 0 6 2
Velocidad de °C/min 20 20 27 15 25 30
calentamiento
Temp.3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
T° mantenimiento ~ min 0 0 0 0 15 10
Velocidad de °C/min - - - 10 70 70
calentamiento
Temp. 4 °C - - - 1540 100 1100
T° mantenimiento ~ min - - - 35 0 0
Velocidad de °C/min - - - 155 50 50
calentamiento
Temp.5 °C - - - 750 750 750
T° mantenimiento  min - - - 0 0 0
Enfriar a 200°C  Enfriar a 200°C Adpertura gradual Apertura grad}ual del
Enfriamiento con el horno con el horno . el hornoen un horno enun tiempo Abierto Abierto
cerrado cerrado tiempo de 35 min. de 5min,; el horno se
hasta 200 °C abre a 750 °C
Velocidad de calentamiento en °C/horas para alcanzar Temp
Sinterizado Sinterizado Sinterizado Sinterizado Sinterizado Sinterizado
convencional Speed Superspeed Smarter Smarter
prolongado
> 9 unidades de hasta de hasta de hasta Puentes de Coronas de
8 unidades 6 unidades 4 unidades 3unidades  unasola pieza
Tiempo de
smtenzadogprox. >10 horas 5 horas 3 horas 90 min 59 min 45 min
(puede variar
segun el horno)
Temp. inicial °C RT" RT" RT" RTY RTY RT"
Velocidad de °C/hora 420 1320 1020 7200 6000 7200
calentamiento
Temp.1 °C 860 900 15400 890 950 1000
T° mantenimiento h:min 0:00 0:00 0:35 0:00 0:02 0:00
Velocidad de °C/hora 20 660 1080 1800 3000 3000
calentamiento
Temp.2 °C 1500 1500 1150 1100 1450 1450
T° mantenimiento h:min 2:00 215 0:00 0:00 0:06 0:02
Velocidad de °C/hora 1200 1200 1650 900 1500 1800
calentamiento
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
T° mantenimiento h:min 0:00 0:00 0:00 0:00 0:15 0:10
Velocidad de °C/hora - - - 600 4200 4200
calentamiento
Temp. 4 °C - - - 1540@ 1100 1100
T° mantenimiento h:min - - - 0:35 0:00 0:00
Velocidad de °C/hora - - - 9300 3000 3000
calentamiento
Temp.5 °C - - - 750 750 750
T° mantenimiento  h:min - - - 0:00 - -
Enfriar a200°C  Enfriara200°c  ARTICISTRStal ABSTMA g/ace o8
Enfriamiento con el horno con el horno P Abierto Abierto

tiempo de 35 min.

cerrado hasta 200 °C

cerrado

de 5min.; el horno se
abre a 750 °C

VTemperatura ambiente

2Valido para recipientes de sinterizado cerradas, de lo contrario: 1525 °C
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Programas de sinterizado, horno de sinterizado Multimat2Sinter/heat DUO/Sirona HTC-speed:
Sinterizado Speed para estructuras de puentes de hasta 6 unidades:

Paso Colntamionto Temperatura . TemR0 0 o
°C/min °C min

S4 99 750 0

S3 7 1520 35

S2 14 1350 0

Sl 23 1100 0

Sinterizado Standard para estructuras de puentes de hasta 8 unidades:

Paso colntamiento Temperatura IR0 o
°C/min °C min

S4 25 0 0

S3 929 300 0

S2 1 1500 135

Si 22 880 (6]

Sinterizado Standard para estructuras de puentes a partir de 9 unidades:

Paso Colemibmiento Temperatura  TeMPO 48
°C/min °C min

S4 99 200 0

S3 10 900 0

S2 2 1500 135

Sl 7 860 10

Solo apto para inLab Profire:
Sinterizado Superspeed para estructuras de puentes de hasta 4 unidades:

Paso colntamiento Temperatura  HEMRO L o
°C/min °C min

Sl1 120 890 0

S2 30 1100 0

S3 15 1350 0

S4 10 1525 35

S5 120 750 0

Sinterizado Smart para coronas de una sola pieza: 45 min

Paso colntamiento Temperatura TR0 L
°C/min °C min

Sl 120 1000 0

S2 50 1450 2

S3 30 1550 10

S4 70 1100 6]

S5 50 750 0

Sinterizado Smart para puentes de hasta 3 unidades: 59 min

Paso colntamiento Temperatura  1EIRO L o
°C/min °C min

Sl 100 950 2

S2 50 1450 6

S3 25 1550 15

S4 70 1100 6]

S5 50 750 0

Las temperaturas de sinterizado son recomendaciones. En caso necesario, realice un sinterizado de prueba y adapte las
temperaturas o los tiempos de sinterizado segun sea necesario.



Separacion del refuerzo de sinterizado en puentes de gran envergadura:

La separacion de los objetos de la «lengua» se realiza después del sinterizado mediante instrumentos
diamantados rotatorios con refrigeraciéon por agua.

Acabado manual después del sinterizado:
Arene la estructura con éxido de aluminio (110-125 pm, max. 2-3 bar, en un angulo de 45°) por el
interior y el exterior.
Elimine los contactos prematuros (interferencias) uno a uno hasta que la estructura alcance su
posicion final sobre el muioén.
Durante la prueba y adaptacién de la estructura, deje los mufiones en el modelo y pruebe la
estructura entera. Después de la prueba y adaptacion, no realice mas ajustes, como acabar toda la
estructura.

Nota: El acabado del dxido de zirconio sinterizado solo se puede realizar con instrumentos

diamantados y con una irrigacion adecuada. Mantenga la presion sobre el material de la estructura al

minimo y trabaje en un solo sentido.

- Arene de nuevo las partes acabadas con 6xido de aluminio (110-125 pm, max. 2-3 bar, en un angulo
de 45°).

- Finalmente, limpie la estructura con un chorro de vapor.

Técnica de maquillaje:
Para dotar de color dentario las restauraciones totalmente anatémicas recomendamos
Dentsply Sirona Universal Stain & Glaze.

Estratificacion

Para el recubrimiento de estructuras de 6xido de zirconio recomendamos las ceramicas de
recubrimiento Cercon® ceram Kiss/Celtra® Ceram. Asegurese de seguir las instrucciones de uso
pertinentes.

Templado:
En base a los resultados de nuestras pruebas cientificas sobre estructuras de 6xido de zirconio,
consideramos que no es necesario ni adecuado realizar un paso de recocido («cicatrizacion») aparte.

Pulido en el laboratorio:

Las estructuras no recubiertas de Cercon® yo ML deben pulirse con un alto brillo o glasearse con un
glaseado de ceramica de alto brillo.

De ese modo se facilita ademas la higiene (limpieza dental) de la restauracion.

Pulido en la consulta dental:

Los estudios exhaustivos han mostrado que la abrasion provocada por Cercon® yo ML es inferior a la de
las carillas de cerdmica convencionales y no es superior a la de la ceramica de disilicato de litio
estandar incluso tras el acabado y pulido.

Importante: Después de realizar ajustes oclusales menores finales en la consulta, recomendamos pulir
de forma profilactica los sitios ajustados hasta obtener un brillo intenso o anadir un glaseado con una
superficie lisa antes del cementado temporal o definitivo para proteger los antagonistas de una
posible abrasion. De ese modo se facilita ademas la higiene (limpieza dental) de la restauracion. Las
superficies de los dientes que se han obtenido mediante maquillaje pueden presentar puntos mas
brillantes donde se han realizado ajustes oclusales.

Transporte y almacenamiento:
No existen condiciones particulares.

Eliminacién:
Eliminacién de acuerdo con las normativas locales y nacionales.

Durabilidad:
La durabilidad de Cercon®yo ML es de 7 anos a partir de la fecha de fabricacion.
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Cercon®yo ML

Descri¢cao do produto

Os discos Cercon® yo ML sdo feitos de 6xido de zircdnio
(zirconia) estabilizado com oxido de itrio (itrio) (Y-TZP).
Eles sdo produzidos de camadas com tons e conteudos
de o6xido de itrio diferentes, o que cria um gradiente
natural da restauracao apds a sinterizagdo.

Eles sao utilizados na fabricagao de estruturas para
restauracdes protéticas fixas.

Dependendo do design da estrutura, as estruturas
Cercon®yo ML podem ter facetas de ceramica ou
podem ser restauragdes de contorno total. A selegcao do
disco de material bruto depende do tom do dente a ser
reproduzido e do espago disponivel para a faceta.

Com restauragdes de contorno total, ndo € necessario
espaco para a faceta de ceramica, o que pode permitir
ao dentista preservar mais da substancia dentaria
durante a preparacao.

Material da estrutura | Oxido de zircénio (Y-TZP)
Cementacao - Maximo de duas semanas
temporaria possivel

Cementacao - Cementagao adesiva
definitiva - Cementagao convencional

Os objetos sao individualmente fabricados de acordo
com suas especificagdes de projeto digitais, como
contorno anatdémico, espessura da estrutura e da
parede, didmetro conector e lacuna de cementacao.

Especificagdes técnicas do Cercon® yo ML:
Tipo Il, classe 5 (de acordo com a
DIN EN ISO 6872:2015 + Amd.1:2018))
CTE; 10,3 um/m-K (25-500 °C)
Modulo de elasticidade: 210 GPa
Resisténcia flexural: 900-1000 MPa (teste flexural
de trés pontos)

Composi¢ao (em % por massa) do Cercon® yo ML:
Oxido de zircénio
Oxido de itrio 7-9%
Oxido de hafnio < 3%
Oxido de aluminio, éxido de silicio, outros
oxidos < 2%

Finalidade prevista
Ceramica para restauragdes de préteses dentarias fixas.

*Somente no Canada

O Cercon®yo ML é indicado em segmentos anteriores e

Indicacgbes

posteriores para:
Coroas
Pontes multiunidades (com, no maximo, dois
pdnticos entre as coroas de pilar; com, no maximo,
6 unidades*)

Inlays, onlays e facetas

Contraindicagdes
Esse produto nao pode ser usado em pacientes
com hipersensibilidade a zircénia (Y-TZP) ou um de
seus outros ingredientes
Bruxismo ou habitos parafuncionais recalcitrantes
(para estruturas com facetas de ceramica)
Espaco disponivel insuficiente
Pinos endoddnticos
Implantes enddsteos

Utilizador previsto
Técnicos de odontologia.

Populacgao de pacientes e quadros clinicos previstos
Os produtos destinam-se a pacientes que precisam de
tratamentos dentarios restaurativos ou prostodénticos
de longo prazo ou corregdes dentarias de natureza
estética. A utilizagdo de ceramica nao esta limitada a
uma populagao de pacientes especifica.

Adverténcias/Precaucdes

Adverténcias

Possiveis reagcdes cruzadas ou interagdes desse produto
com outros produtos ou materiais ja presentesno
ambiente oral devem ser considerados pelo dentista ao
selecionar esse produto.

Precaucodes

Observacao:
Mantenha a poeira proveniente do produto longe
dos olhos.
Evite qualguer contato com a mucosa.
Apos a utilizagao, lave as maos e aplique creme
para as maos.
Nao fume, coma ou beba enquanto estiver
manuseando o produto.
Nao engula o produto.
Nao inale particulas de poeira durante a moagem.
Use uma succdo a vacuo local e protecdo bucal/
facial durante a usinagem manual no local de
trabalho.
Para evitar a contaminacao da restauragao
concluida, siga as instrugdes recomendadas no

“Zirconia-based Restoration Hygiene Technique
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Guide” (“Guia técnico de higiene em restauragdes

a base de zircénia”), disponivel no nosso website

www.dentsplysirona.com/ifu.
As notas de seguranca e adverténcia listadas aqui
descrevem como usar nosso produto de maneira segura
e sem risco.
Notifique o dentista responsavel sobre todos os fatores
descritos acima se usar este produto para um projeto
personalizado e certifique-se de que segue as Fichas de
dados de seguranca (FDS) pertinentes.

Efeitos adversos

Se processado e utilizado corretamente, os efeitos
adversos deste produto sdo altamente improvaveis.
Contudo, ndo podem ser completamente descartadas
reacdes as substancias contidas no material do sistema
imunitario (como alergias) ou parestesia localizada
(como disturbios palatares ou irritagdo da mucosa
oral). Caso ouga ou seja informado de quaisquer efeitos
adversos, mesmo quando dubios, gostariamos que nos
notificasse.

Qualquer incidente sério envolvendo o produto deve ser
comunicado ao fabricante e a autoridade competente,
de acordo com as normas locais.

Consulte um resumo da seguranca e do desempenho
clinico desse produto em
https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

Notas especiais sobre o design da estrutura
Design da estrutura para restauragdes totalmente
contornadas:

Especialmente indicado onde houver espaco oclusal
limitado, para estruturas em que nao devam ser usadas
facetas ou para estruturas com corantes.

A superficie das estruturas totalmente contornadas
pode ser cuidadosamente otimizada com ferramentas
rotativas, como cortadores finos antes da sinterizagao.

Certifique-se de que a superficie oclusal ndo foi alterada
por subsequente aprofundamento de fissuras, ja que a
existéncia de entalhes pode comprometer a resisténcia
do material.

Observe que relevos oclusais planos podem estender a
durabilidade de restauracdes totalmente contornadas.
Ao fazer ajustes manuais, certifique-se de nunca separe
0s espacos interdentais das estruturas com discos de
corte ou outros instrumentos rotativos, pois isso pode
danificar a estrutura e comprometer a resisténcia do
material!

Nota importante: Certifique-se que a espessura minima
da parede da estrutura na area da superficie oclusal seja
respeitada, mesmo apds os ajustes oclusais.

Design da estrutura para restauracées com facetas:
As estruturas com facetas de ceramica sdo projetadas para reduzir o contorno anatémico para

fornecer apoio méaximo a faceta.

Dimensdes da estrutura para a regido anterior e posterior

Espessura da parede e da margem: Cercon® yo ML

Espessura da parede, coroas individuais 04 mm
Espessura da margem, coroas individuais 0,2 mm
Espessura da parede, pontes 05mm
Espessura da margem, pontes 0,2 mm

Requisitos dimensionais adicionais para a regido anterior:

Cercon®yo ML

NUmero de ponticos

2

Secdo transversal do conector

6 mm?

Requisitos dimensionais adicionais para a regido posterior:

Cercon®yo ML

Numero de pdnticos

2

Secdo transversal do conector

9 mm?2

Pdntico cantilever na posicao do dente
(somente um pdntico, até a largura de um pré-molar)

Até 0 segundo pré-molar

Secdo transversal do conector para esse pontico cantilever

12 mm?
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Espessura minima da parede para inlays, onlays e facetas: As imagens seguintes mostram a espessura

minima da parede para inlays, onlays e facetas.

Continua a ser necessario garantir a espessura minima da parede apds todos os ajustes manuais.

0,5 mm 0,5 mm 0,5 mm

Inlays Onlays Facetas

Inlays: minimo 1,0 mm Isthmus de espessura, profundidade e no minimo 1,0 mm de largura do fundo gengival.
Onlays: minimo 1,0 mm de largura do fundo gengival

Aninhamento

Considere as 4 diferentes camadas para obter um aninhamento ideal:

Altura do disco 14 mm 100% 18 mm 100% 25 mm
Incisal 2,7 mm 19% 2,7 mm 15% 2,7 mm

Camada de transicao 2 1,35 mm 10% 1,35 mm  7,5% 1,35 mm
Camada de transicaol 1,35 mm 10% 1,35 mm  7,5% 1,35 mm
Dentina 8,6 mm 61% 26mm 70% 19,6 mm

Posicionamento como exemplo hum disco de 18 mm, nao sinterizado.
Incisal
15%
Camada de transi¢ao 2

Camada de transicao 1

7,5%
Dentina

7,5%
70%

Inserindo o fator de encolhimento na unidade de fresagem:

No software CAM que permite a insercao de 3 dimensodes, insira os valores X, Y e Z.

No software CAM que permite a inser¢cao de 2 dimensdes, insira os valores Xou Y e Z.

No software CAM que permite a insercao de 1dimensao, insira o valor X.

100%
1%
5%
5%

79%
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Acabamento

Observacdes especiais sobre o acabamento:

Leia as respectivas instrucdes de utilizacao do seu dispositivo em relagcdo ao processamento
subsequente.

Separacgao
Observacdes sobre separacao de objetos:
Separe os objetos do disco com jateamento de areia com 6xido de aluminio (50 um, max. 1,5 bar).

Para pontes de longa abrangéncia (9 unidades ou mais), separe somente os canais de ligacao labiais
e bucais dos objetos e mantenha o conector da “lingua”, pois os objetos devem ser sinterizados
juntamente com esta “lingua”.

Qual- quer saliéncia na base da “lingua” deve ser removida para garantir que os objetos vao
permanecer firmes na bandeja de sinterizagao. Os objetos menores aninhados dentro da “lingua” sao
removidos completamente e sinterizados separadamente.

Sinterizacao
Sinterizacdao no Cercon® heat plus P8:
1500 °C no Cercon® heat plus P8
— Programa #4 para pontes até 8 unidades, Tmax = 1500 °C
— Programa #5 para pontes até 9 unidades ou mais, Tmax = 1500 °C

Observacodes especiais para sinterizagdo para pontes de longa abrangéncia (9 unidades ou mais)

Duas pontes de longa abrangéncia

(9 ou mais unidades) podem ser
sinterizadas no Cercon® heat plus P8
ao mesmo tempo. Coloque os objetos
no bloco de sinterizagcdo com devida
consideracgado sobre o espaco interno
vertical livre do Cercon® heat plus P8
(130 mm) e a necessidade de facilitar
a contragao sem quaisquer restricoes
mecanicas.

Bandeja de sinterizagdo com bloco Posicao correta na bandeja de
de sinterizagao sinterizagao

Sinterizagdo no heat DUO/Multimat2Sinter (ciclos de sinterizacdo com recipientes de sinterizacdo
fechados):

- Programa #6: Programa Speed para pontes de até 6 unidades, Tmax = 1540 °C

- Programa #7: Sinterizacdo Standard para estruturas de pontes até 8 unidades, Tmax = 1520 °C
- Programa #8: Programa de sinterizacao para pontes até 9 unidades ou mais, Tmax = 1520 °C

Sinterizagdo no inLab Profire:

- #1 Cercon base_ht_xt Speed: Programa Speed para pontes até 6 unidades

- #2 Cercon base_ht_xt Standard: Sinterizacao Standard para estruturas de pontes até 8 unidades
- #3 Cercon base_ht 8-x units: Programa de sinterizacao para pontes de 9 unidades ou mais

- #4 Cercon_base_ht_xt_Superspeed: Programa Superspeed para pontes até 4 unidades
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Sinterizagdo em fornos de terceiros

Os resultados da sinterizacao podem ser afetados de maneira adversa por, por ex.:

- Temperaturas de sinterizagao incorretas
Poténcia de aquecimento insuficiente
Curvas de temperatura incorretas

- Posicionamento incorreto do objeto
Capacidade de armazenar calor insuficiente do forno durante o ciclo de sinterizacao

- Variacbes relacionadas ao fabricante ou a idade do equipamento no desempenho do aguecimento
Contaminacao do objeto por produtos de oxidagao emitidos por elementos de aguecimento

expostos

Qualquer um desses fatores por si s6 ou em combinagao pode reduzir a resisténcia maxima dos
materiais de éxido de zircdnio mencionados acima e comprometer a durabilidade das estruturas.
Por essas razdes, nao podemos conceder aprovagao geral para o uso de fornos de terceiros para

a sinterizacdao de pilares de duas pecas (mesoestruturas) e estruturas de coroas e pontes feitas de
Cercon®yo ML. No entanto, nds abriremos o sistema tecnicamente para o uso de fornos de terceiros
somente na condi¢cao de que a seguinte especificacdo seja observada:

Observacodes adicionais:

O programa que vocé usa para o forno de sinterizacdo deve ser andlogo aos programas de sinterizacao

da Dentsply Sirona.

Programas de sinterizagcao geral para todos os tons

Tempo de rampa em minutos para alcancar a Temp

Sinterizacao de

Sinterizacao Sinterizacao

Sinterizacao

Sinterizagao

Sinterizagdo

longa duragdo convencional Speed Superspeed Smarter Smarter
>9 unidades até8unidades até o6 unidades até 4 unidades Pontes de coroas de uma
3unidades  Unica unidade
Tempo
aproximado de
sinterizacao (pode >10 horas 5horas 3 horas 90 min 59 min 45 min
variar consoante o
forno)
Temp. inicial °C RTY RT" RT" RT" RT" RT"
Tempo de rampa min 120 40 920 8 9 8
Temp.1 °C 860 900 1540@ 890 950 1000
Tempo de espera min 0 0 35 0 2 0]
Tempo de rampa min 320 55 20 7 10 9
Temp. 2 °C 1500 1500 150 1100 1450 1450
Tempo de espera min 120 145 0 0 6 2
Tempo de rampa min 65 65 35 17 4 4
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Tempo de espera min 0 0 0 0 15 10
Tempo de rampa min - - - 19 6 6
Temp. 4 °C - - - 1540@ 1100 100
Tempo de espera min - - - 35 0 0
Tempo de rampa min - - - 5 7 7
Temp.5 °C - - - 750 750 750
Tempo de espera min - - - 0 - -
Resfriamento até Resfriamento Abertura gradual Abertura gradual do
Resfriamento 200 °C com forno até 200 °C com do forno dentrode forno dentrode 5 min; Aberto Aberto

fecha

forno fecha

35 min até 200 °C

Forno abre a 750 °C

"Temperatura ambiente

2Valido para recipientes de sinterizagao fechadas, ou 1525 °C
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Taxa de aquecimento em °C/minutos para alcangar a Temp

Sinterizacao Sinterizagdo Sinterizagdo Sinterizagao Sinterizacao

Sinterizagao

de longa convencional Speed Superspeed Smarter Smarter
S 9d5r2?§:ges até 8 unidades atéo6 Snidades até ZI?uni%lades Spt(jrr:itc?asc?ees %%ri?:gsuieiduargg
Tempo
aproximado de
sinterizagao (pode >10 horas 5 horas 3 horas 90 min 59 min 45 min
variar consoante o
forno)
Temp. inicial °C RTY RT" RTY RT" RTY RT"
Taxa de °C/min 7 22 17 120 100 120
aquecimento
Temp.1 °C 860 900 1540@ 890 950 1000
Tempo de espera min 0 0 35 0 2 0
Taxa de °C/min 2 m 18 30 50 50
aguecimento
Temp.2 °C 1500 1500 1500 1100 1450 1450
Tempo de espera min 120 145 0 0 6 2
Taxa de °C/min 20 20 27 15 25 30
aguecimento
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Tempo de espera min 0 0 0 0 15 10
Taxa de °C/min - - - 10 70 70
aguecimento
Temp. 4 °C - - - 1540@ 1100 1100
Tempo de espera min - - - 35 o] 0
Taxa de °C/min - - - 155 50 50
aquecimento
Temp.5 °C - - - 750 750 750
Tempo de espera min - - - 0 0 0
Resfriamento Resfriamento Abertura gradual Abertura gradual do
Resfriamento até 200°Ccom  até200°Ccom dofornodentrode fornodentrode5 min; Aberto Aberto

forno fecha forno fecha 35 min até 200 °C Forno abre a 750 °C

Taxa de aquecimento em °C/hora para alcangar a Temp

sinterizacéo Sinterizagao Sinterizagao Sinterizagao Sinterizacio

Sinterizacdo

de longa : Smarter Smarter
= | Speed Superspeed
duragao convenciona . ) . b Pontesde  coroasde uma
> 9 unidades até 8 unidades até 6 unidades até 4 unidades 2 unidades  unica unidade
Tempo
aproximado de
sinterizacao (pode >10 horas 5 horas 3 horas 90 min 59 min 45 min
variar consoante o
forno)
Temp. inicial °C RT" RT" RT" RT" RTY RT"
Taxa de °C/hora 420 1320 1020 7200 6000 7200
aguecimento
Temp.1 °C 860 900 1540@ 890 950 1000
Tempo de espera h:min 0:00 0:00 0:35 0:00 0:02 0:00
Taxa de °C/hora 20 660 1080 1800 3000 3000
aguecimento
Temp. 2 °C 1500 1500 150 100 1450 1450
Tempo de espera h:min 2:00 215 0:00 0:00 0:06 0:02
Taxa de °C/hora 1200 1200 1650 900 1500 1800
aguecimento
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Tempo de espera h:min 0:00 0:00 0:00 0:00 015 010
Taxa de °C/hora - - - 600 4200 4200
aquecimento
Temp. 4 °C - - - 1540@ 1100 1100
Tempo de espera h:min - - - 0:35 0:00 0:00
Taxa de °C/hora - - - 9300 3000 3000
aquecimento
Temp.5 °C - - - 750 750 750
Tempo de espera h:min - - - 0:00 - -
Resfriamento Resfriamento Abertura gradual  Abertura gradual do
Resfriamento até 200°Ccom  até200°Ccom dofornodentrode forno dentrode5 min; Aberto Aberto

forno fecha forno fecha 35 min até 200 °C Forno abre a 750 °C
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Programas de sinterizagéo, forno de sinterizagdo Multimat2Sinter/heat DUO/Sirona HTC-speed:
Sinterizacdo Speed de estruturas de pontes até 6 unidades:

Etapa aduecimento Temperatura  TYTROde
°C/min °C min
S4 99 750 0
S3 7 1520 35
S2 14 1350 0
S1 23 1100 0

Sinterizacdo Standard de estruturas de pontes até 8 unidades:

Etapa aduecimento Temperatura  TEPOde
°C/min °C min
S4 25 0 6]
S3 99 300 (6]
S2 1 1500 135
Sl 22 880 0

Sinterizacdo Standard de estruturas de pontes com 9 ou mais unidades:

Etapa aduecimento Temperatura  TTPOJe
°C/min °C min
S4 99 200 6]
S3 10 900 6]
S2 2 1500 135
S1 7 860 10

Somente adequado para inLab Profire:
Sinterizacdo Superspeed para estruturas de pontes até 4 unidades:

Taxa de Tempo de
Etapa aquecimento Temperatura es;?era

°C/min °C min

Sl 120 890 0

S2 30 100 0

S3 15 1350 0

S4 10 1525 35

S5 120 750 0

Sinterizacdo Smart para coroas de uma Unica unidade: 45 min

Taxa de Tempo de
Etapa aquecimento Temperatura esppera

°C/min °C min

Sl 120 1000 0

S2 50 1450 2

S3 30 1550 10

S4 70 1100 0

S5 50 750 0

Sinterizacdo Smart para pontes de 3 unidades: 59 min

Taxa de Tempo de
Etapa aquecimento Temperatura eS|:I>Oera

°C/min °C min

Sl 100 950 2

S2 50 1450 6

S3 25 1550 15

S4 70 1100 0

S5 50 750 0

As temperaturas de sinterizacao sao apenas recomendagoes. Se necessario, realize um ciclo de teste de sinterizagao e adapte as
temperaturas ou tempos de sinterizagao conforme necessario.



Separacao do reforco de sinterizagdo no caso de pontes de larga abrangéncia:

Os objetos sdo separados da “lingua” depois da sinterizacdo usando cortadores rotativos de diamante
irrigados.

Acabamento manual depois da sinterizacdo:
Jateie o interior e o exterior da estrutura com éxido de aluminio (110-125 um, max. 2-3 bar,
angulo de 45°).
Elimine contactos prematuros um por um até que a estrutura tenha alcancado a sua posicao final
no(s) molde(s).
Durante o teste e posicionamento da estrutura, mantenha-a no molde e teste a estrutura como
peca Unica. Uma vez que o teste e o posicionamento forem finalizados, ndo faga outros ajustes,
como acabamento da estrutura inteira.

Nota: Zirconia sinterizada deve ser acabada usando instrumentos de diamante somente sob irrigacao
adequada. Mantenha a pressao no material da estrutura em um minimo e trabalhe somente em uma
direcao.
- Jateie novamente as areas acabadas com oxido de aluminio (110-125 um, max. 2-3 bar,

angulo de 45°).
- Finalmente, limpe a estrutura usando um limpador a vapor.

Técnica de coloracdo:

Recomendamos o Dentsply Sirona Universal Stain & Glaze para a coloragcao no tom de dente das
restauracdes de contorno total.

Técnica de estratificacao:

Recomendamos facetas de ceramica Cercon®ceram Kiss/Celtra® Ceram para as estruturas com facetas
de zirconia. Certifique-se de seguir as instrugdes de utilizacao aplicaveis.

Recozimento:

Com base nos resultados de nossos testes cientificos com estruturas de zircénia, nds consideramos
uma etapa de recozimento (“cura”) separada tanto desnecessaria como inadequada.

Polimento no laboratério:

As estruturas Cercon® ht ML sem facetas devem ser muito bem polidas ou esmaltadas com um
esmalte com ceramica de alto brilho.

Isso também torna a restauracao mais adequada para procedimentos adequados de higiene oral.

Polimento em consultérios odontoldgicos:

Estudos extensos mostram que a agao abrasiva do Cercon® yo ML em antagonistas € menor do que a
de facetas de ceramica convencionais € nao € maior do que a agao abrasiva de ceramicas de dissilicato
de litio standard, mesmo apds acabamento e polimento.

Importante: Depois de fazer pequenos ajustes oclusais finais consultério, recomendamos um
polimento profilatico dos locais ajustados para obter um lustre alto ou adicionar esmalte com uma
superficie macia, antes da cementacao temporaria ou definitiva para proteger os antagonistas de
possivel abrasao. Isso também torna a restauracao mais adequada para procedimentos adequados de
higiene oral. As superficies dos dentes cujos tons foram causados por manchas podem apresentar
marcas mais claras ondeo ajuste oclusal foi feito.

Transporte e armazenamento:
Sem requisitos particulares.

Eliminacao:
Eliminar de acordo com os regulamentos locais e nacionais.

Durabilidade:
A durabilidade do Cercon®yo ML é de 7 anos a partir da data de fabricacdo.
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Cercon®yo ML

Omschrijving van het product

Cercon®yo ML blanks zijn gemaakt van yttriumoxide
(yttria)-gestabiliseerd zirkoniumoxide (zirkonium)
(Y-TZP). Ze zijn opgebouwd uit verschillende tintlagen
en yttriumoxidegehaltes die na het sinteren een
natuurlijk kleurverloop van de restauratie vormen.

Ze worden gebruikt bij de vervaardiging van frames
voor vaste prothetische restauraties.

Afhankelijk van het frame-ontwerp kunnen Cercon®

yo ML-frames keramisch geveneerd of als volledig
gevormde restauraties geleverd worden. Welke blank
wordt gekozen, hangt af van de tandtint die moet
worden gereproduceerd en de ruimte die beschikbaar is
voor het veneer.

Bij volledig gevormde restauraties is er geen ruimte
nodig voor de keramische veneer, waardoor de tandarts
meer van de tandsubstantie kan behouden tijdens het
prepareren.

Framemateriaal Zirkoniumoxide (Y-TZP)

- Maximaal twee weken
mogelijk

Tijdelijke cementering

Definitieve
cementering

- Zelfklevende cementering
- Conventionele cementering

Objecten worden individueel vervaardigd volgens uw
digitale ontwerpspecificaties, zoals anatomische vorm,
frame en wanddikte, diameter van de connector en
cementeeropening.

Technische specificaties Cercon® yo ML:
Type I, klasse 5 (in overeenstemming met
DIN EN ISO 6872:2015 + amd. 1:2018)
CTE; 10,3 um/m-K (25-500°C)
Elasticiteitsmodulus: 210 GPa
Buigsterkte: 900-1000 MPa (driepuntsbuigproef)

Samenstelling (in gewichtsprocenten) Cercon® yo ML:
Zirkoniumoxide
Yttriumoxide 7-9%
Hafniumoxide < 3%

Aluminiumoxide, siliciumoxide, andere oxiden < 2%

Beoogd doel
Keramiek voor vaste tandprothetische restauraties.

*alleen voor Canada

@D

Indicatie
Cercon®yo ML is geindiceerd in het anterieure en
posterieure segment voor:
Kronen
Multi-eenheidsbruggen (met niet meer dan twee
pontics tussen abutmentkronen; met niet meer
dan 6 eenheden®)
Inlays, onlays en veneers

Contra-indicaties
Mag niet worden gebruikt bij patiénten met een
overgevoeligheid voor zirkonium (Y-TZP) of een van
de andere bestanddelen.
Bruxisme of hardnekkige parafunctionele
gewoonten (voor keramisch geveneerde frames)
Onvoldoende beschikbare ruimte
Endodontische pijlers
Enossale implantaten

Beoogde gebruiker
Tandtechnici.

Beoogde patiéntenpopulatie en medische
omstandigheden

De producten zijn bestemd voor patiénten die
behoefte hebben aan langdurige restauratieve of
prosthodontische tandheelkundige therapie of
esthetische tandheelkundige correcties. Het gebruik
van keramiek is niet beperkt tot een specifieke
patiéntenpopulatie.

Waarschuwingen/voorzorgsmaatregelen

Waarschuwingen

Mogelijke kruisreacties of interacties van dit product
met andere producten of materialen die reeds in

de mondomgeving aanwezig zijn, moeten door de
tandarts in overweging worden genomen bij de
selectie van dit product.

Voorzorgsmaatregelen

Houd rekening met het volgende:
Bescherm de ogen tegen het stof van dit product.
Vermijd contact met de slijmvliezen.
Was na gebruik uw handen en breng een
handcreme aan.
Niet roken, eten of drinken tijdens het hanteren van
het product.
Slik het product niet in.
Inhaleer geen stofdeeltjes tijdens het frezen.
Gebruik lokale vaculimafzuiging en een
geschikte gezichts-/mondbescherming tijdens de
handmatige bewerking op de werkplek.
Om verontreiniging van de afgewerkte restauratie
te voorkomen, dient u de aanbevolen instructies
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op te volgen die u kunt vinden in de ‘Zirconia-based
Restoration Hygiene Technique Guide’ (‘Gids met
hygiénetechnieken voor zirkoniumgebaseerde
restauraties’) die beschikbaar is op onze webpagina
op www.dentsplysirona.com/ifu.
De hier vermelde veiligheidsvoorschriften en
waarschuwingen beschrijven hoe ons product veilig en
zonder risico's kan worden gebruikt.
Breng de verantwoordelijke tandarts op de hoogte van
alle hierboven beschreven factoren als u dit product
gebruikt voor een ontwerp op maat en zorg ervoor dat
u de relevante veiligheidsinformatiebladen (SDS) in acht
neemt.

Ongewenste bijwerkingen

Mits correct verwerkt en gebruikt zijn ongewenste
bijwerkingen van dit product zeer onwaarschijnlijk.
Reacties van het immuunsysteem (zoals allergieén) op
de bestanddelen van het materiaal of gelokaliseerde
paresthesie (zoals smaakstoornissen of irritatie van

de mondslijmvliezen) kunnen in principe echter

niet volledig worden uitgesloten. Mocht u worden
geinformeerd over ongewenste bijwerkingen — zelfs
wanneer dit twijfelachtig is — dan willen wij u verzoeken
dit te melden.

Elk ernstig incident met betrekking tot het product
moet worden gemeld bij de fabrikant en de bevoegde
instantie in overeenstemming met de lokale
voorschriften.

Frame-ontwerp voor geveneerde restauraties:

Voor een samenvatting van de veiligheid en klinische
prestaties van dit product, zie
https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

Speciale opmerkingen over het frame-ontwerp
Frame-ontwerp voor volledig gevormde restauraties:

Vooral geindiceerd wanneer er weinig occlusale ruimte
beschikbaar is, voor frames die niet geveneerd moeten
worden of voor frames met lichaamstinten.

Het oppervilak van volledig gevormde frames kan voor
het sinteren zorgvuldig worden geoptimaliseerd met
roterende gereedschappen, zoals fijnslijpers.

Zorg ervoor dat het occlusale opperviak niet wordt
veranderd door verdiepen van fissuren, aangezien het
kerven de sterkte van het materiaal kan aantasten.
Houd er rekening mee dat vlakke occlusale
opperviakken de levensduur van volledig gevormde
restauraties kunnen verlengen. Let er bij het maken van
handmatige aanpassingen op dat u de interdentale
ruimtes van de frames nooit scheidt met slijpschijven
of andere roterende instrumenten, omdat dit het frame
kan beschadigen en de sterkte van het materiaal kan
aantasten!

Belangrijke opmerking: Let erop dat de minimale
wanddikte van het frame ter hoogte van het occlusale
oppervilak ook na occlusale aanpassingen wordt
gerespecteerd.

Frames die worden keramisch geveneerd, zijn ontworpen met een gereduceerde anatomische
contour om maximale steun voor de veneer te bieden.

Frame-afmetingen voor de anterieure en posterieure regio

Wand- en margedikte:

Cercon®yo ML

Wanddikte, enkelvoudige kronen 0,4 mm
Margedikte, enkelvoudige kronen 02mm
Wanddikte, bruggen 05mm
Margedikte, bruggen 02mm

Aanvullende dimensionale vereisten voor de anterieure regio:

Cercon® yo ML

Aantal pontics 2
Dwarsdoorsnede connector 6 mm?
Aanvullende dimensionale vereisten voor de posterieure regio: Cercon® yo ML
Aantal pontics 2
Dwarsdoorsnede connector 9 mm?

Cantilever pontic op tandpositie
(slechts één pontic, tot één premolaarbreedte)

Tot aan de tweede premolaar

Dwarsdoorsnede connector voor deze cantilever pontic

12 mm?
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Minimale wanddikte voor inlays, onlays en veneers: De volgende afbeeldingen tonen de aangegeven
minimale wanddikte voor inlays, onlays en veneers.

De minimale wanddikte moet ook gewaarborgd blijven nadat handmatige aanpassingen zijn
doorgevoerd.

05 0,5 mm
0,5 mm 0,5mm ;’ mm

0,5 mm

0,5 mm

Inlays Onlays Veneers

Inlays: minimaal 1,0 mm breedte en diepte van de isthmus, en minimaal 1,0 mm brede gingivavloer.
Onlays: minimaal 1,0 mm brede gingivavloer.

Nestelen
Houd rekening met de 4 verschillende lagen voor optimaal nestelen:

Schijfhoogte 14 mm  100% 18 mm  100% 25 mm 100%
Incisaal 2,7 mm 19% 2,7 mm 15% 2,7 mm 1%
Overgangslaag 2 1,35 mm 10% 1,35 mm  7,5% 1,35 mm 5%
Overgangslaag 1 1,35 mm 10% 1,35 mm  7,5% 1,35 mm 5%
Dentine 8,6 mm 61% 126mm 70% 19,6 mm 79%

Plaatsing als voorbeeld in een 18 mm-schijf, ongesinterd.

Incisaal 15%
Overgangslaag 2 7,5%
Overgangslaag 1 7,5%
Dentine 70%

Invoeren van de krimpfactor voor de freeseenheid:
In CAM-software die de invoer van 3 dimensies toelaat, voer X-, Y- en Z-waarden in.
In CAM-software die de invoer van 2 dimensies toelaat, voer X- of Y- en Z-waarden in.

In CAM-software die de invoer van 1 dimensie toestaat, voer de X-waarde in.



Afwerking
Speciale opmerkingen over de afwerking:
Lees voor verdere verwerking de betreffende gebruiksaanwijzing van uw apparaat.

Scheiden
Opmerkingen over het scheiden van de objecten:
Scheid de objecten van de schijf door te zandstralen met aluminiumoxide (50 um, max. 1,5 bar).

Voor bruggen met een grote overspanning (9 eenheden of meer), scheid alleen de labiale en buccale
gietkanaaltjes van de objecten en behoud de ‘tong’-connector, omdat de objecten samen met die
‘tong’ moeten worden gesinterd.

Eventuele uitstekende ribbels aan de onderkant van de ‘tong’ moeten worden verwijderd om ervoor
te zorgen dat de objecten stevig op de sinterplaat blijven liggen. De kleinere objecten die in de ‘tong’
zijn genesteld, worden volledig losgemaakt en afzonderlijk gesinterd.

Sinteren
Sinteren in de Cercon® heat plus P8:
1500°C in de Cercon® heat plus P8
— Programma nr. 4 voor bruggen tot 8 eenheden, Tmax = 1500°C
— Programma nr. 5 voor bruggen van 9 eenheden of meer, Tmax = 1500°C

Speciale sinteropmerkingen voor bruggen met een grote overspanning (9 eenheden of meer)

Twee bruggen met grote overspanning
(9 of meer eenheden) kunnen in

één keer in de Cercon® heat plus P8
worden gesinterd. Plaats de objecten
op het sinterblok met inachtneming
van de interne verticale speling van

de Cercon® heat plus P8 (130 mm) en
de noodzaak om contractie mogelijk
te maken zonder mechanische
belemmeringen.

Sinterplaat met sinterblok Juiste positie op de sinterplaat

Sinteren in de heat DUO / Multimat2Sinter (sintercycli met gesloten sinterbakken):

- Programma nr. 6: Speed-programma voor bruggen tot 6 eenheden, Tmax = 1540°C

- Programma nr. 7: Standaard sinteren voor brugframes tot 8 eenheden, Tmax = 1520°C

- Programma nr. 8: Sinterprogramma voor bruggen van 9 eenheden of meer, Tmax = 1520°C

Sinteren in de inLab Profire:

- Nr. 1 Cercon base_ht_xt Speed: Speed-programma voor bruggen tot 6 eenheden

- Nr. 2 Cercon base_ht_xt Standard: Standaard sinteren voor brugframes tot 8 eenheden

- Nr. 3 Cercon base_ht 8-x units: Sinterprogramma voor bruggen van 9 of meer eenheden

- Nr. 4 Cercon_base_ht_xt_Superspeed: Superspeed-programma voor bruggen tot 4 eenheden
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Sinteren in ovens van derden

De sinterresultaten kunnen ongunstig worden beinvioed door bijv.:

- Onjuiste sintertemperaturen
Onvoldoende verwarmingsvermogen
Onjuiste temperatuurcurven

- Onjuiste plaatsing van objecten
Onvoldoende warmteopslagcapaciteit van de oven gedurende de sintercyclus

- Fabrikant- of leeftijdgerelateerde variaties in het verwarmingsvermogen
Verontreiniging van objecten door oxidatieproducten afkomstig van niet-omsloten
verwarmingselementen

Elk van deze factoren op zichzelf of in combinatie kan de maximumsterkte van onze bovengenoemde
zirkoniumoxidematerialen verminderen en de levensduur van de frames nadelig beinvioeden.

Om deze redenen kunnen wij geen algemene goedkeuring verlenen voor het gebruik van ovens

van derden voor het sinteren van tweedelige abutments (mesostructuren) en kroon- en brugframes
vervaardigd uit Cercon® yo ML. Wij stellen het systeem echter technisch open voor het gebruik van
ovens van derden alleen op voorwaarde dat aan de volgende eisen wordt voldaan:

Aanvullende opmerkingen:
De programmering die u gebruikt voor uw sinteroven zou vergelijkbaar moeten zijn met het
sinterprogramma van Dentsply Sirona.

Algemene sinterprogramma’s voor alle tinten

Aanlooptijd in minuten om Temp te bereiken

Sinteren lange Conventioneel - Superspeed- Smarter- Smarter-
termin ° Sinteren— Speedsteren “limeren | Smeren e
>9 eenheden tot8eenheden tot 4 eenheden Z cenheden &én eenheid

Geschatte
sm'g?rtud (kan >10 uur 5uur 3uur 90 min 59 min 45 min
variéren per
oven)
Start-temp. °C RT" RT" RT" RT" RTY RT"
Aanlooptijd min 120 40 90 8 9 8
Temp.1 °C 860 900 1540® 890 950 1000
Verblijffsduur min 0 0 35 0 2 6]
Aanlooptijd min 320 55 20 7 10 9
Temp.2 °C 1500 1500 1150 1100 1450 1450
Verblijffsduur min 120 145 0 0 6 2
Aanlooptijd min 65 65 35 17 4 4
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Verblijffsduur min 0 0 0 0 15 10
Aanlooptijd min - - - 19 6 6
Temp. 4 °C - - - 1540@ 1100 1100
Verblijffsduur min - - - 35 0 0
Aanlooptijd min - - - 5 7 7
Temp.5 °C - - - 750 750 750
Verblijffsduur min - - - 0 - -

Afkoelen oven afkoelen tot oven afkoelen tot ; . Open Open

200°C 200°C oven binnen 5 min; oven opent
35 min tot 200°C bij 750°C

' Kamertemperatuur
2 Geldig voor gesloten sinterbakken, anders 1525°C
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Verhittingssnelheid in °C/minuten om Temp te bereiken

Sinteren Conventioneel
lange termijn sinteren
>9 eenheden tot8eenheden

Speed-sinteren
tot 6 eenheden

Superspeed-

sinteren

tot 4 eenheden

Smarter-
sinteren
bruggen met
3 eenheden

Smarter-
sinteren
kronen met
één eenheid

Geschatte
sintertijd (kan >10 uur 5uur 3uur 90 min 59 min 45 min
variéren per oven)
Start-temp. °C RT" RT" RT" RT" RT" RT"
Verhittings- °C/min 7 22 17 120 100 120
snelheid
Temp.1 °C 860 900 1540@ 890 950 1000
Verblijffsduur min 0 0 35 0 2 0
Verhittings- °C/min 2 1 18 30 50 50
snelheid
Temp. 2 °C 1500 1500 1500 100 1450 1450
Verblijffsduur min 120 145 0 0 6 2
Verhittings- °C/min 20 20 27 15 25 30
snelheid
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Verblijffsduur min 0 (0] 0 [0) 15 10
Verhittings- o .
<nelheid C/min - - - 10 70 70
Temp. 4 °C - - - 1540@ 1100 1100
Verblijffsduur min - - - 35 0 0
verhittings- °C/min - - - 155 50 50
snelheid
Temp.5 °C - - - 750 750 750
Verblijffsduur min - - - 0 0 0
Geleidelijke Geleidelijke opening
Afk Met gesloten Met gesloten opening van de van de oven binnen
oelen oven afkoelen  oven afkoelen tot oven binnen 5 min; oven opent bij Open Open
tot 200°C 200°¢ 35 min tot 200°C 750°C
Verhittingssnelheid in °C/uur om Temp te bereiken
Sinteren lange Conventioneel Speed-sinteren Superspeed- imfgg;‘ imfgg;‘
termijn sinteren P sinteren

>9 eenheden tot8eenheden

tot 6 eenheden

tot 4 eenheden

bruggen met
3 eenheden

kronen met
één eenheid

Geschatte

sintertijd (kan >10 uur 5uur 3uur 90 min 59 min 45 min
variéren per oven)

Start-temp. °C RT" RT" RT" RT" RTY RTY
;/re]gl}':;'ggs' °Cluur 420 1320 1020 7200 6000 7200
Temp.1 °C 860 900 1540% 890 950 1000
Verblijffsduur h:min 0:00 0:00 0:35 0:00 0:02 0:00
;/rf;‘r']zi'ggs' °Cluur 20 660 1080 1800 3000 3000
Temp.2 °C 1500 1500 1150 1100 1450 1450
Verblijffsduur h:min 2:00 215 0:00 0:00 0:06 0:02
;/rfgl‘r']:i'ggs' °Cluur 1200 1200 1650 900 1500 1800
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Verblijffsduur h:min 0:00 0:00 0:00 0:00 015 010
zsg‘:;‘ggs' °Cluur - - - 600 4200 4200
Temp. 4 °C - - - 1540%) 1100 1100
Verblijffsduur h:min - - - 0:35 0:00 0:00
;/rf;ﬂ'\t;'ggs' °Cluur - - - 9300 3000 3000
Temp.5 °C - - - 750 750 750
Verblijffsduur h:min - - - 0:00 - -

Met gesloten Met gesloten Geljeidelijke Geleidelijke o_pening
Afkoelen oven afkoelen  oven afkoelentot ~ ©PeNNg van de van d,e oven bmnenﬂS Open Open
tot 200°C 200°C oven binnen min; oven opent bij
35 min tot 200°C 750°C

) Kamertemperatuur

2
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Sinterprogramma’s, Multimat2Sinter / heat DUO / Sirona HTC-speed sinteroven:
Speed-sinteren van brugframes met maximaal 6 eenheden:

Stap Vi:]helfﬁgigs_ Temperatuur Verblijfsduur
°C/min °C min
S4 99 750 0
S3 7 1520 35
S2 14 1350 0
Sl 23 1100 0

Standaard sinteren van brugframes tot 8 eenheden:

Stap Virnhéltﬁ(;gs' Temperatuur Verblijfsduur
°C/min °C min
S4 25 0 0
S3 99 300 0
S2 1 1500 135
Sl 22 880 0

Standaard sinteren van brugframes met 9 of meer eenheden:

Stap Vesme'ltﬁggs' Temperatuur Verblijfsduur
°C/min °C min
S4 99 200 0
S3 10 900 0
S2 2 1500 135
Sl 7 860 10

Alleen geschikt voor inLab Profire:
Superspeed sinteren voor brugframes tot 4 eenheden:

Stap Vi:\héfﬁgﬂs' Temperatuur  Verblijfsduur
°C/min °C min
S1 120 890 0
S2 30 1100 )
S3 15 1350 )
S4 10 1525 35
S5 120 750 0

Smart-sinteren voor kronen met één eenheid: 45 min

Stap Vi:\hémggs' Temperatuur Verblijfsduur
°C/min °C min
Sl 120 1000 )
S2 50 1450 2
53 30 1550 10
S4 70 1100 0
S5 50 750 )

Smart-sinteren voor bruggen met maximaal 3 eenheden: 59 min

Stap Vi:\helmgigs_ Temperatuur Verblijfsduur
°C/min °C min
ST 100 950 >
S2 50 1450 6
S3 25 1550 15
S4 70 1100 0
S5 50 750 0

De sintertemperaturen zijn aanbevelingen. Voer zo nodig een proef-sintercyclus uit en pas de sintertemperaturen of -tijden zo nodig
aan.



Scheiding van de sinterversterking bij bruggen met grote overspanning:

De objecten worden na het sinteren van de ‘tong’ gescheiden met behulp van geirrigeerde roterende
diamantslijpers.

Handmatige afwerking na sinteren:

Zandstraal de binnen- en buitenkant van het frame met aluminiumoxide (110-125 pym, max. 2-3 bar,
hoek van 45°).

Elimineer premature contactpunten één voor één totdat het frame zijn definitieve positie op de
matrijs/matrijzen heeft bereikt.

Houd tijdens het (proef-)passen van het frame de matrijzen op de mal en pas het frame in zijn
geheel. Voer na het (proef-)passen geen extra aanpassingen meer uit, zoals het afwerken van het
gehele frame.

Opmerking: Gesinterd zirkonium mag uitsluitend worden afgewerkt met diamanten instrumenten
met de juiste irrigatie. Beperk de druk op het framemateriaal tot een minimum en werk slechts in één
richting.

Zandstraal de afgewerkte oppervlakken nogmaals met aluminiumoxide (110-125 ym, max. 2-3 bar,

hoek van 45°).

Reinig het frame tot slot met een stoomreiniger.

Kleurtechniek:

Voor tandkleurige kleuring van volledig gevormde restauraties adviseren wij Dentsply Sirona Universal
Stain & Glaze.

Layering-techniek:
Wij bevelen Cercon® ceram Kiss / Celtra® Ceram keramische veneermaterialen aan voor het veneren
van zirkonium frames. Zorg ervoor dat u de toepasselijke gebruiksaanwijzing volgt.

Uitgloeien:
Op basis van de resultaten van onze wetenschappelijke tests van zirkonium frames, achten wij een
aparte uitgloeistap (‘healing’) zowel onnodig als ongeschikt.

Polijsten in het laboratorium:

Ongeveneerde Cercon®yo ML-frames moeten hoogglanzend worden gepolijst of geglazuurd met een
keramische hoogglans-glazuurlaag.

Dit maakt de restauratie ook beter geschikt voor een goede mondhygiéne.

Polijsten in de tandartspraktijk:

Uit uitgebreide studies is gebleken dat de schurende werking van Cercon® yo ML op antagonisten
minder is dan die van conventionele keramische veneers en niet meer dan die van standaard
lithiumdisilicaatkeramiek, zelfs niet na afwerking en polijsten.

Belangrijk: Na het aan de stoel aanbrengen van kleine occlusale aanpassingen, adviseren wij
profylactisch polijsten van de aanpassingen tot een hoogglans of het toevoegen van glazuur met een
glad oppervlak voorafgaand aan het tijdelijk of definitief cementeren om de antagonisten te
beschermen tegen mogelijke slijtage. Dit maakt de restauratie ook beter geschikt voor een goede
mondhygiéne. Tandoppervlakken waarvan de tint verkregen is door kleuring kunnen lichtere plekken
vertonen waar occlusale aanpassingen zijn gedaan.

Transport en opslag:
Geen bijzondere vereisten.

Verwijdering:
Verwijdering overeenkomstig lokale en nationale regelgeving.

Houdbaarheid:
De houdbaarheid van Cercon® yo ML is 7 jaar vanaf de productiedatum.
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Cercon®yo ML

Beskrivning av produkten

Cercon®yo ML amnen ar tillverkade av yttriumoxid
(yttria) stabiliserad zirkoniumoxid (zirkonium) (Y-TZP). De
ar byggda av olika nyansskikt och yttriumoxidinnehall
som skapar en naturlig gradient av restaureringen efter
sintring.

De anvands for framstallning av skelett for fasta
protesrestaureringar.

Beroende pa utférandet av skelettet kan Cercon® yo
ML-skelett ha keramiska fasader eller levereras som
helt konturerade restaureringar. Vilket amne som
valjs kommer att bero pa bade tandnyansen som ska
reproduceras och tillgangligt utrymme for fasaden.

Med helt konturerade restaureringar kravs det inte
nagot utrymme for den keramiska fasaden, vilket kan
gora att tandlakaren kan bevara mer av tandsubstansen
under preparationen.

Skelettmaterial Zirkoniumoxid (Y-TZP)

- Maximalt tva veckor mojligt

Provisorisk cementering

Definitiv cementering - Adhesiv cementering

- Konventionell cementering

Objekten ar individuellt tillverkade enligt digitala
designspecifikationer sdsom anatomisk kontur, skelett-
och vaggtjocklek, forbindelsedelens diameteroch
cementeringsspalten.

Tekniska specifikationer Cercon® yo ML:
Typ I, klass 5 (enligt DIN EN ISO 6872:2015 +
Amd.1:2018.)
CTE; 10,3 um/m-K (25-500 °C)
Elasticitetsmodul: 210 GPa
Bojhallfasthet: 900-1000 MPa (trepunkts
bojhallfasthet)

Sammansattning (i vikt %) Cercon®yo ML:
Zirkoniumoxid
Yttriumoxid 7-9 %
Hafniumoxid < 3 %
Aluminiumoxid, silikonoxid, andra oxider <2 %

Avsett syfte
Keramik for fasta tandprotesrestaureringar.

*endast for Kanada

&

Indikation
Cercon®yo ML indikeras i de framre och bakre
segmenten for:
Kronor
Broar med flera enheter (med hoégst tva pontics
mellan distanskronorna; med hogst 6 led*)
Tandfyliningar, partialkronor och fasader

Kontraindikationer
Denna produkt far inte anvandas i patienter som ar
overkansliga for zirkoniumoxid (Y-TZP) eller mot en
av de andra ingredienserna
Bruxism eller svarbehandlade parafunktionella
vanor (for skelett med keramiska fasader)
Otillrackligt tillgangligt utrymme
Endodontiska inlagg
Endossésa implantat

Avsedd anvandare
Tandtekniker.

Avsedd patientpopulation och medicinska
férhallanden

Produkterna ar avsedda for patienter som ar i behov
av langvarig restaurativ eller protetisk tandbehandling
eller estetiska tandkorrigeringar. Anvandningen

av keramik ar inte begransad till en specifik
patientpopulation.

Varningar / forsiktighetsatgarder

Varningar

Eventuella korsreaktioner eller interaktioner hos denna
produkt med andra produkter eller material som
redan forekommer i den orala miljon maste beaktas av
tandlakaren vid val av denna produkt.

Forsiktighetsatgarder

Observera:
Hall damm fran produkten borta fran égonen.
Undvik kontakt med slemhinnan.
Efter anvandning, tvatta handerna och applicera en
handkram.
ROk, at eller drick inte under tiden du hanterar
produkten.
Svalj inte produkten.
Inandas inte damm fran produkten under slipning.
Anvand en lokal dammsugare som ar lamplig for
skydd av ansikte/mun under tiden for manuell
bearbetning pa arbetsplatsen.
For att forhindra kontaminering av den fardiga
restaureringen ska du folja de rekommenderade
anvisningarna i "Zirconia-based Restoration

Hygiene Technique Guide"” ("Hygienteknisk
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guide for zirkoniumdioxid-baserade
restaurationer”) som finns pa var webbsida pa
www.dentsplysirona.com/ifu.
Sakerhets- och varningsanvisningarna som anges
beskriver hur du anvander var produkt pd ett sédkert och
riskfritt satt.
Meddela tandlakare om de faktorer som beskrivs
ovan, om du anvander den har produkten for en
anpassad design och kontrollera att alla relevanta
sakerhetsdatablad (SDS) foljs.

Biverkningar

Nar produkten bearbetas och anvands pa ratt satt
ar biverkningar avdensamma hdgst osannolika.
Immunférsvarets reaktioner (exempelvis allergier)
pa amnen som finns i materialet eller lokaliserade
parestesier (som smakstérningar eller irritation i
slemhinnan) kan dock av princip inte helt uteslutas.
Skulle du héra om eller bli informerad om nagra
negativa effekter — aven om du ar tveksam - skulle vi
garna vilja fa ett meddelande.

Alla allvarliga handelser relaterade till produkten ska
rapporteras till tillverkaren och behdrig myndighet i
enlighet med lokala bestammelser.

Skelettdesign for restaureringar med fasader:

For en sammanfattning av sékerhet och kliniska
prestanda av denna produkt hanvisas till
https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

Speciella observationer kring skelettets utformning
Skelettdesign for helt konturerade restaureringar:

Anges speciellt dar det finns begransat ocklusalt
utrymme tillgangligt, for skelett som inte skall forses
med fasader eller for skelett med fargningar.

Ytan pa helt konturerade skelett kan optimeras med
roterande verktyg som finslipmaskiner fore sintring.

Se till att den ocklusala ytan inte férandras genom
efterféljande fordjupning av fissurer, eftersom atgarder
som skapar spar kan dventyra materialstyrkan.
Observera att platta ocklusala reliefer kan férlanga

den forvantade livs langden for helt konturerade
restaureringar. Nar du gor manuella justeringar, se till att
aldrig separera skelettens interdentala utrymmen med
slipskivor eller andra roterande instrument da detta kan
skada skelettet och aventyra materialstyrkan!

Viktig observation: Se till att skelettets minsta
vaggtjocklek i omradet for den ocklusala ytan
respekteras aver efter ocklusala justeringar.

Skelett som ska férses med keramiska fasader ska ha en reducerad anatomisk kontur for att kunna ge

maximalt stod for fasaden.

Skelettdimensioner for den framre och bakre regionen

Vagg- och marginaltjocklek: Cercon® yo ML

Vagagtjocklek, enstaka kronor 0,4mm
Marginaltjocklek, enstaka kronor 02mm
Vaggtjocklek, broar 05mm
Marginaltjocklek, broar 02mm

Ytterligare dimensionskrav for den framre regionen:

Cercon® yo ML

Antal pontics

2

Forbindelsedelens tvarsnitt

6 mm?

Ytterligare dimensionskrav for den bakre regionen:

Cercon®yo ML

Antal pontics

2

Forbindelsedelens tvarsnitt

9 mm?

Frihangande pontic vid tandposition
(endast en pontic, upp till en premolarbredd)

Upp till den andra premolaren

Forbindelsedelens tvarsnitt for denna frihdngande pontic

12 mm?

58



Minsta vaggtjocklek for tandfyliningar, partialkronor och fasader: Foljande bilder visar den
specificerade minsta vaggtjockleken for tandfyliningar, partialkronor och fasader.

Den minsta vaggtjockleken maste fortfarande sakerstallas efter att alla manuella justeringar har
gjorts.

05 0,5 mm
0,5 mm 0,5mm [’ mm

0,5 mm

0,5 mm

Tandfyllningar Partialkronor Fasader

Tandfyllningar: minst 1,0 mm isthmusbredd, djup och minst 1,0 mm bred tandkottsbotten.
Partialkronor: minst 1,0 mm bred tandkéttsbotten.

Placering
Tank pa att det kravs fyra olika lager fér en optimal placering:

Skivhojd 14mm 100% 18 mm 100 % 25mm 100 %
Incisal 2,7 mm 19 % 2,7 mm 15 % 2,7 mm T %
Overgangsskikt 2 135mm 10% 135mm 75% 1,35 mm 5%
Overgangsskikt 1 135mm 10% 135mm 75% 1,35 mm 5%
Dentin 8,6 mMmm 61 % 26mm 70 % 19,6 mm 79 %

Placering som ett exempel i en 18 mm skiva, osintrad.

Incisal 15 %
Overgdngsskikt 2 7,5 %
Overgangsskikt 1 7,5 %
Dentin 70 %

Ange krympfaktorn for frasenheten:
| CAM programvara som tillater inmatning av 3 dimensioner, ange X-, Y- och Z-varden.
| CAM programvara som tillater inmatning av 2 dimensioner, ange X-, eller Y- och Z-varden.

| CAM programvara som tillater inmatning av 1 dimension, ange X-varden.
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Efterbehandling
Speciella observationer om efterbehandling:
Las respektive bruksanvisning for din enhet angaende vidare behandling.

Separering
Anmarkningar angaende separering av foremalen:
Separera foremalen fran skivan genom sandblastring med aluminiumoxid (50 pm, max. 1,5 bar).

For broar med stora spann (9 led eller fler), separera endast foremalens labiala och buckala 6éppningar
och behdll "tungans” anslutningsdon, eftersom féoremalen maste sintras tillsammans med "tungan”.
Eventuella utstickande dsar i botten av "tungan” maste tas bort for att sdkerstalla att foremalen sitter
stadigt pa sintringsbrickan. De mindre foremalen inuti "tungan” lossas helt och sintras separat.

Sintring
Sintring i Cercon® heat plus P8:
1500 °Ci Cercon® heat plus P8
—  Program #4 for broar upp till 8 led, Tmax = 1500 °C
— Program #5 for broar med 9 led eller mer, Tmax = 1500°°C

Sarskilda sintringsanvisningar for broar med langa spann (9 led eller mer)

Tva broar med langa spann (9 led

eller mer) kan sintras vid ett tillfalle i
Cercon® heat plus P8. Placera foremalen
pa sintringsblocket med hansyn till den
inre vertikala marginalen for Cercon® heat
plus P8 (130 mm) och behovet av

att underlatta krympning utan nagra
mekaniska begransningar.

Sintringsbricka med sintringsblock Korrekt position pa sintringsbrickan

Sintring i virme DUO / Multimat2Sinter (sintringscykler med slutna sinterskalar):
- Program #6: Speed-program for broar upp till 6 led, Tmax = 1540 °C

- Program #7: Standard-sintring for broskelett upp till 8 led, Tmax = 1520 °C

- Program #8: Sinterprogram for broar med 9 led eller mer Tmax = 1520°°C

Sintring i inLab Profire:

- #1 Cercon base_ht_xt Speed: Speed-program for broar upp till 6 led

- #2 Cercon base_ht_xt Standard: Standard-sintring for broskelett upp till 8 led

- #3 Cercon base_ht 8-x units: Sintringsprogram for broar med 9 led eller mer

- #4 Cercon_base_ht_xt_Superspeed: Superspeed-program for broar upp till 4 led
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Sintring i tredjeparts-ugnar
Sintringsresultatet kan paverkas negativt av exempelvis:
Felaktiga sintringstemperaturer
Otillracklig varmeeffekt
Felaktiga temperaturkurvor
Felaktig foremalsplacering
Otillracklig varmelagringskapacitet hos ugnen under sintringscykeltiden
Tillverkningsrelaterade eller aldersrelaterade variationer i varmeprestanda
Foremalskontamination fran oxidationsprodukter som avges av icke tillslutna varmeelement

Vilken som helst av dessa faktorer kan i sig eller i kombination minska den maximala styrkan hos vara
ovannamnda zirkoniumoxidmaterial och aventyra férvantad livslangd hos skeletten.

Av dessa skal kan vi inte generellt godkanna att anvanda ugnar fran tredje part for sintring av
tvadelade distanser (mesostrukturer) och kron- och broskelett gjorda av Cercon® yo ML. Vi kommmer
emellertid att 6ppna systemet tekniskt for anvandning av tredjeparts-ugnar under forutsattning att
foljande krav uppfylls:

Ytterligare anmarkningar:

Programmen som du anvander for din sintringsugn bér vara analoga med Dentsply Sirona
sintringsprogram.

Generalla sintringsprogram for alla nyanser

Ramptid i minuter fér att nd Temp

Langtidssintring Kog}/r?tnr;c;%nell Speed—.sintring Sugﬁﬁﬁ\eged— Smart-sintring igiggi’gg re]%
>9led upp till 8 led upp till 6 led upp till 4 led broar med 3 led enhet
Ungef.
S|n'_cr|ngst|d (kan >10 timmar 5timmar 3timmar 90 min. 59 min. 45 min.
variera beroende
pa ugn)
Starttemp. °C RT" RT" RT" RT" RT" RT"
Ramptid min. 120 40 90 8 9 8
Temp.1 °C 860 900 1540@ 890 950 1000
Halltid min. 0 0 35 0 2 6]
Ramptid min. 320 55 20 7 10 9
Temp.2 °C 1500 1500 150 1100 1450 1450
Halltid min. 120 145 0] 0 6 2
Ramptid min. 65 65 35 17 4 4
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Halltid min. 0 0 0 0 15 10
Ramptid min. - - - 19 6 6
Temp. 4 °C - - - 1540@ 1100 1100
Halltid min. - - - 35 0 0
Ramptid min. - - - 5 7 7
Temp.5 °C - - - 750 750 750
Halltid min. - - - 0 - -
Med stangd ugn  Med stangd ugn g?géf:fﬁg%g %?S;ﬁ:fﬁ:g:ﬂg . .
Nedkylning kylnizr(wjgorg(e:d till kylnizré%rggd till 25 min. ned till 5 min, ugnen Oppen Oppen
200 °C Oppnar vid 750 °C
Rumstemperatur

2 Galler for tillslutna sinterskalar annars 1525 °C
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Uppvarmningshastighet i °C/minut fér att nd Temp

. ettt Konventionell it Superspeed- i Smart-sintring
La nggglslsgtrmg sintring Speedt'ilgtlrlgg sintring bSmart sncwjtgnlﬁgd Kronor med
€ upp till 8 led uppt € upp till 4 led roarme € en enhet
Ungef.
sintringstid (kan . . . . . )
. >10 timmar 5timmar 3timmar 90 min. 59 min. 45 min.
variera beroende
pa ugn)
Starttemp. °C RT" RTY RTY RTY RT" RT"
Uppvarmnings- .
hastighet C/min. 7 22 17 120 100 120
Temp.1 °C 860 900 1540@ 890 950 1000
Halltid min. 0 0 35 0 2 0
Uppvarmnings- .
hastighet C/min. 2 n 18 30 50 50
Temp.2 °C 1500 1500 1500 1100 1450 1450
Halltid min. 120 145 0 0] 6 2
Uppvarmnings- .
hastighet C/min. 20 20 27 15 25 30
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Halltid min. ] 0 0 0 15 10
Uppvarmnings- . ) ) )
hastighet C/min. 10 70 70
Temp. 4 °C - - - 1540@ 1100 1100
Halltid min. - - - 35 0 0
Uppvarmnings- . ) ) )
hastighet C/min. 155 50 50
Temp.5 °C - - - 750 750 750
Halltid min. - - - 0 0 0
Med stangd ugn  Med stangd ugn Gradvis 6ppning Gradvis 6ppning
Nedkylning kylning ned till kylning ned till %\éug‘nen nom av ugn'en inom Oppen Oppen
200 °C 200 °C min. ned till ) 5min,; ugnen
200 °C Oppnar vid 750 °C
Uppvarmningshastighet i °C/timme for att nd Temp
. ity Konventionell Speed- Superspeed- ity Smart-sintring
LangzlglslSIStrlng sintring sintring sintring bSmart sw(;tgnlﬂ% kronor med en
e upptill8led upptill6led upp till 4 led roarmedsle enhet
Ungef.
sintringstid (kan . . . . . .
. >10 timmar 5timmar 3 timmar 90 min. 59 min. 45 min.
variera beroende
pa ugn)
Starttemp. °C RT" RT" RT" RT" RT" RT"
Uppvarmnings- o i me 420 1320 1020 7200 6000 7200
hastighet
Temp.1 °C 860 900 1540@ 890 950 1000
Halltid tim:min 0:00 0:00 0:35 0:00 0:02 0:00
Uppvarmnings- o s me 20 660 1080 1800 3000 3000
hastighet
Temp.2 °C 1500 1500 1150 1100 1450 1450
Halltid tim:min 2:00 215 0:00 0:00 0:06 0:02
Uppvarmnings- o0 e 1200 1200 1650 900 1500 1800
hastighet
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Halltid tim:min 0:00 0:00 0:00 0:00 0:15 0:10
Uppvarmnings-  oc i e - - - 600 4200 4200
hastighet
Temp. 4 °C - - - 1540@) 1100 1100
Halltid tim:min - - - 0:35 0:00 0:00
Uppvarmnings- e e - - - 9300 3000 3000
hastighet
Temp.5 °C - - - 750 750 750
Halltid tim:min - - - 0:00 - -
_ Medstangdugn  Medstangd  GRCUESPRRTS CIREE SRRERS .. :
Nedkylning kylmzrz)%r;(eéd il ni?jrlihyzlgggc 35 min. ned till 5min.; ugnen Oppen Oppen
200 °C Oppnar vid 750 °C
"Rumstemperatur

2 Galler for tillslutna sinterskalar annars 1525 °C
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Sintringsprogram, Multimat2Sinter / heat DUO / Sirona HTC-speed sintringsugn:
Speed-sintring for broskelett upp till 6 led:

Uppvarmnings-

Steg hastighet Temperatur Halltid
°C/min. e min.
S4 99 750 )
S3 7 1520 35
S2 14 1350 )
Sl 23 1100 )

Standard-sintring for broskelett upp till 8 led:

Uppvarmnings-

Steg hastighet Temperatur Halltid
OC/min. °C min.
S4 25 0 )
S3 99 300 )
52 1L 1500 135
Sl 22 880 0

Standard-sintring av broskelett med 9 led eller mer:
Uppvarmnings-

Steg hastighet Temperatur Halltid
"C/min. °C min.
S4 99 200 0
S3 10 900 0
S2 2 1500 135
Sl 7 860 10

Enbart lamplig for inLab Profire:
Superspeed-sintring for broskelett upp till 4 led:

Uppvarmnings-

Steg hastighet Temperatur Halltid
°C/min. oC min.
S 120 890 0
S2 30 1100 )
S3 15 1350 )
S4 10 1525 35
S5 120 750 0

Smart sintring for kronor med en enhet: 45 min.
Uppvarmnings-

Steg hastighet Temperatur Halltid
°C/mir1. °C min.
S 120 1000 0
S2 50 1450 2
S3 30 1550 10
St 70 1100 0
S5 50 750 0

Smart sintring for broar upp till 3 led: 59 min.
Uppvarmnings-

Steg hastighet Temperatur Halltid
°C/mir1, °C min.
S 100 950 2
S2 50 1450 6
S3 25 1550 15
S4 70 1100 0
S5 50 750 )

Sintringstemperaturer ar rekommendationer. Utfér en provsintringscykel vid behov och anpassa sintringstemperaturerna eller
tiderna efter behov.



Separera sintringsarmeringen vid broar med langa spann:
Foremal separeras fran "tungan” efter sintring med vattenkylda roterande diamantskarare.

Manuell efterbehandling efter sintring:
Sandblastra skelettets insida och utsida med aluminiumoxid (110-125 um, max. 2-3 bar, 45° vinkel).
Eliminera for tidiga kontakter en efter en tills skelettet har natt sin slutposition pa formen(-arna).

Under utprovningen och monteringen av skelettet, behall formarna pa gjutformen och prova
skelettet i sin helhet. Nar utprovningen och monteringen har avslutats, utfér inga ytterligare
justeringar som att t.ex efterbehandla hela skelettet.

Obs! Sintrad zirkoniumoxid bér enbart efterbehandlas med diamantinstrument under korrekt

irrigation. Hall trycket pa skelettmaterialet till ett minimum och arbeta enbart i en riktning.
Sandblastra de fardiga ytorna en gang till med aluminiumoxid (110-125 um, max. 2-3 bar, 45° vinkel).
Rengor slutligen skelettet med dngrengéring.

Infargningsteknik:
For tandfargad fargning av helt konturerade restaureringar rekommenderar vi Dentsply Sirona
Universal Stain & Glaze.

Skiktningsteknik:

Vi rekommmenderar Cercon® ceram Kiss / Celtra® Ceram keramiska fasadmaterial for fasader pa
zirkoniumoxid-skelett. Se till att folja tillampliga bruksanvisningar.

Glédgning:
Baserat pa resultaten i vara vetenskapliga tester av zirkoniumoxid-skelett anser vi att ett separat
glédgnings ("healing”) steg ar bade onddigt och olampligt.

Polering i laboratoriet:

Cercon® yo ML-skelett utan fasader ska vara hogpolerade eller glaserade med en hogblank keramisk
glasyr.

Detta gor aven att restaureringen ar lattare att halla ren med korrekta orala hygienprocedurer.

Polering i tandlakarmottagningen:

Omfattande studier har visat att nétningeneffekten pa Cercon® yo ML pd antagonister ar mindre an pa
konventionella keramiska fasader och inte mer an pa vanlig litiumdisilikatkeramik aven efter
efterbehandling och polering.

Viktigt: Efter att ha gjort mindre occlusala justeringar vid stolen rekommmenderar vi profylaktisk
polering avde justerade stallena till en hog lyster eller genom tillagg av glasyr med en slat yta innan
tillfallig eller slutlig cementering for att skydda antagonisterna mot eventuell nétning. Detta gor aven
att restaureringen ar lattare att halla ren med korrekta orala hygienprocedurer. Tandytor vars nyans
erholls genom fargning kan uppvisa ljusare flackar dar ocklusala justeringar har gjorts.

Transport och férvaring:
Inga speciella krav.

Avfallshantering:
Kassera i enlighet med lokala och nationella bestammelser.

Forvaringstid:
Forvaringstid for Cercon®yo ML ar 7 ar fran tillverkningsdatum.
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Cercon®yo ML

Produktbeskrivelse

Cercon®yo ML-blanks er fremstillet af yttriumoxid
(yttria)-stabiliseret zirkoniumoxid (zirkon) (Y-TZP). De er
opbygget af forskellige farvelag og yttriumoxidindhold,
som skaber en naturlig gradient i restaureringen efter
sintring.

De anvendes til fremstilling af rammer til fastsiddende
protetiske restaureringer.

Afhaengigt af rammeudformningen kan Cercon®

yo ML-rammer beklzedes med en keramisk facade
eller leveres som fuldkontursrestaureringer. Hvilken
blank, der veelges, afhaenger af den tandnuance, der
skal reproduceres, og den plads, der er til radighed til
facaden.

Med fuldkontursrestaureringer er der ikke behov
for plads til den keramiske facade, hvilket kan
give tandlaegen mulighed for at bevare mere af
tandsubstansen under forberedelsen.

Rammemateriale Zirconiumoxid (Y-TZP)

Midlertidig cementering | - Hgjst to uger muligt

Endelig cementering - Adhaesiv cementering

- Konventionel cementering

Emnerne fremstilles individuelt efter dine digitale
designspecifikationer, sasom anatomisk kontur,
ramme- og vaegtykkelse, diameter pa forbindelsesled og
cementeringsafstand.

Tekniske specifikationer Cercon® yo ML:
Type Il, klasse 5 (i henhold til DIN EN ISO 6872:2015
+Amd.1:2018)
CTE; 10,3 pm/m-K (25-500 °C)
Elasticitetsmodul: 210 GPa
Bgjningsstyrke: 900-1000 MPa (trepunkts
bgjningsprgvning)

Komposition (i % masse) Cercon® yo ML:
Zirconiumoxid
Yttriumoxid 7-9 %
Hafniumoxid < 3 %
Aluminiumoxid, siliciumoxid, andre oxider <2 %

Tilsigtet formal
Keramik til fastsiddende protetiske restaureringer.

*Kun for Canada

Cercon®yo ML er indiceret i de anteriore og posteriore

Indikation

segmenter til:
Kroner
Multi-leddet broer (med hgjst to pontics mellem
abutment-kroner; med hgjst 6 led*)
Inlays, onlays og facader

Kontraindikationer
Dette produkt ma ikke anvendes hos patienter med
overfglsomhed over for zirkon (Y-TZP) eller en af de
andre ingredienser
Bruxisme eller vedvarende parafunktionelle vaner
(ved konstruktioner med keramiske facaderammer)
Utilstraekkelig plads
Endodontisk behandlede teender med rodstift
Endossgse implantater

Tilsigtet bruger
Tandteknikere.

Tilsigtet patientgruppe og medicinske forhold
Produkterne er beregnet til patienter, der har behov
for langvarig restaurativ eller protodontologisk
tandbehandling eller sestetiske tandkorrektioner.
Anvendelsen af keramik er ikke begraenset til en
bestemt patientgruppe.

Advarsler / forsigtighedsregler

Advarsler

Nar dette produkt vaelges, skal tandleegen skal tage
hgjde for mulige krydsreaktioner eller interaktioner
mellem dette produkt og andre produkter eller
materialer, der allerede findes i det orale miljg.

Forsigtighedsregler

Bemeerk:
Beskyt gjnene mod produktstgv.
Undga enhver kontakt med slimhinderne.
Vask haender, og brug en handcreme efter brug.
Undlad at ryge, spise eller drikke, mens produktet
handteres.
Produktet ma ikke sluges.
Undga at indande stgvpartikler under slibning.
Brug lokal vakuumudsugning og passende mund-/
ansigtsbeskyttelse ved manuel bearbejdning pa
arbejdsstedet.
For at forhindre kontaminering af den feerdige
restaurering skal du fglge de anbefalede
instruktioner i "Zirconia-based Restoration
Hygiene Technique Guide” ("Hygiejneteknisk
vejledning for zirkoniumdioxidbaserede
restaureringer”), der findes pa vores websted pa
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De sikkerheds- og advarselsanvisninger, der er anfgrt
her, beskriver, hvordan vores produkt kan anvendes
sikkert og risikofrit.

Underret den ansvarlige tandlaege om alle de
faktorer, der er beskrevet herover, hvis produktet
anvendes til en specialfremstillet konstruktion, og
sgrg for at veere i overensstemmelse medde relevante
sikkerhedsdatablade (SDS).

Bivirkninger

Ved korrekt behandling og anvendelse er det

hgjst usandsynligt, at dette produkt har skadelige
bivirkninger. Principielt kan det dog ikke helt udelukkes,
at immunsystemet reagerer pa stoffer i materialet

(f.eks. ved allergi), eller at der kan forekomme lokal
paraestesi (sasom smagsforstyrrelser eller irritation af
mundslimhinden). Hvis du hgrer om eller far kendskab
til bivirkninger — selv hvis du er i tvivl - vil vi gerne
underrettes.

Enhver alvorlige haendelser relateret til produktet
skal indberettes til producenten og den kompetente
myndighed i henhold til de lokale bestemmelser.

Se https:/fec.europa.eu/tools/feudamed for en
sammenfatning af sikkerhed og kliniske ydeevne for
dette produkt.

Saerlige bemaerkninger vedrgrende rammeudformning
Rammeudformning til fuldkontursrestaureringer:

Anbefales iseer, nar der er begraenset okklusal plads til
radighed, til rammer uden facade, eller til rammer med
tandfarve.

Overfladen af fuldkontursrammer kan fgr sintring
omhyggeligt optimeres med roterende vaerktgjer som
f.eks. fine fraesere.

Sgrg for, at den okklusale overflade ikke aendres

ved efterfglgende uddybning af fisurerne, idet
hakkevirkninger kan skade materialets styrke.
Bemeerk, at flade okklusale relieffer kan forlaenge
levetiden for fuldkontursrestaureringer. Sgrg for aldrig
at skille de interdentale mellemrum i rammerne med
skaereskiver eller andre roterende instrumenter, nar der
foretages manuelle justeringer, da dette kan beskadige
rammen og kompromittere materialets styrke!

Vigtig bemaerkning: Sgrg for, at den minimale
vaegtykkelse af rammen i omradet omkring den
okklusale overflade overholdes, selv efter okklusale
justeringer.

Rammeudformning for restaureringer med facader:
Rammer, der skal beklasedes med en keramisk facade, er udformet til en reduceret anatomisk kontur

forat give maksimal stgtte til facaden.

Rammedimensioner for den anteriore og posteriore region

Vaeg- og kanttykkelse: Cercon®yo ML

Veegtykkelse, enkeltkroner 04 mm
Kanttykkelse, enkeltkroner 02mm
Vaegtykkelse, broer 05mm
Kanttykkelse, broer 0,2 mm

Yderligere dimensionskrav for den anteriore region:

Cercon®yo ML

Antal pontics

2

Forbindelsesled, tvaarsnit

6 mm?

Yderligere dimensionskrav for den posteriore region:

Cercon®yo ML

Antal pontics

2

Forbindelsesled, tvaersnit

9 mm?

Cantilever pontic ved tandposition
(kun én pontic, op til en preemolar bredde)

Op til den anden praemolar

Forbindelsesledstvaersnit til denne cantilever pontic

12 mm?
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Minimum vaegtykkelse for inlays, onlays og facader: De fglgende billeder viser den specificerede
mindste vaegtykkelse for inlays, onlays og facader.

Den minimale veegtykkelse skal stadig sikres, efter at alle manuelle justeringer er foretaget.

05 0,5 mm
0,5 mm 0,5mm |’ mm

0,5 mm

0,5 mm

Inlays Onlays Facader

Inlays: minimum 1,0 mm isthmusbredde og -dybde og minimum 1,0 mm bred gingival bund.
Onlays: minimum 1,0 mm bred gingival bund.

Overlejring
Vaer opmaerksom pa de 4 forskellige lag for at opna en optimal overlejring:

Diskhgjde 14mm 100% 18 mm @ 100 % 25 mm 100 %
Incisalt 2,7 mm 19 % 2,7 mm 15 % 2,7 mm 1%
Overgangslag 2 1,35 mm 10 % 1,35mm 75% 1,35 mm 5%
Overgangslag 1 1,35 mm 10% 1,35 mm 75% 1,35 mm 5%
Dentin 8,6 mm 61 % 26mm 70 % 19,6 mm 79 %

Et eksempel pa placering i en 18 mm disk, usintret.

Incisalt 15 %
Overgangslag 2 7.5 %
Overgangslag 1 7,5 %
Dentin 70 %

Indtastning af formindskelsesfaktoren for freeseenheden:

| CAM-software, der understgtter indtastning af 3 dimensioner, indtastes X-, Y- og Z-veerdierne.

| CAM-software, der understgtter indtastning af 2 dimensioner, indtastes X- eller Y- og Z-veerdierne.

| CAM-software, der understgtter indtastning af 1 dimension, indtastes X-veerdien.
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Faerdigggrelse
Saerlige bemeaerkninger om faerdiggarelse:
Laes venligst den respektive brugsanvisning for din enhed vedrgrende den videre behandling.

Adskillelse
Bemaerkninger om adskillelse af emnerne:
Fjern emnerne fra disken ved sandblaesning med aluminiumoxid (50 pm, maks. 1,5 bar).

Til broer med stor spaendvidde (9 eller flere led) skal du kun adskille objektets labiale og bukkale
granulat og beholde "tunge”-forbindelsesstykket, fordi objekterne skal sintres sammen med denne
"tunge”.

Eventuelle fremspringende ribber i bunden af "tungen” skal fjernes for at sikre, at objekterne star godt
fast pa sintringsbakken. De mindre objekter, som er indlejret i "tungen”, Igsnes helt og sintres separat.

Sintring
Sintring i Cercon® heat plus P8:
1500 °Ci Cercon® heat plus P8
— Program #4 for broer op til 8 led, Tmaks = 1500 °C
- Program #5 for broer pa 9 eller flere led, Tmaks = 1500 °C

Seerlige sintringsanvisninger for broer med stor spaendvidde (9 eller flere led)

To broer med stor spaendvidde (9 eller
flere led) kan sintres i Cercon® heat

plus P8 pa én gang. Placer objekterne pa
sintringsblokken under hensyntagen til
den interne lodrette plads i Cercon® heat
plus P8 (130 mm) og behovet for at lette
sammentraekningen uden mekaniske
begraensninger.

Sintringsbakke med sintringsblok Korrekt placering pa sintringsbakken

Sintring i varmen DUO / Multimat2Sinter (sintringscyklusser med lukkede sintringsskale):
- Program #6: Speedprogram for broer op til 6 led, Tmaks = 1540 °C

- Program #7: Standardsintring for brorammer op til 8 led, Tmaks = 1520 °C

- Program #8: Sintringsprogram for broer pa 9 eller flere led, Tmaks = 1520 °C

Sintring i inLab Profire:

- #1 Cercon base_ht_xt Speed: Speedprogram for broer op til 6 led

- #2 Cercon base_ht_xt Standard: Standard sintring for brorammer op til 8 led
- #3 Cercon base_ht 8-x units: Sintringsprogram for broer pa 9 eller flere led

- #4 Cercon_base_ht_xt_Superspeed: Superspeed-program for broer op til 4 led
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Sintring i tredjepartsovne
Sintringsresultaterne kan blive negativt pavirket af f.eks:
Ukorrekte sintringstemperaturer
Utilstraekkelig varmeeffekt
Ukorrekte temperaturkurver
Ukorrekt placering af emner
Utilstreekkelig varmelagringskapacitet i ovnen i Igbet af sintringscyklussen
Producent- eller aldersrelaterede variationer i opvarmningsevnen
Kontaminering af emner med oxidationsprodukter, der afgives af uindkapslede varmeelementer

Enhver af disse faktorer kan alene eller i kombination reducere den maksimale styrke af ovennaevnte
zirkoniumoxidmaterialer og kompromittere den forventede rammernes forventede levetid.

Af disse grunde kan vi ikke give generel godkendelse til brug af tredjepartsovne til sintring af todelte
abutmenter (mesostrukturer) og kron- og brorammer af Cercon® yo ML. Vi vil imidlertid ggre systemet
teknisk tilgeengeligt for brug med tredjepartsovne pa betingelse af, at felgende krav er opfyldt:

Yderligere bemaerkninger:
Programmeringen af sintringsovnen skal svare til Dentsply Sironas sintringsprogrammer.

Generelle sintringsprogrammer for alle nuancer

Rampetid i minutter til Temp. er naet

Langvarig Konventionel  Speed- ~ Superspeed- ~ Smart- ~ Smart-
sintring sintring sintringsprogram sintringsprogram sintringsprogram sintringsprogram
>9 led op til 8 led op til 6 led op til 4 led 3-leds broer enkeltledskroner

Gennemsnitlig

smtrmg;md >10 timer 5timer 3timer 90 min 59 min 45 min
(kan variere alt

efter ovn)

Start-temp. °C RTY RTY RTY RTY RT" RT"
Rampetid min 120 40 920 8 9 8
Temp.1 °C 860 900 1540@ 890 950 1000
Holdetid min 0 0 35 0 2 0
Rampetid min 320 55 20 7 10 9
Temp.2 °C 1500 1500 1150 1100 1450 1450
Holdetid min 120 145 6] 0 6 2
Rampetid min 65 65 35 17 4 4
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Holdetid min 0 0 0 0 15 10
Rampetid min - - - 19 6 6
Temp. 4 °C - - - 1540@ 1100 1100
Holdetid min - - - 35 o 0
Rampetid min - - - 5 7 7
Temp.5 °C - - - 750 750 750
Holdetid min - - - 0 - -

Nedkgling til Nedkgling til Gradvisébning af Gradvisébning af
Keling 200 °C med 200 °C med 0%’5”6”. indentfor ovnen indenfor Aben Aben
lukket ovn lukket ovn min ned til 5 min; ovn dbner
200 °C ved 750 °C

" Rumtemperatur

2 Geelder for lukkede sintringsskale, ellers 1525 °C
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Opvarmningshastighed i °C/minut til Temp. er naet

Langvarig  Konventionel Speed- Superspeed- Smart- Smart-
sintring sintring sintringsprogram sintringsprogram sintringsprogram sintringsprogram
>9 led op til 8 led op til 6 led op til 4 led 3-leds broer enkeltledskroner
Gennemsnitlig
smtrlng;‘ud >10 timer 5timer 3timer 90 min 59 min 45 min
(kan variere alt
efter ovn)
Start-temp. °C RT" RT" RT" RT" RTY RTY
Opvarmnings- .
hastighed C/min 7 22 17 120 100 120
Temp.1 °C 860 900 1540®@ 890 950 1000
Holdetid min 0 0 35 0 2 0
Opvarmnings- .
hastighed C/min 2 m 18 30 50 50
Temp.2 °C 1500 1500 1500 1100 1450 1450
Holdetid min 120 145 0 0 6 2
Opvarmnings- .
hastighed C/min 20 20 27 15 25 30
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Holdetid min 0 0 o 0 15 10
Opvarmnings- .
hastighed C/min - - - 10 70 70
Temp. 4 °C - - - 1540@ 1100 1100
Holdetid min - - - 35 o 0
Opvarmnings- .
hastighed C/min - - - 155 50 50
Temp.5 °C - - - 750 750 750
Holdetid min - - - 0 o 0
Nedkaling til Nedkgling til Gradvisé%ﬁinfg af Gradvisél)c{nin? af ) )
Kgling 200 °C med 200 °C med ovnen inaentor ovheh Ingentor Aben Aben
lukket lukket 35 min ned til 5 min; ovn abner
uKKet ovn uKKet ovn 200 °C ved 750 °C
Opvarmningshastighed i °C/time til Temp. er naet
Langvarig Konventionel Speed- Superspeed- Smart- Smart-
sintring sintring sintringsprogram sintringsprogram sintringsprogram sintringsprogram
>9 led op til 8 led op til 6 led op til 4 led 3-leds broer enkeltledskroner
Gennemsnitlig
smtrlng§t|d >10 timer 5timer 3timer 90 min 59 min 45 min
(kan variere alt
efter ovn)
Start-temp. °C RT" RT" RT" RT" RT" RT"
Opvarmnings- o0 420 1320 1020 7200 6000 7200
hastighed
Temp.1 °C 860 900 1540@ 890 950 1000
Holdetid tmin 0:00 0:00 0:35 0:00 0:02 0:00
Opvarmnings- o0 20 660 1080 1800 3000 3000
hastighed
Temp.2 °C 1500 1500 1150 1100 1450 1450
Holdetid tmin 2:00 2:15 0:00 0:00 0:06 0:02
Opvarmnings- oo 1200 1200 1650 900 1500 1800
hastighed
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Holdetid tmin 0:00 0:00 0:00 0:00 0:15 0:10
Opvarmnings- .. ) ) )
hastighed C/time 600 4200 4200
Temp. 4 °C - - - 1540@ 100 1100
Holdetid tmin - - - 0:35 0:00 0:00
Opvarmnings- .. ) ) )
hastighed Cltime 9300 3000 3000
Temp.5 °C - - - 750 750 750
Holdetid tmin - - - 0:00 - -
Nedkoling il Nedkoling il CLeoUEIBmng af - Coaus eRa Bf o o
Kgling 200 °C med 200 °C med 25 mi . s N Aben Aben
lukket ovn lukket ovn min ned til 5 min; ovn abner
200 °C ved 750 °C
Rumtemperatur

2 Geelder for lukkede sintringsskale, ellers 1525 °C
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Sintringsprogrammer, Multimat2Sinter / heat DUO / Sirona HTC-speed sintringsovn:

Speed-sintring for brorammer med op til 6 led:
Opvarmnings-

Trin hastighed Temperatur Holdetid
°C/min °C min
S4 99 750 0
S3 7 1520 35
S2 14 1350 0
Sl 23 1100 0

Standard-sintring for brorammer op til 8 led:
Opvarmnings-

Trin hastighed Temperatur Holdetid
°C/min °C min
S4 25 0 0
S3 99 300 0
S2 1 1500 135
Sl 22 880 0

Sandard-sintring for brorammer med 9 eller flere led:
Opvarmnings-

Trin hastighed Temperatur Holdetid
°C/min °C min
S4 99 200 0
S3 10 900 0
S2 2 1500 135
Sl 7 860 10

Kun egnet til inLab Profire:
Superspeed-sintring for brorammer op til 4 led:

Opvarmnings-

Trin hastighed Temperatur Holdetid
°C/min °C min
Sl 120 890 0
S2 30 1100 0
S3 15 1350 0
S4 10 1525 35
S5 120 750 0

Smart-sintring til enkeltledskroner: 45 min
Opvarmnings-

Trin hastighed Temperatur Holdetid
°C/min °C min
Sl 120 1000 0
S2 50 1450 2
S3 30 1550 10
S4 70 1100 0
S5 50 750 0

Smart-sintring op til 3-leds broer: 59 min
Opvarmnings-

Trin hastighed Temperatur Holdetid
°C/min °C min
Sl 100 950 2
S2 50 1450 6
S3 25 1550 15
S4 70 1100 0
S5 50 750 0

Sintringstemperaturerne er anbefalinger. Gennemfgr eventuelt en prgvesintringscyklus, og tilpas om ngdvendigt
sintringstemperaturerne eller -tiderne.



Adskillelse af sintringsforsteerkning i forbindelse med broer med stor spaendvidde:
Objekterne adskilles fra "tungen” efter sintring ved hjeelp af vandede roterende diamantskaerere.

Manuel feerdigggrelse efter sintring:
Sandblaes rammen indvendig og udvendig med aluminiumoxid (110-125 um, maks. 2-3 bar,
45° vinkel).
Fjern for tidligt skabte kontaktpunkter en efter en, indtil rammen har ndet sin endelige position pa
matricen/-erne.

Lad matricerne blive pa modellen, mens rammen afprgves og tilpasses, og afprgv rammen som en
helhed. Efter afprgvningen og tilpasningen ma der ikke foretages yderligere justeringer som f.eks.
feerdigggrelse af hele rammen.

Bemaerk: Sintret zirkon bgr kun faerdigggres med diamantinstrumenter under korrekt skylning.
Minimer trykket pa rammematerialet, og arbejd kun i én retning.
Sandblees de feerdige omrader endnu en gang med aluminiumoxid (110-125 um, maks. 2-3 bar,
45° vinkel).
Renggr til sidst rammen med en damprenser.

Farvningsteknik:

Til tandfarvet farvning af fuldkontursrestaureringer anbefaler vi Dentsply Sirona Universal
Stain & Glaze.

Lagdelingsteknik:

Vi anbefaler Cercon® ceram Kiss / Celtra® Ceram keramiske facadematerialer til facader af
zirkon-rammer. Sgrg for at fglge den relevante brugsanvisning.

Annealing:

Pa baggrund af resultaterne af vores videnskabelige test af zirkon-rammer anser vi et separat
annealingstrin ("heerdning”) for bade ungdvendigt og uhensigtsmaessigt.

Polering i laboratoriet:

Cercon® yo ML-rammer uden facade skal vaere hgjglanspolerede eller glaserede med en
hgjglanskeramisk glasur.

Dette ggr desuden restaureringen mere forenelig med korrekt mundhygiejne.

Polering i tandlaegeklinikken:

Omfattende undersggelser har vist, at den abrasive virkning af Cercon® yo ML pa antagonister er
mindre end for konventionelle keramiske facader og ikke mere end for standard
lithiumdisilikatkeramik, selv efter faerdigggrelse og polering.

Vigtigt: Som en profylaktisk foranstaltning anbefaler vi, at slibeomraderne, efter en mindre okklusal
finjustering af restaurationen i klinikken, hgjglanspoleres eller gives en glat overflade ved hjzelp af
glasur fgr midlertidig eller permanent cementering for at beskytte dem mod eventuel abrasion. Dette
ggr desuden restaureringen mere forenelig med korrekt mundhygiejne. Tandoverflader, hvis farve er
opnaet ved bemaling, kan have lysere pletter pa steder, hvor der er foretaget okklusale justeringer.

Transport og opbevaring:
Ingen saerlige krav.

Bortskaffelse:
Bortskaffelse i overensstemmelse med lokale og nationale bestemmelser.

Holdbarhed:
Holdbarheden af Cercon® yo ML er 7 &r fra fremstillingsdatoen.
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,cercon®yo ML"

Produkto aprasas

.Cercon®yo ML" ruosiniai yra pagaminti is itrio oksidu
(itriu) stabilizuoto cirkonio oksido (cirkonio) (Y-TZP). Jie
susideda is skirtingy spalvy sluoksniy ir skirtingo itrio
oksido kiekio, todél isdegus atkuriamaja konstrukcijg
sukuriamas natdralus spalvos gradientas.

Jie naudojami gaminant karkasus fiksuotoms protezy
atkuriamosioms konstrukcijoms.

Atsizvelgiant | karkaso konstrukcijg, ,Cercon® yo ML*
karkasus galima dengti keraminémis laminatémis arba
integruoti kaip anatomiskai pritaikytas atkuriamasias
konstrukcijas. Ruosinys pasirenkamas atsizvelgiant |
atkuriamo danties atspalvj ir laminatei skirtos vietos
dyd;.

Naudojant anatomiskai pritaikytas atkuriamasias
konstrukcijas, nereikia numatyti vietos dengimui
keramine laminate, todél paruosimo metu odontologas
gali iSsaugoti daugiau danties medziagos.

Karkaso medziaga Cirkonio oksidas (Y-TZP)

Laikinas
cementavimas

- Ne ilgiau nei dviem savaitéems

- Adhezinis cementavimas
- |prastas cementavimas

Galutinis
cementavimas

Gaminiai gaminami individualiai, pagal jusy
skaitmeninio dizaino duomenis, pvz., anatominj
kontura, karkaso ir sienelés storj, jungties skersmenj ir
cementavimui skirta tarpelj.

.Cercon® yo ML" technineés specifikacijos:
Il tipas, 5 klasé (pagal DIN EN ISO 6872:2015 +
pakeit.1:2018))
CTE; 10,3 um/m-K (25-500 °C)
Elastingumo modulis: 210 GPa
Atsparumas islenkimui: 900 — 1000 MPa (lenkimo
bandymas trijuose taskuose)

.Cercon® yo ML" sudétis (masés %):
Cirkonio oksidas
Itrio oksidas 7 -9 %
Hafnio oksidas < 3 %

Aliuminio oksidas, silikono oksidas, kiti oksidai <2 %

Numatytoji paskirtis
Keramika fiksuotoms danty protezy atkuriamosioms
konstrukcijoms.

*taikoma tik Kanadoje

<

Indikacija
~Cercon®yo ML" skirtas naudoti priekiniuose ir
galiniuose segmentuose, gaminant:
vainikelius;
keliy daliy tiltelius (su ne daugiau nei dviem
tarpiniais elementais tarp atramuy vainikéliy; i$ ne
daugiau nei 6 elementy®);
jklotus, uzklotus ir laminates.

Kontraindikacijos
Sio gaminio negalima naudoti, jei pacientas yra
jautrus cirkonio oksidui (Y-TZP) arba bet kuriai kitai
sudedamajai daliai
Bruksizmas ir gydymui atsparios parafunkcijos
(keraminémis laminatémis dengtiems karkasams)
Nepakanka laisvos vietos
Endodontiniai kaisciai
Endosaliniai implantai

Numatytas naudotojas
Danty technikai.

Numatoma pacienty populiacija ir sveikatos buklé
Produktai skirti pacientams, kuriems reikalingas
ilgalaikis atkuriamasis ar protezinis danty gydymas
arba estetines danty korekcijos. Keramikos naudojimas
neapsiriboja konkrecia pacienty populiacija.

Ispéjimai / atsargumo priemonés

Ispéjimai

Pasirinkdamas $j gaminj odontologas turi atsizvelgti |
galimas kryzmines reakcijas ar sgveika su kitais burnoje
jau esanciais gaminiais ar medziagomis.

Atsargumo priemonés

Atkreipkite demesj:
saugokite akis, kad j jas nepatekty gaminio dulkiy;
venkite bet kokio saly¢io su gleivinémis;
po naudojimo nusiplaukite rankas ir pasitepkite jas
ranky kremu;
dirbdami su gaminiu nertkykite, nevalgykite ir
negerkite;
nenurykite gaminio;
Slifuodami nejkvepkite dulkiy;
apdirbdami mechaniskai naudokite darbo vietoje
jrengta iStraukiamaja ventiliacija ir tinkamas
burnos / veido apsaugos priemones;
Noredami iSvengti pagamintos atkuriamosios
konstrukcijos uztersimo, laikykites rekomendacijy,
pateikty dokumente ,Zirconia-based Restoration
Hygiene Technique Guide" (,Cirkonio oksido
pagrindu pagaminty atkuriamuyjy konstrukcijy
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higienos metodinis zZinynas*), kurj rasite musy
tinklalapyje adresu www.dentsplysirona.com/ifu.
Cia pateiktuose saugos nurodymuose ir jspé&jimuose

aprasyta, kaip saugiai ir be rizikos naudoti musy gaminj.

Jei gaminj naudosite specialiai pagal uzsakyma,
praneskite odontologui apie visus pirmiau aprasytus
veiksnius ir butinai vadovaukités atitinkamais saugos
duomeny lapais (SDL).

Salutinis poveikis

Jei Sis gaminys tinkamai apdorojamas ir naudojamas,
nepageidaujamas Salutinis poveikis pasireiskia

labai retai. Nepaisant to, negalima visiskai atmesti
imunineés sistemos reakcijy (pvz., alergijos) | sudétyje
esancias medziagas arba vietinés parestezijos (pvz.,
skonio sutrikimy arba burnos gleivines dirginimo). Jei
pastebéetumeéte kokj nors nepageidaujama salutinj
poveikj, net jei kyla abejoniy, praneskite mumes.

Apie bet kokj rimta incidenta, susijusj su Siuo produktu,
reikia pranesti gamintojui ir kompetentingai institucijai,
vadovaujantis vietoje galiojanciais reikalavimais.

Sio produkto saugos ir klinikinio veiksmingumo
ataskaita Zr. https:/fec.europa.eu/tools/eudamed.

Specialios pastabos dél karkaso dizaino
Karkasas anatomiskai pritaikytoms atkuriamosioms
konstrukcijoms:

Rekomenduojama naudoti ypac tais atvejais, kai
okliuzineé zona yra ribota, karkasams, kurie nebus
dengiami laminatémis, arba dazomiems karkasames.

Anatomiskai pritaikyty karkasy pavirsiy pries isdegant
galima kruopsciai optimizuoti naudojant besisukancius
jrankius, pvz., smulkias frezas.

Uztikrinkite, kad okliuzinis pavirsius nekeic¢iamas
papildomai gilinant jtrGkimus, nes déel jpjovy gali
sumazéti medziagos stiprumas.

Atkreipkite demesj, kad plokscias okliuzinis pavirsius
padeda uztikrinti anatomiskai pritaikyty atkuriamuyjy
konstrukcijy ilgaamziSkuma. Apdorojant rankiniu
bddu, niekada neatskirkite karkaso tarpdanciy tarpeliy
pjovimo diskais ar kitais besisukanciais instrumentais,
nes del to gali buti pazeidziamas karkasas ir gali
sumazeéti medziagos tvirtumas!

Svarbi pastaba: UZtikrinkite, kad maziausias karkaso
sieneliy storis okliuzinio pavirsiaus srityje nebuty per
mazas net ir koreguojant okliuzija (Slifuojant).

Karkasas laminatémis dengtoms atkuriamosioms konstrukcijoms:
Keraminémis laminatémis dengiami karkasai turi bUti mazesnés anatominés formos, kad karkaso
konstrukcija uztikrinty maksimalig atrama laminatei.

Karkaso matmenys priekinéje ir galinéje srityse

Sienelés ir krasto storis:

»cercon® yo ML"

Sienelés storis, atskiry vainikeliy 04 mm
Krasto storis, atskiry vainikeliy 02mm
Sienelés storis, tilteliy 05mm
Krasto storis, tilteliy 0,2 mm

Papildomi dydzio reikalavimai priekinei sriciai:

»cercon® yo ML*

Tarpiniy elementy skaicius

2

Jungties skerspjavio plotas

6 mm?

Papildomi dydzio reikalavimai galinei sriciai:

»cercon® yo ML"

Tarpiniy elementy skaicius

2

Jungties skerspjavio plotas

9 mm?

Konsolinis tarpinis elementas danties vietoje

(tik vienas tarpinis elementas, ne daugiau nei vieno kapliaus ploCio)

Iki antrojo kapliaus

Sio konsolinio tarpinio elemento jungties skerspjavio plotas

12 mm?
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Maziausias jkloty, uzkloty ir laminaciy sienelés storis: Toliau pateiktuose paveiksléliuose vaizduojamas
nurodytas maziausias sieneliy storis jklotams, uzklotams ir laminatems.

Minimalus sieneliy storis turi bati uztikrintas net ir atlikus visus pakeitimus rankiniu badu.

0,5 mm 0,5 mm 0,5 mm

|klotai UZklotai Laminatés

|klotai: maziausias sgsmaukos plotis ir gylis 1,0 mm, maziausias danteny pagrindo plotis 1,0 mm.
Uzklotai: maziausias danteny pagrindo plotis 1,0 mm

ISdéstymas
Optimaliam iSdéstymui atkreipkite démesj j 4 skirtingus sluoksnius:

Disko aukstis 14mm 100% 18 mm 100 % 25mm 100 %
Incizalinis 2,7 mm 19 % 2,7 mm 15 % 2,7 mm 11 %
Pereinamasis sluoksnis2 135mm 10% 1,35mm @ 75% 1,35 mm 5%
Pereinamasis sluoksnis1 135 mm 10% 1,35mm @ 75% 1,35 mm 5%
Dentinas 8,6 mm 61 % 26mm 70 % 19,6 mm 79 %

Pavyzdys: padéties parinkimas naudojant neiSdegta 18 mm diska.

Incizalinis 15 %
Pereinamasis sluoksnis 2 7,5 %
Pereinamasis sluoksnis 1 7,5 %
Dentinas 70 %

Susitraukimo koeficiento jvedimas frezavimo aparate:
Jei CAM programinéje jrangoje galima jvesti 3 dydzius, jveskite X, Y ir Z vertes.
Jei CAM programineje jrangoje galima jvesti 2 dydzius, jveskite X arba Y ir Z vertes.

Jei CAM programineje jrangoje galima jvesti 1 dyd], jveskite X verte.



Apdirbimas

Specialios pastabos del apdirbimo:

Perskaitykite atitinkamas prietaiso naudojimo instrukcijas, kuriose rasite daugiau informacijos apie
apdirbima.

Atskyrimas
Pastabos del daliy atskyrimo:
Atskirkite dalis is disko naudodami aliuminio oksido srautg (50 pm, maks. 1,5 bar).

Gamindami didelius tiltelius (9 arba daugiau elementy), atskirkite tik sandUras prie IGpy ir
skruostikauliy bei iSsaugokite jungtj prie ,liezuvio®, nes dalys turi buti iSdegamos kartu su Sia ,liezuvio*
jungtimi.

Visos issikisusios atplaisos apatingje ,liezuvio" dalyje turi buti pasalinamos, kad dalis buty galima
stabiliai iSdestyti ant degimo padeéklo. ,Liezuvio” viduje esancios dalys visiSkai atskiriamos ir iSdegamos
atskirai.

Degimas
Degimas ,Cercon® heat plus P8" krosnyje:
1500 °C temperatlroje, ,Cercon® heat plus P8" krosnyje
— Programa #4, skirta tilteliams iki 8 elementy, Tmaks. = 1500 °C
— Programa #5, skirta tilteliams is 9 arba daugiau elementy, Tmaks. = 1500 °C

Specialios degimo instrukcijos dideliems tilteliams (9 arba daugiau elementy)

.Cercon® heat plus P8" krosnyje vienu
metu galima isdegti du didelius tiltelius
(9 arba daugiau elementy). Padekite dalis
ant degimo bloko, atsizvelgdami j vidinj
.Cercon® heat plus P8" krosnies aukstj
(130 mm) taip, kad buty uztikrinamas
susitraukimas be mechaniniy trukdziy.

Degimo padéklas su degimo bloku Tinkamas iSdéstymas ant degimo
padéklo

Degimas naudojant ,heat DUO* / ,,Multimat2Sinter* krosnj (degimo ciklai uzdaruose degimo
induose):
- Programa #6: ,Speed" programa, skirta tilteliams iki 6 elementy, Tmaks. = 1540 °C
- Programa #7: ,Standard" degimo programa, skirta tilteliy karkasams iki 8 elementy,
Trmaks. = 1520 °C
- Programa #8: degimo programa, skirta tilteliams i$ 9 arba daugiau elementy, Tmaks. = 1520 °C

Degimas ,,inLab Profire“ krosnyje:
- #1 ,Cercon base_ht_xt Speed": ,Speed" programa, skirta tilteliams iki 6 elementy
- #2 ,Cercon base_ht_xt Standard": ,Standard" degimo programa, skirta tilteliy karkasams iki
8 elementy
- #3 ,Cercon base_ht 8-x units": degimo programa, skirta tilteliams i$ 9 arba daugiau elementy
- #4 Cercon_base_ht_xt_Superspeed”: ,Superspeed” programa, skirta tilteliams iki 4 elementy
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Degimas kity gamintojy krosnyse
Degimo rezultatams neigiamos jtakos gali tureti, pvz.:
netinkama degimo temperatura;

nepakankama kaitinimo galia;

netinkamos temyperaturos kreives;

netinkamas daliy iSdéstymas;
nepakankama krosnies Silumos akumuliaciné geba degimo ciklo metu;

Nnuo gamintojo ar nusidéeveéjimo priklausanti kintanti krosnies galia;
daliy uzterStumas del oksidacijos produkty is neuzdengty kaitinimo elementuy.

Bet kuris i$ Siy veiksniy atskirai arba kartu gali sumazinti optimaly pirmiau paminéty cirkonio oksido
medzia-gy stipruma ir turéti neigiamos jtakos karkasy ilgaamzisSkumui.
Todél mes negalime patvirtinti konkurenty krosniy kaip tinkamy degti dviejy daliy atramas
(mezostrukturas), vainikeliy ir tilty karkasus, pagamintus is ,Cercon® yo ML*. Nepaisant to, techniniu
aspektu sistemai leisime naudoti konkurenty krosnis tik tada, jei bus laikomasi toliau nurodyty salyguy:

Papildomos pastabos:

Jasy naudojamos degimo krosnies programine jranga turi buti analogiska ,,Dentsply Sirona“ degimo

programinei jrangai.

Bendrosios degimo programos visiems atspalviams

Rampos laikas minutémis, kol pasiekiama ,,Temp* temperatura

llgos trukmes |prastas Speed” degimo ,,Sudpeerisrr%eoed“ "ngge}?;eg "glrggﬁ?;eg
degimas . .degimas _ programa programa programa ~ programa
>9elementy iki8elementy iki6elementy iki 4 elementy 3 elementy vieno elemento
tilteliai vainikeliai
Apyt. degimo
trgkme (g?“ >10 valandos 5valandos 3valandos 90 min. 59 min. 45 min.
priklausyti nuo
Krosnies)
Prad. temp. °C RT" RT" RT" RT" RT" RT"
Rampos laikas min. 120 40 90 8 9 8
Temp.1 °C 860 900 1540? 890 950 1000
Laikymo trukmeé min. 0 0 35 0 2 0
Rampos laikas min. 320 55 20 7 10 9
Temp.2 °C 1500 1500 1150 100 1450 1450
Laikymo trukmeé min. 120 145 0] 0 6 2
Rampos laikas min. 65 65 35 17 4 4
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Laikymo trukmeé min. 0] 0 0] 0 15 10
Rampos laikas min. - - - 19 6 6
Temp. 4 °C - - - 1540@ 100 100
Laikymo trukmeé min. - - - 35 0 0
Rampos laikas min. - - - 5 7 7
Temp.5 °C - - - 750 750 750
Laikymo trukme  min. - - - 0 - -
Ausinimas Ausinimas Ausinimas iki Kro;:lgeizsglii?rg/erpas
Ausinimas LL(J?dary_toje_ uzdarytoje 200 *C palaipsniui 5 min.; krosnis Atidaryta Atidaryta
rosnyje iki krosnyje iki atidarant krosm atsidaro esant
200 °C 200 °C per 35 min.

750 °C temperaturai

' Patalpos temperatura

2 galioja esant uzdarytam degimo indui, kitais atvejais — 1525 °C



Kaitinimo greitis °C/min., kol pasiekiama ,Temp* temperatara

u u ,Smarter” ,Smarter*”
llgos trukmes |prastas Ejsepeir?r?o ,,Sudpeerisr%eoed degimo degimo
degimas degimas programa programa programa programa
>9elementai iki8elementy . . i 3elementy vieno elemento
iki 6 elementy iki 4 elementy tilteliai vainikeliai
Apyt. degimo
trgkme (g?“ >10 valandos 5valandos 3valandos 90 min. 59 min. 45 min.
priklausyti nuo
Krosnies)
Prad. temp. °C RT" RT" RT" RT" RT" RT"
Kaitinimo greitis  °C/min. 7 22 17 120 100 120
Temp.1 °C 860 900 1540 890 950 1000
Laikymo trukmeé  min. 0 0 35 0] 2 0]
Kaitinimo greitis  °C/min. 2 n 18 30 50 50
Temp.2 °C 1500 1500 1500 1100 1450 1450
Laikymo trukmeé  min. 120 145 0 0 6 2
Kaitinimo greitis  °C/min. 20 20 27 15 25 30
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Laikymo trukmeé  min. 0 0 (0] (0] 15 10
Kaitinimo greitis  °C/min. - - - 10 70 70
Temp. 4 °C - - - 1540%) 1100 100
Laikymo trukmeé  min. - - - 35 0 0]
Kaitinimo greitis  °C/min. - - - 155 50 50
Temp.5 °C - - - 750 750 750
Laikymo trukmeé — min. - - - (0] 0 0]
Au§inimg5 Auéinima; Auéinimgs iki' ) Kros;ﬁ;gélii?geTas
Ausginimas l:lzdary_to'Je' uzdarytoje 200 °C palaipsniui 5 min,; krosnis Atidaryta Atidaryta
rosnyje iki krosnyje iki atidarant krosnj atsidaro esant
200 °C 200 °C per 35 min. 750 °C temperatdrai
Kaitinimo greitis °C/val., kol pasiekiama ,Temp" temperatara
u u ,Smarter*” ,Smarter”
llgos trukmeés |prastas step?ggo ,,Sudpeerisrg]eoed degimo degimo
degimas degimas proggrama proggrama programa programa
>9elementai iki8elementy . . L 3elementy vieno elemento
iki 6 elementy iki 4 elementy tilteliai vainikeliai
Apyt. degimo
trgkme (ggll >10 valandos 5valandos 3 valandos 90 min. 59 min. 45 min.
priklausyti nuo
Krosnies)
Prad. temp. °C RT" RT" RT" RT" RT" RT"
Kaitinimo greitis  °C/val. 420 1320 1020 7200 6000 7200
Temp.1 °C 860 900 15400@ 890 950 1000
Laikymo trukmeé val:min 0:00 0:00 0:35 0:00 0:02 0:00
Kaitinimo greitis  °C/val. 20 660 1080 1800 3000 3000
Temp.2 °C 1500 1500 1150 1100 1450 1450
Laikymo trukmeé val:imin 2:00 215 0:00 0:00 0:06 0:02
Kaitinimo greitis _°C/val. 1200 1200 1650 900 1500 1800
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Laikymo trukmé val:min 0:00 0:00 0:00 0:00 015 0:10
Kaitinimo greitis  °C/val. - - - 600 4200 4200
Temp. 4 °C - - - 1540@ 1100 1100
Laikymo trukmeé val:min - - - 0:35 0:00 0:00
Kaitinimo greitis _ °C/val. - - - 9300 3000 3000
Temp.5 °C - - - 750 750 750
Laikymo trukmé val:min - - - 0:00 - -
Ayéinimas Ayéinimqs Auéinima_s iki‘ ) Kros;:;sﬁlii?ggas
Ausinimas Ezdary}o;g uzdary'to'Jel 2OQ c pala|psmg| 5 min.; krosnis Atidaryta Atidaryta
rosnyje iki krosnyje iki atidarant krosnj atsidaro esant
200 °C 200 °C per 35 min.

750 °C temperaturai

) Patalpos temperatUra
2 galioja esant uzdarytam degimo indui, kitais atvejais — 1525 °C
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~Multimat2Sinter” / ,heat DUO*/ ,Sirona HTC-speed* degimo krosniy programos:
»Speed” degimo programa, skirta tilteliy karkasams iki 6 elementy:

Singsnis | areltie. Temperatura (SO
°C/min. °C min.
S4 99 750 0
S3 7 1520 35
S2 14 1350 0
S1 23 1100 0

»Standard“ degimo programa, skirta tilteliy karkasams iki 8 elementuy:

Kaitinim _ Laikym
2ingsnis agﬁeitis ° Temperatura t?ul{mé?
°C/min. °C min.
S4 25 0 0
S3 929 300 0
S2 11 1500 135
Si 22 880 0

»Standard" degimo programa, skirta tilteliy karkasams is 9 arba daugiau elementy:

Kaitinimo _ Laikymo
Zingsnis greitis Temperatura trulymé
°C/min. °C min.
S4 929 200 0
S3 10 900 0
S2 2 1500 135
S1 7 860 10

Taikoma tik ,inLab Profire* krosniai:
~Superspeed” degimo programa, skirta tilteliy karkasams iki 4 elementy:

Zingsnis Kagl:’:lerll'é:?o Temperatura %?Lkgrt;]neo
°C/min. °C min.
Sl 120 890 0
S2 30 1100 )
S3 15 1350 0
S4 10 1525 35
S5 120 750 0

»Smart” degimo programa, skirta vainikéliams is vieno elemento: 45 min.

Zingsnis K?_;IEIGT'EEO Temperatura Lt?ll.lklzll’r:eo
°C/min. °C min.
S1 120 1000 0
S2 50 1450 2
S3 30 1550 10
S4 70 1100 0
S5 50 750 0

»Smart" degimo programa tilteliams iki 3 elementy: 59 min.

Zingsnis K?_;I:Ier?éll?o Temperatura Ec?bklzlr:wng
°C/min. °C min.
S1 100 950 2
S2 50 1450 6
S3 25 1550 15
S4 70 100 0]
S5 50 750 0]

Degimo temperaturos yra rekomendacinio pobudzio. Prireikus atlikite bandomajj degimo cikla ir pakeiskite degimo temperaturos
arba laiko vertes.



Degimo atramos atskyrimas nuo dideliy tilteliy:

Po degimo dalys nuo ,liezuvio* atskiriamos naudojant besisukancius vandeniu ausinamus
deimantinius pjovimo jrankius.

Rankinis apdirbimas po degimo:
Apdirbkite karkaso vidy ir iSore aliuminio oksido srautu (110-125 pum, maks. 2-3 bar, 45° kampu).
Viena po kito pasalinkite pradinius salyCio taskus, kol karkasas pasieks galutine padetj ant
matricos(-y).
Tikrindami ir derindami karkasg, laikykite matricas uzdetas ant liejinio ir patikrinkite visg karkasa.
Baige tikrinti ir derinti, neatlikite jokiy papildomuy korekcijy, pvz., neatlikite viso karkaso apdirbimo.

Pastaba: isdegtas cirkonio oksidas turi buti apdirbamas naudojant vandeniu ausinamus deimantinius
jrankius. Karkaso medziaga spauskite kiek jrnanoma mazesniu slegiu ir dirbkite tik viena kryptimi.
Dar karta apdirbkite uzbaigtus pavirsius aliuminio oksido srautu (110-125 um, maks. 2-3 bar,
45° kampu).
Po to nuvalykite karkasa gary valytuvu.

Dazymo metodas:
Anatomiskai pritaikytoms atkuriamosioms konstrukcijoms dazyti pagal danty spalva
rekomenduojame naudoti ,Dentsply Sirona Universal Stain & Glaze" dazus ir glazura.

Sluoksniavimo metodas:

Cirkonio oksido karkasams dengti laminatémis rekomenduojame naudoti ,Cercon® ceram Kiss" /
.Celtra® Ceram® keraminiy laminaciy medziagas. Vadovaukités atitinkamomis naudojimo
instrukcijomis.

Atkaitinimas:
Remiantis mudsy moksliniy bandymy rezultatais, manome, kad cirkonio oksido karkasy atkaitinimas
(gradinimas) nera butinas arba naudingas.

Poliravimas laboratorijoje:

Laminatémis nepadengti ,Cercon® yo ML* karkasai turéty buti gerai nupoliruojami arba padengiami
glotnia keramine glazUra.

Tai padeda lengviau pritaikyti atkuriamaja konstrukcija tinkamoms burnos higienos proceduromes.

Poliravimas odontologijos kabinete:

Atlikus iSsamius tyrimus nustatyta, kad ,,Cercon® yo ML* sukeliamas dilimas antagonistams, net po
apdirbimo ir poliravimo, yra mazesnis nei jprasty keraminiy laminaciy ir ne didesnis nei standartinés
licio disilikato keramikos.

Svarbu: po nedideliy galutiniy okliuzijos korekcijy, rekomenduojame profilaktiskai nupoliruoti
pakoreguotas vietas iki blizgesio arba padengti pavirsiy glotnia glazura pries laiking ar galutinj
cementavima, kad apsaugotumete antagonistus nuo dilimo. Tai padeda lengviau pritaikyti
atkuriamaja konstrukcija tinkamoms burnos higienos proceduroms. Jei danties spalva gaunama
dazant, okliuzijos koregavimo vietose gali atsirasti Sviesiy ploty, nes pasalinama spal.

Transportavimo ir laikymo salygos:
Ypatingy reikalavimuy nera.

Salinimas:
Salinti laikantis vietiniy ir nacionaliniy teisés akty.

Galiojimo laikas:
.Cercon®yo ML" galiojimo laikas yra 7 metai nuo pagaminimo datos.

80



Cercon®yo ML

Izstradajumu apraksts

Cercon®ht ML sagataves ir izgatavotas no ar itrija oksidu
(itriju) stabilizéta cirkonija oksida (cirkonija) (Y-TZP). Tas
ir veidotas no dazadu tonu slaniem ar atskirigu itrija
oksida saturu, kas restauracijam rada dabisku tonu
pareju péc to apdedzinasanas.

Tas izmanto fiksétu protézu restauraciju karkasu
razosanai.

Atkariba no karkasa dizaina, Cercon® yo ML karkasus
var parklat ar veniru keramiku vai piegadat ka viena
materiala restauracijas. Sagataves izvéle bus atkariga no
aizstajama zoba tona un veniramam atvélétas vietas.

Viena materiala restauracijam nav nepieciesama
vieta keramikas veniram, kas sagatavoSanas laika lauj
zobarstam saglabat lielaku dalu no zoba masas.

Karkasa materials Cirkonija oksids (Y-TZP)

Pagaidu - Maksimalais iespé&jamais laiks ir
cementésana divas nedélas

Pastaviga - Cementésana ar Iimi
cementésana - Tradicionala cementésana

Elementi tiek individuali izgatavoti atbilstosi digitala
dizaina specifikacijai, pieméram, anatomiska kontura,
karkass un sienu biezums, konektora diametrs un
cementésanas atvere.

Cercon®yo ML tehniska specifikacija:
Il tips, 5. klase (atbilstosi DIN EN ISO 6872:2015 +
Amd.1:2018.)
CTE; 10,3 um/m-K (25-500 °C)
Elastibas modulis: 210 GPa
Lieces izturiba: 900-1000 MPa (lieces parbaude
trijos punktos).

Cercon® yo ML sastavs (% no masas):
Cirkonija oksids
Itrija oksids 7-9 %
Hafnija oksids <3 %
Aluminija oksids, silikona oksids, citi oksidi <2 %

Paredzétais noluks
Keramika fiksétam zobu protézu restauracijam.

*tikai Kanadai

™

Indikacijas
Cercon®yo ML ir indicéts priek$éjiem un sanu zobiem
paredzéetiem:
Kroniem
Vairaku posmu tiltiniem (ar ne vairak ka diviem
starpposmiem starp abatmenta kroniem; ar ne
vairak ka seSiem posmiem?)
Inlejas, onlejas un veniri

Kontrindikacijas
Nelietot So izstradajumu pacientiem ar paaugsti-
natu jutibu pret cirkoniju (Y-TZP) vai kadu citu no
sastavdalam
Bruksisms vai noturigi parafunkcionali ieradumi
(karkasiem ar keramikas veniriem)
Nepietiekama pieejama vieta
Endodontiskas zobu balsta struktdras
Kaula nostiprinati zobu implanti

Paredzeétais lietotajs
Zobu tehniki

Paredzeta pacientu populacija un veselibas stavokli
Izstradajumi ir paredzéti pacientiem, kuriem
nepiecieSama ilgstosa zobu restaurativa vai
protezéSanas terapija vai estétiskas zobu korekcijas.
Keramikas izmantoSana nav ierobezota ar konkrétu
pacientu grupu.

Bridinajumi / piesardzibas pasakumi

Bridinajumi

Izvéloties So izstradajumu, zobarstam ir janem véra
iespéjamas krusteniskas reakcijas vai st izstradajuma
mijiedarbiba ar citiem izstradajumiem vai materialiem,
kas jau atrodas mutes dobuma.

Piesardzibas pasakumi
Ladzu nemt véra:

Raudzities, lai 81 izstradajuma putekli nenok|ust aclis.

Izvairities no saskares ar glotadu.

Péc lietoSanas nomazgat rokas un uzklat roku
kremu.

Nesmekét, neést vai nedzert, rikojoties ar So
izstradajumu.

Nenorit izstradajumu.

Neieelpot putekl|u dalinas slipésanas laika.
Izmantot vakuuma sUkSanas iekartu un atbilstosSus
aizsarglidzeklus mutei/sejai manualas apstrades
laika darbavieta.

Lai novérstu pabeigtas restauracijas piesarnojumu,
ievérojiet noradijumus no “Zirconia-based
Restoration Hygiene Technique Guide” (“Higiénas
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tehnikas vadlinijas restauracijam, kuru pamata

ir cirkonijs”), kas pieejams musu timekla vietné:

www.dentsplysirona.com/ifu.
Seit uzskaititas drogibas norades un bridinajumi
apraksta to, ka izmantot So izstradajumu drosa veida un
novérsot riskus.
Informéjiet atbildigo zobarstu par visiem ieprieks
aprakstitajiem faktoriem, ja lietojat So izstradajumu
individuali pielagotam dizainam, un parliecinieties,
lai tiktu ievérotas atbilstosas drosibas datu lapa (DDL)
sniegtas norades.

Nevéelamas blakusparadibas

Ja izstradajums tiek atbilstosi apstradats un izmantots,
nevélamas blakusparadibas ir maz ticamas. Tacu
principa nevar pilniba izslégt imunsistémas reakciju
(pieméram alergijas) uz materiala esosajam vielam vai
lokalu parestéziju (pieméram, garsas traucéjumus vai
mutes glotadas kairinajumu). Ja uzzinat par nevélamam
blakusparadibam vai tiekat informeéts pat tam, aicinam
par tam pazinot (pat Saubu gadijuma).

Par visiem nopietniem negadijumiem, kas attiecas uz

izstradajumu, saskana ar vietéjiem noteikumiem ir jazino
razotajam un kompetentajai iestadei.

Karkasa dizains restauracijam ar veniriem:

Kopsavilkumu par s1 produkta drosumu un klinisko
veiktspéju skatit https://ec.europa.eu/toolsfeudamed.

Ipasas piezimes par karkasa dizainu
Karkasa dizains viena materiala restauracijam:

Ipasdi indicéts tad, ja okluzali pieejama vieta ir ierobezota,
karkasiem bez veniriem vai karkasiem ar korpusa krasu.

Viena materiala karkasu virsmu pirms apdedzinasanas
var uzmanigi optimizét ar rotéjosiem instrumentiem,
pieméram, smalkiem griezéjinstrumentiem.

Raugieties, lai okluzala virsmna nemainitos un attiecigi
nepadzilinatos plaisas, jo ieliekumus veidojoSas darbibas
var kaitét materiala stipribai.

Ladzu nemt véra, ka lidzens okluzals reljefs var palielinat
viena materiala restauraciju kalpoSanas ilgumu. Manuali
veicot korekcijas, raugieties, lai karkasu starpzobu vietas
netiktu atdalitas ar griezéjdiskiem vai citiem rotéjosiem
instrumentiem, tadéjadi var tikt bojats karkass un tas var
kaitét materiala stipribai!

Svariga piezime: LGdzu nodrosinat to, lai karkasa sienu
biezums okluzalas virsmas zona tiktu ievérots pat péc
okluzalam korekcijam.

Veidojot karkasus, kuri tiek parklati ar keramikas veniriem, tiek izmantots samazinats viena materiala
daudzums, lai nodrosinatu maksimalu atbalstu veniram.

Karkasa izméri priek$éjo un sanu zobu zonai

Sienu un malu biezums: Cercon®yo ML

Sienu biezums, viena zoba kroni 0,4 mm
Malu biezums, viena zoba kroni 02mm
Sienu biezums, tiltini 05mm
Malu biezums, tiltini 0,2 mm

Papildu prasibas izmériem priekséjo zobu zona:

Cercon®yo ML

Starpposmu skaits

2

Skersgriezuma konektors

6 mm?

Papildu prasibas izmériem sanu zobu zona:

Cercon®yo ML

Starpposmu skaits

2

Skérsgriezuma konektors

9 mm?

Konsolu sistemas starpposms zoba pozicija
(tikai viens starpposms, ne vairak par viena premolara platumu)

Ne talak ka lidz otrajam
premolaram

Skersgriezuma konektors $im konsolu sistémas starpposmam

12 mm?
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Minimalais sienu biezums inlejam, onlejam un veniriem: Sajos attélos paradits minimalais sienu
biezums inlejam, onlejam un veniriem.

Minimalais sienu biezums ir janodrosina péc visam manuali veiktajam korekcijam.

0,5 mm 0,5 mm 0,5 mm

Inlejas Onlejas Veniri

Inlejas: vismaz 1,0 mm Isthmus platums, dzilums un vismaz 1,0 mm plata smaganu apakséja dala.
Onlejas: vismaz 1,0 mm plata smaganu apakséja dala.

PiesaistiSana
Optimalai piesaistiSanai ludzu nemt véra cetrus dazadus slanus:

Diska augstums 14mm 100% 18 mm @ 100 % 25 mm 100 %
Incizali 2,7 mm 19 % 2,7 mm 15 % 2,7 mm 1 %
Parejas 2. slanis 135mm 10% 1,35mm 75% 1,35 mm 5%
Parejas 1. slanis 135mm 10% 135mm 75% 1,35 mm 5%
Dentins 8,6 mm 61 % 26mm 70 % 19,6 mm 79 %

Piemérs novietosanai 18 mm diska, neapdedzinats.

Incizali 15 %
Parejas 2. slanis 7,5 %
Parejas 1. slanis 7,5 %
Dentins 70 %

Saruksanas faktora ievadisana slipésanas iekarta:
CAM programmatuara ar iespéju ievadit 3 izmeérus ievadiet X, Y un Z vértibas.
CAM programmatudra ar iespéju ievadit 2 izmeérus ievadiet X vai Y un Z vértibas.

CAM programmatdra ar iespéju ievadit 1izméru ievadiet X vertibu.



Apdares
Ipasdas piezimes par apdari:
Ladzu, izlasiet ierices lietoSanas pamacibu attieciba uz turpmako apstradi.

Atdalisana
Piezimes par objektu atdalisanu:
Atdaliet objektus no diska, apstradajot tos ar aluminija oksida straklu (50 pm, maks. 1,5 bari).

Liela izmeéera tiltiniem (devini vai vairak posmi) atdaliet tikai objektu labialos un bukalos lietnus un
paturiet mélites savienotaju, jo objektu apdedzinasana ir javeic kopa ar meliti.

Jebkuri mélites apaksdala izspiedusies izcilni ir janonem, lai nodrosinatu to, ka apdedzinasanas
paplate ievietotie objekti stingri turas savas vietas. Mazakos objektus, kas piesaistiti méelites iekSpuse,
pilniba atdala un to apdedzinasanu veic atseviski.

Apdedzinasana

Apdedzinasana ar Cercon® heat plus P8:
1500 °C ar Cercon® heat plus P8
— Programma #4 tiltiniem, kas neparsniedz astonus posmus, Tmax = 1500 °C
- Programma #5 tiltiniem ar deviniem posmiem vai vairak, Tmax = 1500 °C

Ipasas piezimes par apdedzinasanu liela izméra tiltiniem (devini vai vairak posmi)

Divu liela izméra tiltinu (devini vai vairak
posmi) apdedzinasanu Cercon® heat

plus P8 var veikt vienlaicigi. Novietojiet
objektus uz apdedzinasanas bloka,
pienacigi nemot véra Cercon® heat plus P8
iekdéjo pielaujamo augstumu (130 mm)
un nepiecieSamibu atvieglot savilksanu
bez mehaniskiem ierobezojumiem.

Apdedzinasanas paplate ar Apdedzinasanas paplates pareizs
apdedzinasanas bloku novietojums

Apdedzinasana ar heat DUO / Multimat2Sinter (apdedzinasanas cikli ar slegtam apdedzinasanas
blodam):
- Programma #6: Speed programma tiltiniem, kas neparsniedz seSus posmus, Tmax = 1540 °C
- Programma #7: Standard apdedzinasana tiltinu karkasiem, kas neparsniedz astonus posmus,
Trmax = 1520 °C.
- Programma #8: Apdedzinasanas programma tiltiniem ar deviniem posmiem vai vairak,
Tmax = 1520 °C

Apdedzinasana ar inLab Profire:

- #1 Cercon base_ht_xt Speed: Speed programma tiltiniem, kas neparsniedz sesus posmus

- #2 Cercon base_ht_xt Standard: Standard apdedzinasana tiltinu karkasiem, kas neparsniedz
astonus posmus

- #3 Cercon base_ht 8-x units: Apdedzinasanas programma tiltiniem ar deviniem posmiem vai
vairak

- #4 Cercon_base_ht_xt_Superspeed: Superspeed programma tiltiniem, kas neparsniedz
cetrus posmus
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Apdedzinasana citu razotaju krasnis
Apdedzinasanas rezultatu var negativi ietekmet, piem.:
- Neatbilstosa apdedzinasanas temperatdra

Nepietieckama karséSanas jauda

Neatbilstosas temperaturas liknes
- Neatbilstoss objektu novietojums
Nepietiekama krasns spéja saglabat siltumu apdedzinasanas cikla laika
- Sildisanas efektivitates variacijas, kas saistitas ar krasns vecumu vai tas razotaju.
Objekta piesarnojums ar oksidacijas procesa raditiem produktiem no neietvertiem sildelementiem.

Jebkurs no Siem faktoriem atseviski vai to kombinacijas var samazinat ieprieks minéto cirkonija oksida
materialu maksimalo stipribu un negativi ietekmet karkasu kalposanas ilgumu.
Siiemesla dél més nevaram dot visparigu apstiprinadjumu tam, ka citu razotaju krasnis tiek izmantotas
tam, lai veiktu apdedzinasanu divdaligiem abatmentiem (starpkonstrukcijam), ka ari kroniem un
tiltinu karkasiem, kas izgatavoti no Cercon® yo ML. Tacu més tehniski atversim sistému tam, lai
izmantotu citu razotaju krasnis ar nosacijumu, kas tiek ieverta talak noradita prasiba:

Papildu piezimes:
Apdedzinasanas krasnij izmantotajai programmeésanai ir jabudt analogai Dentsply Sirona
apdedzinasanas programmam.

Visparigas apdedzinasanas programmas visiem toniem

Karstuma palielinasanas laiks minutés, lai sasniegtu Temp

llgtermina
apdedzinasana

> deviniem posmiem

Conventional
apdedzinasana
ne vairak par
astoniem posmiem

Speed
apdedzinasana
ne vairak par
seSiem posmiem

Superspeed
apdedzinasana
ne vairak par
Cetriem posmiem

Smarter
apdedzinasana
tris posmui tiltini

Smarter
apdedzinasana
viena zoba kroni

Aptuvenais
apdedzinasanas

) R >10 stundas 5stundas 3stundas 90 min. 59 min. 45 min.
laiks (var mainities
atkariba no krasns)
Starta temp. °C RTY RTY RTY RTY RTY RT"
KarAstgnjja . min. 120 40 90 8 9 8
palielinasanas laiks
Temp.1 °C 860 900 1540@ 890 950 1000
IzturéSanas ilgums min. 0 0 35 0 2 0]
Ke r.StEmla . min. 320 55 20 7 10 9
palielinasanas laiks
Temp. 2 °C 1500 1500 1150 1100 1450 1450
IzturéSanas ilgums min. 120 145 0 0 6 2
Ke r.StEmla . min. 65 65 35 17 4 4
palielinasanas laiks
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
IzturéSanas ilgums min. 0 0 0 0 15 10
K

arstuma _ min. - - - 19 6 6
palielinasanas laiks
Temp. 4 °C - - - 1540@ 1100 1100
IzturéSanas ilgums min. - - - 35 0 [¢]
Karst

ar's urT_wva . min. - - - 5 7 7
palielinasanas laiks
Temp.5 °C - - - 750 750 750
IzturéSanas ilgums min. - - - 0 - -

Atdzesésana

Aizveérta krasni atdzeséet
lidz 200 °C

Aizveérta krasni
atdzesét lidz 200 °C

Pakapeniska krasns
atvérsana 35 min.
laika lidz 200 °C

Pakapeniska krasns

atvérsana 5 min. laika;

Krasns atveras 750 °C

Atvérts

Atverts

lstabas temperatlra

2 Derigs slegtam apdedzinasanas blodam, citadi 1525 °C
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Karsé3anas atrums °C/mindtes, lai sasniegtu Temp

llgtermina
apdedzinasana
> deviniem posmiem

Conventional

apdedzinasana

ne vairak par

astoniem posmiem

Speed
apdedzinasana
ne vairak par
seSiem posmiem

Superspeed
apdedzinasana
ne vairak par

Cetriem posmiem

Smarter

apdedzinasana
tris posmui tiltini

Smarter
apdedzinasana
viena zoba kroni

Aptuvenais
apdedzinasanas

; L >10 stundas 5stundas 3 stundas 90 min. 59 min. 45 min.
laiks (var mainities
atkariba no krasns)
Starta temp. °C RT RT" RTY RT" RT" RT"
Karsésanas atrums __°C/min. 7 22 17 120 100 120
Temp.1 °C 860 900 1540@ 890 950 1000
IzturéSanas ilgums min. 6] [¢] 35 o 2 (]
Karsésanas atrums  °C/min. 2 n 18 30 50 50
Temp.2 °C 1500 1500 1500 1100 1450 1450
IzturéSanas ilgums min. 120 145 0] 0 6 2
KarséSanas atrums _ °C/min. 20 20 27 15 25 30
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
IzturéSanas ilgums min. 0 [0) [0) 0 15 10
Karsésanas atrums  °C/min. - - - 10 70 70
Temp. 4 °C - - - 1540@ 1100 1100
IzturéSanas ilgums min. - - - 35 0 0
Karsésanas atrums ~ °C/min. - - - 155 50 50
Temp.5 °C - - - 750 750 750
IzturéSanas ilgums min. - - - 0 0 [¢]
e _ o Pakapeniska krasns  Pakapeniska krasns
Atdzesésana Alzvertl?dlzr;;rg)\ oaédzeset atdAzZ\s/;tl?dtr;;rg)l"C atvé;:§ana 35min. atvérégna 5 min. laika; Atverts Atverts
laika lidz 200 °C Krasns atveras 750 °C
Karsésanas atrums °C/stundas, lai sasniegtu Temp
ligtermina Conventional Speed Superspeed Smarter Smarter

apdedzinasana

> deviniem posmiem

apdedzinasana
ne vairak par

apdedzinasana
ne vairak par

apdedzinasana
ne vairak par

astoniem posmiem seSiem posmiem Cetriem posmiem

apdedzinasana

apdedzinasana

tris posmui tiltini  viena zoba kroni

Aptuvenais
apdedzinasanas

. L >10 stundas 5stundas 3stundas 90 min. 59 min. 45 min.
laiks (var mainities
atkariba no krasns)
Starta temp. °C RTY RT" RT" RT" RT" RTY
KarséSanas atrums  °C/stunda 420 1320 1020 7200 6000 7200
Temp.1 °C 860 900 1540@ 890 950 1000
IzturéSanas ilgums h:min 0:00 0:00 0:35 0:00 0:02 0:00
Karsésanas atrums  °C/stunda 20 660 1080 1800 3000 3000
Temp.2 °C 1500 1500 1150 1100 1450 1450
IzturéSanas ilgums h:min 2:00 215 0:00 0:00 0:06 0:02
Karsésanas atrums  °C/stunda 1200 1200 1650 900 1500 1800
Temp.3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
IzturéSanas ilgums h:min 0:00 0:00 0:00 0:00 015 010
Karsésanas atrums  °C/stunda - - - 600 4200 4200
Temp. 4 °C - - - 1540@ 1100 1100
IzturéSanas ilgums h:min - - - 0:35 0:00 0:00
KarséSanas atrums  °C/stunda - - - 9300 3000 3000
Temp.5 °C - - - 750 750 750
IzturéSanas ilgums h:min - - - 0:00 - -

Atdzesésana Aizverta krasni atdzeset Alzverta krasni p:slglép:s:risakgsk? isnr?s afvaéliéég i; iSS L:Taﬂir,gllzrksé; Atveérts Atverts

lidz 200 °C

atdzesét lidz 200 °C

laika lidz 200 °C

Krasns atveras 750 °C

lstabas temperatlra

2 Derigs slegtam apdedzinasanas blodam, citadi 1525 °C
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Apdedzinadanas programmas, Multimat2Sinter / heat DUO / Sirona HTC-speed apdedzinasanas
krasns:
Speed apdedzinasana tiltinu karkasiem, kas neparsniedz seSus posmus:

Solis Kaérfﬁjs;r;as Temperatdra IZtiTéisrigas
°C/min. °C min.
S4 99 750 0
S3 7 1520 35
S2 14 1350 0
Sl 23 100 0

Standard apdedzinasana tiltinu karkasiem, kas neparsniedz astonus posmus:

Solis Kagfﬁjsg\r;as Temperatura Iztill.léisrar;as
°C/min. °C min.
S4 25 6] 0]
S3 99 300 o
S2 n 1500 135
Sl 22 880 o

Standard apdedzinasana tiltinu karkasiem ar deviniem posmiem vai vairak:

Solis Kagfﬁjsrigas Temperatira Iztitréisrazas
°C/min. °C min.
S4 99 200 0
S3 10 900 0
S2 2 1500 135
S1 7 860 10

Piemeérots vienigi ar inLab Profire:
Superspeed apdedzinasana tiltinu karkasiem, kas neparsniedz Cetrus posmus:

Solis Kaérfﬁjs;r;as Temperatura IZtﬁéiﬁigas
°C/min. °C min.
Sl 120 890 0
S2 30 1100 0
S3 15 1350 0
S4 10 1525 35
S5 120 750 0

Smart apdedzinasana viena zoba kroniem: 45 min.

Solis Kaérts%sr?]r;as Temperatura IZtingiszas
°C/min. °C min.
Sl 120 1000 6]
S2 50 1450 2
S3 30 1550 10
S4 70 100 0
S5 50 750 0

Smart apdedzinasana tiltiniem ar ne vairak par tris posmiem: 59 min.

Solis Kaértsrisr?]r;as Temperatara IZtiLljéis;?Qas
°C/min. °C min.
Sl 100 950 2
S2 50 1450 6
S3 25 1550 15
S4 70 1100 0
S5 50 750 0

Noraditas rekomendétas apdedzinasanas temperaturas. Ja nepieciesames, istenojiet izméginajuma apdedzinasanas ciklu un péc
nepieciesamibas pielagojiet apdedzi- nasanas temperatdru vai laiku.



Apdedzinasanas pastiprinajuma atdalisana liela izmeéra tiltinu gadijuma:
Objektus péc apdedzinasanas atdala no mélites, izmantojot rotéjosus dimanta griezéjinstrumentus ar
Gdens padevi.

Manuala apdare péc apdedzinasanas:
Apstradajiet karkasa iekSpusi un arpusi ar aluminija oksida straklu (110-125 pm, maks. 2-3 bari,
45° lenkis).
Atbrivojieties secigi no priekslaicigas saskares vietam, lidz karkass ir sasniedzis noslédzoso pozicijuuz
formas(-am).
Karkasa pielaikoSanas laika paturiet formas uz atléjuma un pielaikojiet karkasu kopuma. Kad
pielaikosana ir pabeigta, neveiciet papildu pielagosanu, pieméram, visa karkasa apdari.

Piezime: Cirkonija apdarei péc apdedzinasanas ir jaizmanto vienigi dimanta instrumenti un ar
atbilstosu udens padevi. Saglabajiet minimalu spiedienu uz karkasa materialu un darbojieties tikai
viena virziena.

Apstradajiet atkartoti zonas, kuram veikta apdare, ar aluminija oksida straklu (110-125 um,

maks. 2-3bari, 45° lenkis).

Visbeidzot, notiriet karkasu, izmantojot tvaika tiritaju.

lekrasosanas metode:

Lai iekrasotu viena materiala restauracijas zoba krasa, rekomendé&jam izmantot Dentsply Sirona
Universal Stain & Glaze.

Slanu uzklasanas metode:

Rekomendéjam izmantot Cercon® ceram Kiss / Celtra® Ceram keramikas veniru materialus, lai parklatu
cirkonija karkasus. levérojiet atbilstoSo lietoSanas pamacibu.

Rudisana:
Pamatojoties uz cirkonija karkasu zinatniskas testéSanas rezultatiem, més uzskatam, ka atsevisks
radisanas (atdzeséSanas) posms ir gan nevajadzigs, gan neatbilstoss.

Pulésana laboratorija:

Cercon® yo ML karkasiem bez veniriem ir jabat izteikti pulétiem vai glazétiem ar izteikti spidigu
keramisko glazaru.

Tadéjadi restauracija labak panesis piemérotas oralas higiénas proceduras.

Pulésana zobarstniecibas kabineta:

Apjomigi pétijumi rada, ka Cercon® yo ML iedarbojas uz pretéja puse esosajiem zobiem mazak abrazivi
neka tradicionalie keramikas veniri un ne vairak ka standarta litija disilikata keramika pat péc apstrades
un pulésanas.

Svarigi: Péc noslédzoso okluzalo korekciju veikSanas zobarstniecibas kabineta rekomendéjam tajas
vietas, kur veikta korekcija, veikt profilaktisku pulésanu lidz izteiktam spidumam vai uzklajot glazuru ar
gludu virsmu pirms pagaidu vai pastavigas cementésanas, lai pasargatu pretéja pusé esosSos zobus no
iespéjamas abrazivas iedarbibas. Tadéjadi restauracija labak panesis piemérotas oralas higiénas
proceduras. Zobu virsmas, kuram tonis ieguts ar iekrasoSanu, var but ar gaisakiem laukumiem tajas
vietas, kur veiktas okluzalas korekcijas.

Parvadasanas un uzglabasanas apstakli:

Nav sevisku prasibu.

Likvidésana:

Likvidejiet saskana ar vietéjiem un valsts noteikumiem.

Deriguma termins:
Cercon®yo ML deriguma termins ir 7 gadi kops razoSanas datuma.
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Cercon®yo ML

Toote kirjeldus

Toorikud Cercon® yo ML toorikud on valmistatud
Utriumoksiidiga stabiliseeritud tsirkooniumoksiidist
(tsirkoon) (Y-TZP). Need on moodustatud erinevat
tooni kihtidest ja Utriumoksiidist sisust, mis annab
restauratsioonile parast paagutamist loomuliku, sujuva
Uleminekuga varvuse.

Neid kasutatakse karkasside tegemisel fikseeritud
proteetilistes restauratsioonides.

Olenevalt ehitusest vdivad karkassid Cercon® yo ML

olla keraamilise laminaadiga voi tarnitud taielikult
kontuuritud restauratsioonidena. Milline toorik valitakse,
sOltub taastatava hamba toonist ja laminaadi jaoks
saadaolevast ruumist.

Taielikult kontuuritud restauratsioonde korral pole
tarvis ruumi keraamilise laminaadi jaoks, mis voimaldab
hambaarstil ettevalmistamise kaigus sailitada rohkem
hambasubstantsi.

Karkassi materjal Tsirkooniumoksiid (Y-TZP)

- Voimalik maksimaalselt
kaheks nadalaks

Ajutine tsementeerimine

- Liimtsementeerimine
- Tavaparane

Loplik tsementeerimine

tsementeerimine

Objektid valmistatakse individuaalselt, vastavalt
teie digitaalse disaini spetsifikatsioonidele, nagu
anatoomiline kontuur, karkassi ja seina paksus,
Uhenduse labimdodt ja tsementeerimise vahe.

Tehnilised andmed, Cercon®yo ML:
TUup 11, klass 5 (vastavalt DIN EN ISO 6872:2015 +
muudatus 1:2018))
CTE; 10,3 pm/m K (25-500 °C)
Elastsusmoodul: 210 GPa
Paindetugevus: 900-1000 MPa (kolmepunktiline
paindetugevuskatse)

Koostis (massi%), Cercon® yo ML:
Tsirkooniumoksiid
Utriumoksiid 7-9%
Hafniumoksiid < 3%

Alumiiniumoksiid, silikoonoksiid, muud oksiidid < 2%

Sihtotstarve
Keraamika fikseeritud proteetilisteks
restauratsioonideks.

*ainult Kanada jaoks

Naidustus
Cercon® yo ML on mdeldud kasutamiseks
anterioorsetes ja posterioorsetes segmentides
jargmistel otstarvetel:
Kroonid
Mitmeosalised sillad (mitte Ule kahe sillaluli
abutmendi kroonide vahel; mitte Ule 6 elemendi*)
Inlay-proteesid (panused), onlay-proteesid ja
laminaadid

Vastunaidustused
Seda toodet ei tohi kasutada patsientidel, kes
on Ulitundlikud tsirkooni (Y-TZP) voi méne muu
koostisosa suhtes.
Bruksism voi kontrollimatud parafunktsionaalsed
harjumused
(keraamilise laminaadiga karkasside puhul)
Ebapiisav vaba ruum
Endodontilised postid
Luusisesed implantaadid

Ettendhtud kasutaja
Hambatehnikud.

Ettenahtud patsiendipopulatsioon ja
terviseprobleemid

Tooted on ette nahtud patsientidele, kes vajavad
pikaajalist restauratiivset voi proteetilist hambaravi voi
esteetilist hambakorrektsiooni. Keraamika kasutamine
ei ole piiratud spetsiifilise patsiendipopulatsiooniga.

Hoiatused / ettevaatusabindud

Hoiatused

Toote valimisel peab hambaarst arvesse votma
voimalikke ristreaktsioone ja koosmadjusid muude
toodetevdi materjalidega, mis on juba suus olemas.

Ettevaatusabinéud

Pange tahele:
Valtige tootetolmu silma sattumist.
Valtige kokkupuudet limaskestadega.
Parast kasutamist peske kasi ja kandke peale
katekreemi.
Arge suitsetage, sbdge ega jooge toote kasitsemise
ajal.
Arge neelake toodet alla.
Arge hingake lihvimise kaigus sisse tolmuosakesi.
Kasutage manuaalse téotlemise kaigus téodkohal
lokaalset vaakumimu ja sobivat suu/nao kaitset.
Valmis restauratsiooni saastumise
valtimiseks jargige soovitatud juhiseid,
mis on esitatud meie veebilehel

www.dentsplysirona.com/ifu kattesaadavas
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juhendis ,Zirconia-based Restoration Hygiene
Technique Guide* (,Tsirkooniumdioksiidipdhiste
restauratsioonide hugieenitehnika juhend®).
Siinkohal loetletud ohutus- ja hoiatusmarkused
kirjeldavad, kuidas meie toodet ohutult ja riskivabalt
kasutada.
Kui kasutate seda toodet individuaalse disaini
jaoks, teavitage vastutavat hambaarsti kdikidest
eespool kirjeldatud teguritest ning jargige tingimata
ohutuskaarte (SDS).

Korvaltoimed

Oige tootlemise ja kasutamise korral on selle toote
kdrvaltoimete tekkimine vaga ebatdendoline. Kuid
immuunsusteemi reaktsioone (nagu allergiad) materjalis
sisalduvatele ainetele voi lokaalset paresteesiat (nagu
maitsetundlikkuse haired voi suu limaskesta arritus) ei
saa podhimotteliselt taiesti valistada. Kui puutute kokku
mone kdrvaltoimega - isegi kahtluste korral —, palume
meid sellest teavitada.

Kdigist tootega seotud rasketest juhtumitest tuleb
kohalike nduete kohaselt teavitada tootjat ja padevaid
asutusi.

Selle toote omaduste ning ohutuse ja kliinilise toimivuse
kokkuvdtet vt https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

Erimarkused karkassi ehituse kohta
Karkassi ehitus taielikult kontuuritud restauratsioonide
korral:

Naidustatud eriti piiratud oklusaalse ruumi korral,
karkassidele, mida ei lamineerita, voi varvitud karkasside
puhul.

Taielikult kontuuritud karkasside pinda saab enne
paagutamist ettevaatlikult optimeerida pdorlevate
tooriistade abil, nagu peenldikurid.

Veenduge, et oklusaalset pinda ei muudetaks jargneva
pilude sUvendamise kaigus, kuna salkamine voib
vahendada materjali tugevust.

Pange tahele, et kerged oklusaalsed vaod voéivad
pikendada taielikult kontuuritud restauratsioonide
eeldatavat eluiga. Kasitsi kohanduste tegemisel
jalgige, et te ei eraldaks karkasside hambavahesid
|dikeketaste voi muude podrievate instrumentide abil,
see vOib karkassi kahjustada ja vahendada materjali
vastupidavust!

Tahtis markus: Tagage, et karkassi seina minimaalne
paksus oklusaalsel pinnal sailiks isegi parast oklusaalset
kohandamist.

Karkassi ehitus lamineeritud restauratsioonide korral:
Karkassid, millele paigaldatakse keraamilised laminaadid, on vahendatud anatoomilise kontuuriga, et

pakkuda laminaadile maksimaalset tuge.

Karkassi méotmed anterioorse ja posterioorse piirkonna jaoks

Seina ja serva paksus: Cercon® yo ML

Seina paksus, Uksikud kroonid 04 mm
Serva paksus, Uksikud kroonid 0,2 mm
Seina paksus, sillad 0,5mm
Serva paksus, sillad 0,2 mm

Taiendavad ruuminduded anterioorse piirkonna jaoks: Cercon®yo ML
Sillaltlide arv 2
Uhenduse ristldige 6 mm?

Taiendavad ruuminduded posterioorse piirkonna jaoks:

Cercon®yo ML

Sillalulide arv

2

Uhenduse ristldige

9 mm?2

Konsooliga sillaltli hamba kohas
(ainult tks sillaltli, laius kuni Uks premolaar)

Kuni teise premolaarini

Uhenduse ristldige konsooliga sillaliilil

12 mm?2
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Inlay-proteeside (panuste), onlay-proteeside ja laminaatide minimaalne seina paksus: jargmised pildid
naitavad inlay-proteeside (panuste), onlay-proteeside ja laminaatide minimaalset seina paksust.

Seina minimaalne paksus peab olema tagatud parast kasitsi kohanduste tegemist.

05 0,5 mm
0,5 mm 0,5mm |’ mm

0,5 mm

0,5 mm

Inlay-proteesid Onlay-proteesid Laminaadid

Inlay-proteesid: kitsuse minimaalne laius ja stigavus 1,0 mm, igemepodhja minimaalne laius 1,0 mm.

Onlay-proteesid: igemepdhja minimaalne laius 1,0 mm.

Pesastamine
Optimaalseks pesastamiseks kasutage 4 erinevat kihti:

Diski korgus 14 mm  100% 18 mm  100% 25 mm 100%
Loikeserv 2,7 mm 19% 2,7 mm 15% 2,7 mm 1%
Uleminekukiht 2 1,35 mm 10% 1,35 mm  7,5% 1,35 mm 5%
Uleminekukint 1 1,35 mm 10% 1,35 mm  7,5% 1,35 mm 5%
Dentiin 8,6 mm 61% 126 mm 70% 19,6 mm 79%

Positsioneerimise naide 18 mm diskil, paagutamata.

Loikeserv 15%
Uleminekukiht 2 7,5%
Uleminekukiht 1 7,5%
Dentiin 70%

Vahendusteguri sisestamine freesimisseadme jaoks:
CAM-tarkvaras, mis voimaldab sisestada 3 mdddet, sisestage X-, Y- ja Z-vaartus.
CAM-tarkvaras, mis voimaldab sisestada 2 moddet, sisestage X- voi Y- ja Z-vaartus.

CAM-tarkvaras, mis voimaldab sisestada 1 m&éotme, sisestage X-vaartus.



Viimistlemine
Erimarkused viimistlemise kohta:
Lugege oma seadme vastavast kasutusjuhendist edasise tootlemise kohta.

Eraldamine
Markused objektide eraldamise kohta:
Eraldage objektid diskilt alumiiniumoksiidiga pihustamise teel (50 um, max 1,5 bar).

Suure ulatusega sildade puhul (9 voi enam elementi) eraldage ainult objektide labiaalsed ja bukaalsed
vormimisjaagid ning jatke alles ,keele" Uhendus, sest objektid tuleb paagutada koos selle ,keelega“.
Eenduvad servad ,keele" alaosas tuleb eemaldada, et objekte saaks paagutusalusele kindlalt
paigutada. Vaiksemad objektid ,keele” sees eemaldatakse taielikult ja paagutatakse eraldi.

Paagutamine
Paagutamine Cercon® heat plus P8 puhul:
1500 °C Cercon® heat plus P8 puhul
— Programm nr 4 sildade jaoks, mis koosnevad kuni 8 elemendist, Tmax = 1500 °C
— Programm nr 5 sildade jaoks, mis koosnevad 9 vdi enamast elemendist, Tmax = 1500 °C

Erimarkused paagutamise kohta suure ulatusega sildade puhul (9 véi enam elementi)

Seadmes Cercon® heat plus P8 saab
korraga paagutada kahte suure
ulatusega silda (9 v6i enam elementi).
Asetage objektid paagutusplokile,
arvestades piisava vaba ruumi olemasolu
vertikaalsuunas Cercon® heat plus P8
seadmes (130 mm) ja kokkutdmbumise
voimaldamist ilma mehaaniliste
piiranguteta.

Paagutusalus koos paagutusplokiga Oige asend paagutusalusel

Paagutamine ahjus heat DUO / Multimat2Sinter (paagutustsuklid suletud paagutuskaussidega)
- Programm nr 6: programm Speed sildade jaoks, mis koosnevad kuni 6 elemendist,
Tmax = 1540 °C
- Programm nr 7: paagutusprogramm Standard sillakarkasside jaoks, mis koosnevad kuni
8 elemendist, Tmax = 1520 °C
- Programm nr 8: paagutusprogramm sildade jaoks, mis koosnevad 9 v&i enamast elemendist,
Tmax =1520°C

Paagutamine inLab Profire’i abil:

- #1 Cercon base_ht_xt Speed: programm Speed sildade jaoks, mis koosnevad kuni 6 elemendist

- #2 Cercon base_ht_xt Standard: paagutusprogramm Standard sillakarkasside jaoks, mis
koosnevad kuni 8 elemendist

- #3 Cercon base_ht 8-x units: paagutusprogramm sildade jaoks, mis koosnevad 9 vdi enamast
elemendist

- #4 Cercon_base_ht_xt_Superspeed: programm Superspeed sildade jaoks, mis koosnevad kuni
4 elemendist
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Paagutamine kolmandate tootjate ahjudes
Paagutamise tulemust voib negatiivselt mdjutada nt:
Ebadige paagutamise temperatuur
Ebapiisav kuttevdimsus
Ebabdiged temperatuurikdverad
Objekti vale paigutamine
Ahju ebapiisav soojussalvestusvdoime paagutustsukli aja jooksul

Tootjast tingitud voi seadme vanusega seotud kuttevdimsuse kdikumised

Objekti saastumine oksUdatsioonisaaduste tottu, mis erituvad katmata kutteelementidest

Kbik need tegurid eraldi voi kombinatsioonis voivad vahendada ulalnimetatud tsirkoonoksiidist
materjalide maksimaalset tugevust ja [lUhendada karkasside eeldatavat tddiga.
Nendel pohjustel ei saa me anda uldist heakskiitu kolmandate tootjate ahjude kasutamiseks
kaheosaliste abutmentide (mesostruktuuride) ning Cercon® yo ML-ist valmistatud kroonide ja
sillakarkasside paagutamiseks. Samas on sUsteem tehniliselt avatud kolmandate tootjate ahjude

kasutamiseks tingimusel, et jargmised nduded on taidetud:

Taiendavad markused:

Paagutusahjus kasutatav programm peab olema analoogne Dentsply Sirona

paagutusprogrammidega.

Uldised paagutusprogrammid, kdik toonid

Rambiaeg minutites Temp saavutamiseks

: g Tavaparane Paagutus Paagutus
Pikaajaline paagutus Paagutus Speed Paagutus Smarter Smarter
paagutus h > - Superspeed . LT
>9 elementi kuni kuni 6 elementi Kuni 4 elementi 3elemendiga  UheUhikulised
8 elementi sillad kroonid
Ligikaudne
paggutusaeg (VO >10 tundi 5tundi 3tundi 90 min 59 min 45 min
ahjust olenevalt
erineda)
Algustemperatuur °C RT" RT" RT" RT" RT" RTY
Rambiaeg min 120 40 90 8 9 8
Temp.1 °C 860 900 1540 890 950 1000
Hoiuaeg min 0 0 35 0 2 0
Rambiaeg min 320 55 20 7 10 9
Temp.2 °C 1500 1500 150 1100 1450 1450
Hoiuaeg min 120 145 0 0 6 2
Rambiaeg min 65 65 35 17 4 4
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Hoiuaeg min o] 0 0 0 15 10
Rambiaeg min - - - 19 6 6
Temp. 4 °C - - - 1540@ 1100 1100
Hoiuaeg min - - - 35 0] 0
Rambiaeg min - - - 5 7 7
Temp.5 °C - - - 750 750 750
Hoiuaeg min - - - 0 - -
Suletud ahjus Suletud ahjus Ahjujérkjérggline' Ahjujérkjérggling
] iahtumine jahtumine ava'mme35 m|r_1ut| 'avammes‘mmuu
Jahtumine N J . S jooksul, kuni jooksul; ahi avaneb Avatud Avatud
emperatuurini  temperatuurini t - i
200 °C 200 °C emperatuurini temperatuuri
200 °C 750 °C
"Toatemperatuur

2 Kehtib suletud paagutuskausside korral, muul juhul 1525 °C
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Kuumutuskiirus °C/minutis Temp saavutamiseks

. . Tavaparane Paagutus Paagutus
Pikaajaline paagutus Paagutus Speed Paagutus Smarter Smarter
paagutus h > - Superspeed . LS
> 9 elementi kuni kuni 6 elementi kuni 4 elementi 3elemendiga UheUhikulised
8 elementi sillad kroonid
Ligikaudne
sﬁfugsﬁ)ﬁiee?/;rto' >10 tundi 5tundi 3tundi 90 min 59 min 45 min
erineda)
Algustemperatuur °C RT" RT" RT? RTY RTY RT"
Kuumutuskiirus °C/min 7 22 17 120 100 120
Temp.1 °C 860 900 1540@) 890 950 1000
Hoiuaeg min 0 0 35 0 2 0
Kuumutuskiirus °C/min 2 1 18 30 50 50
Temp.2 °C 1500 1500 1500 1100 1450 1450
Hoiuaeg min 120 145 0 0 6 2
Kuumutuskiirus °C/min 20 20 27 15 25 30
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Hoiuaeg min 0 0 0 0 15 10
Kuumutuskiirus °C/min - - - 10 70 70
Temp. 4 °C - - - 1540%) 1100 1100
Hoiuaeg min - - - 35 0] 0
Kuumutuskiirus °C/min - - - 155 50 50
Temp.5 °C - - - 750 750 750
Hoiuaeg min - - - 0] 0] 0
Suletud ahjus Suletud ahjus Ahjujérkjérgqline' Ahjuj:érkjérggline
‘ahtumine iahtumine avamine 35 minuti  avamine 5 minuti
Jahtumine teg\i eratuurini terJn eratuurini jooksul, kuni jooksul; ahi avaneb Avatud Avatud
FZ)OO oC goo oC temperatuurini temperatuuril
200 °C 750 °C
Kuumutuskiirus °C/tunnis Temp saavutamiseks
: . Tavaparane Paagutus Paagutus
%gggﬁll&e paagutus Paagutus Speed Ssgaegr}supfggd Smarter Smarter
>9 elementi kuni kuni 6 elementi Kuni 4 elementi 3elemendiga Uheuhikulised
8 elementi sillad kroonid
Ligikaudne
gﬁ?ugs:toﬁii%}/tm >10 tundi 5tundi 3tundi 90 min 59 min 45 min
erineda)
Algustemperatuur °C RT" RTY RTY RTY RTY RTY
Kuumutuskiirus °C/tund 420 1320 1020 7200 6000 7200
Temp.1 °C 860 900 1540% 890 950 1000
Hoiuaeg tund:min 0:00 0:00 0:35 0:00 0:02 0:00
Kuumutuskiirus °C/tund 20 660 1080 1800 3000 3000
Temp.2 °C 1500 1500 150 1100 1450 1450
Hoiuaeg tund:min 2:00 215 0:00 0:00 0:06 0:02
Kuumutuskiirus °C/tund 1200 1200 1650 900 1500 1800
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Hoiuaeg tund:min 0:00 0:00 0:00 0:00 0:15 0:10
Kuumutuskiirus °C/tund - - - 600 4200 4200
Temp. 4 °C - - - 1540%) 1100 1100
Hoiuaeg tund:min - - - 0:35 0:00 0:00
Kuumutuskiirus °C/tund - - - 9300 3000 3000
Temp.5 °C - - - 750 750 750
Hoiuaeg tund:min - - - 0:00 - -
Suletud ahjus Suletud ahjus Ahjujérkjérggline' Ahjujérkjérggling
‘ahtumine ‘ahtumine avamine 35 minuti  avamine 5 minuti
Jahtumine te:n eratuurini teﬁn eratuurini jooksul, kuni jooksul; ahi avaneb Avatud Avatud
gOO oC gOO oC temperatuurini temperatuuril
200 °C 750 °C
Toatemperatuur

2 Kehtib suletud paagutuskausside korral, muul juhul 1525 °C
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Paagutusprogrammid, Multimat2Sinter / heat DUO / Sirona HTC kiire paagutusahi:
Paagutusprogramm Standard sillakarkasside jaoks, mis koosnevad kuni 6 elemendist:

Etapp Kuumuturskiirus Temperatuur Hoiuaeg
°C/min °C min
S4 99 750 0
S3 7 1520 35
S2 14 1350 0
S1 23 1100 0

Paagutusprogramm Standard sillakarkasside jaoks, mis koosnevad kuni 8 elemendist:

Etapp Kuumutuskiirus Temperatuur Hoiuaeg
°C/min °C min
S4 25 0 0
S3 99 300 0
S2 1 1500 135
Sl 22 880 0

Paagutusprogramm Standard sillakarkasside jaoks, mis koosnevad 9 voi enamast elemendist:

Etapp Kuumutuskiirus Temperatuur Hoiuaeg
°C/min °C min
S4 99 200 6]
S3 10 900 6]
S2 2 1500 135
Sl 7 860 10

Sobib ainult inLab Profire’i puhul:

Paagutusprogramm Superspeed sillakarkasside jaoks, mis koosnevad kuni 4 elemendist:

Etapp Kuumutuskiirus Temperatuur Hoiuaeg
°C/min °C min
Sl 120 890 o
S2 30 1100 o
S3 15 1350 o
S4 10 1525 35
S5 120 750 o

Paagutusprogramm Smart UheuUhikuliste kroonide jaoks: 45 min

Etapp Kuumutuskiirus Temperatuur Hoiuaeg
°C/min °C min
Sl 120 1000 0
S2 50 1450 2
S3 30 1550 10
S4 70 1100 0
S5 50 750 0

Paagutusprogramm Smart sildade jaoks, mis koosnevad kuni 3 elemendist: 59 min

Etapp Kuumutuskiirus Temperatuur Hoiuaeg
°C/min °C min
Sl 100 950 2
S2 50 1450 6
S3 25 1550 15
S4 70 1100 0
S5 50 750 0

Paagutamise temperatuurid on soovituslikud. Vajadusel viige Iabi proovipaagutamine ja kohandage paagutamise temperatuuri voi

aega vastavalt vajadusele.
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Paagutustoe eraldamine suure ulatusega sildade puhul:
Objektid eemaldatakse ,keelelt” parast paagutamist, kasutades niisutusega teemant-poordidikureid.

Kasitsi viimistlemine parast paagutamist:
Toddelge karkassi sise- ja valiskllge alumiiniumoksiidiga pihustamise teel (110-125 ym, max 2-3 bar,
45° nurk).
Eemaldage eenduvad osad Ukshaaval, kuni karkass on saavutanud oma I6pliku asendi matriitsil.

Proovimise ja karkassile paigaldamise kaigus hoidke matriitse valuvormi vastas ja proovige karkassi
tervikuna. Parast proovimist ja karkassile paigaldamist arge tehke taiendavaid kohandusi, nagu kogu
karkassi viimistlemine.

Markus: Paagutatud tsirkooni tuleb viimistleda ainult teemantinstrumentidega ja nduetekohase
niisutusega. Hoidke surve karkassimaterjalil minimaalne ja lihvige ainult Uhes suunas.

Toddelge viimistletud pinnad veel kord ule alumiiniumoksiidiga pihustamise teel (110-125 um,
max 2-3 bar, 45° nurk).

Viimaks puhastage karkass aurupuhasti abil.

Toonimise tehnika:

Taielikult kontuuritud restauratsioonide toonimiseks vastavalt hamba varvile soovitame kasutada
toodet Dentsply Sirona Universal Stain & Glaze.

Kihtide pealekandmise tehnika:

Tsirkoonist karkasside jaoks soovitame kasutada keraamilisi laminaadimaterjale Cercon® ceram Kiss/
Celtra® Ceram. Jargige tingimata vastavat kasutusjuhendit.

Lo6mutamine:

Tsirkoonist karkasside teadusliku testimise tulemuste pdhjal leiame, et eraldi I66mutamise etapp on
ebavajalik ja sobimatu.

Poleerimine laboris:

Lamineerimata karkasse Cercon® yo ML-i tuleb kérgpoleerida voi glasuurida kérglaikega keraamilise
glasuuriga.

See muudab restauratsiooni ka vastuvdtlikumaks suuhltgieeni protseduuride suhtes.

Poleerimine hambaravikabinetis:

Ulatuslikud uuringud on naidanud, et Cercon® yo ML-i abrasiivne toime antagonistidele on vaiksem kui
tavaparaste keraamiliste laminaatide puhul ega ole suurem kui standardse liitiumdisilikaat-keraamika
puhul, isegi parast viimistlemist ja poleerimist.

Oluline! Parast vaikeste 16plike oklusaalsete kohanduste tegemist hambaarstikabinetis soovitame
kohandatud kohtade profulaktilist poleerimist kérglaikeni voi sileda pinnaga glasuuri lisamist enne
ajutist voi I6plikku tsementeerimist, et kaitsta antagoniste voimaliku abrasiooni eest. See muudab
restauratsiooni ka vastuvotlikumaks suuhtgieeni protseduuride suhtes. Toonitud hambapindadel voib
esineda heledamaid laike oklusaalsete kohanduste tegemise kohtades.

Transport ja ladustamine:
Erindudeid pole.

Korvaldamine:
Kdrvaldada kooskdlas kohalike ja riiklike eeskirjadega.

Sailivusaeg:
Toote Cercon® yo ML sailivusaeg on 7 aastat alates tootmiskuupaevast.
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Cercon®yo ML

Popis vyrobku

Bloky Cercon® yo ML jsou vyrobeny z oxidu zirkonicitého
(zirkonia) stabilizovaného oxidem yttritym (oxid yttria)
(Y-TZP). Jsou zhotovené z nékolika vrstev raznych
odstind obsahujicich oxid yttrity, ¢imz se po sintrovani
dosdhne na nahradé prirozeného barevného prfechodu.

Pouzivaji se k vyrobé konstrukci pro fixni protetické
nahrady.

Podle tvaru konstrukce mohou byt konstrukce
Cercon® yo ML fazetovany keramikou nebo dodany
jako plné anatomické nahrady. Volba bloku zavisi na
pozadovaném odstinu zubu a na prostoru, ktery je k
dispozici pro fazetu.

U plné anatomickych nahrad neni potfeba zadny prostor
pro keramickou fazetu, coz zubnimu Iékafi umozfiuje
zachovat pfi preparaci vice zubni substance.

Konstrukéni materidl | Oxid zirkonicity (Y-TZP)

- Maximalné dva tydny

Provizorni cementace

- Adhezivni cementace
- Konvenéni cementace

Definitivni cementace

Cleny jsou vyrabény individualné podle vasi digitalné
navrzené specifikace, jako je anatomicky tvar, tloustka
konstrukce a stény, prdmér spoje a prostor pro cement.

Technické specifikace Cercon® yo ML:
Typ Il, tfida 5 (dle normy DIN EN ISO 6872:2015 +
zména 1:2018)
CTE; 10,3 um/m-K (25-500 °C)
Modul pruznosti: 210 GPa
Pevnost v ohybu: 900-1000 MPa (tfibodové
testovani v ohybu)

SloZeni (v hmotnostnich %) Cercon® yo ML:
Oxid zirkonicity
Oxid yttrity 7-9 %
Oxid hafnicity <3 %
Oxid hlinity, oxid kfemicity, dalsi oxidy < 2 %

Urceny ucel
Keramika pro fixni zubni protetické nahrady.

*plati jen pro Kanadu

©

Indikace
Cercon®yo ML je indikovan ve frontalnim a distalnim
Useku chrupu pro:
Korunky
Viceclenné mustky (s max. dvéma mezicleny mezi
abutmentovymi korunkami; s max. 6 cleny*)
Inleje, onleje, a fazety

Kontraindikace
Tento vyrobek se nesmi pouzivat u pacientl se
znamou precitlivélosti na oxid zirkonicity (Y-TZP) Ci
nékterou z dalSich slozek
Bruxismus nebo obtizné odstranitelné parafunkeni
navyky (pro konstrukce fazetované keramikou)
Nedostatecny dostupny prostor
Endodontické kofenové Cepy
Nitrokostni implantaty

Urceny uzivatel
Zubni technici.

Uréena populace pacientl a zdravotni stav

Vyrobky jsou urceny pro pacienty, ktefi potfebuji
dlouhodobou zachovnou nebo protetickou zubni terapii
nebo estetické zubni korekce. Pouziti keramiky neni
omezeno na specifickou populaci pacient.

Vystrahy / preventivni opatfeni

Vystrahy

Zubni lékaf musi vzit pfi volbé tohoto vyrobku v potaz
potencialni zkfizené reakce nebo interakce vyrobku

s jinymi vyrobky ¢i materialy jiz pfitommnymi v prostredi

dstni dutiny.

Preventivni opatfeni

Upozornéni:
Zabrante vniknuti prachu z vyrobku do o&i.
Zabrante kontaktu se sliznici.
Po pouziti si umyjte ruce a oSetrete je krémem.
Pfi manipulaci s vyrobkem nekurte, nejezte a
nepijte.
Zabrante spolknuti vyrobku.
Nevdechujte prachové Castice pfi brouseni.
Pfi ruénim zpracovani pouzivejte na pracovisti
lokalni odsdvani a chrante si Usta/oblicej.
Za Ucelem zabranéni kontaminace hotove
nahrady dodrzujte doporucené pokyny uvedené
v pravodci ,Zirconia-based Restoration Hygiene
Technique Guide" (,Privodce hygienickymi
technikami u nahrad na bazi oxidu zirkonicitého"),
dostupném na nasi webové strance na adrese
www.dentsplysirona.com/ifu.
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Uvedena bezpecnostni a vystrazna upozornéni popisuji,

jak pouzivat vyrobek bezpecnym zplsobem a bez rizika.

Upozornéte osetfujicino zubniho Iékare na vsechny
vyse uvedené faktory, pokud pouzivate tento vyrobek
Vv provedeni na miru, a zajistéte splnéni pozadavku
uvedenych v pfislusnych bezpecnostnich listech

(BL resp. SDS).

Nepfiznivé udalosti

PFi spravném zpracovani a pouzivani jsou nepfiznivé
udalosti zpUsobené timto vyrobkem vysoce
nepravdépodobné. Ze zdsady viak nelze zcela vyloucit
reakce imunitniho systému (jako jsou alergie) na latky
obsazené v materialu nebo lokalizované parestezie
(jako jsou poruchy vnimani chuti nebo podrazdéni
ustni sliznice). Pokud byste slyseli nebo byli informovani
o jakychkoli nepfiznivych udalostech — i kdyby o nich
existovaly pochybnosti — informujte nas o tom prosim.

Dojde-li v souvislosti s vyrobkem k jakékoli zavazné
nezadouci pfihodé, oznamte to neprodlené vyrobci

a pfislusnému organu, postupujte v souladu s mistnimi
predpisy.

Shrnuti Udajl o bezpecnosti a klinické funkci tohoto

vyrobku najdete na adrese
https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

Tvar konstrukce pro fazetované nahrady:

Zvlastni upozornéni k tvaru konstrukce
Tvar konstrukce pro plné anatomické nahrady:

Indikovan zejména v pfipadech, kdy je k dispozici
omezeny prostor na okluzi pro konstrukce, které nemaji
byt fazetované, nebo pro konstrukce s dobarvovacimi
hmotami.

Povrch plné anatomické konstrukce Ize pfed sintrovanim
peclivé optimalizovat rota¢nimi nastroji, jako jsou jemné
frézky.

Zajistéte, aby naslednym prohloubenim fisur nedoslo ke
zméné okluzni plogky, protoze plsobenim prasklin mtze
dojit k naruseni pevnosti materialu.

Méjte prosim na pameéti, ze ploché okluzni reliéfy mohou
zvysit pfedpokladanou Zivotnost plné anatomickych
nahrad. PFi provadéni manualnich Uprav nikdy
neoddélujte mezizubni prostory konstrukci feznymi
kotouci ani jinymi rotacnimi nastroji. Pokud tak ucinite,
muze dojit k poskozeni konstrukce a naruseni pevnosti
materialu!

Dulezité upozornéni: Zajistéte, aby byla respektovana
minimalni tloustka stény konstrukce v oblasti okluzni
plosky i po Upravach okluze.

Konstrukce urcené k fazetovani keramikou jsou navrzeny s redukovanou anatomickou konturou, aby

poskytovaly maximalni oporu pro fazetu.

Rozmeéry konstrukce pro predni a zadni oblast

Tloustka stény a okraje: Cercon®yo ML

Tloustka stény, samostatné korunky 0,4 mm
TlousStka okraje, samostatné korunky 02mm
Tloustka stény, mUstky 05 mm
Tloustka okraje, mustky 0,2mm

Dalsi rozmérové pozadavky v predni oblasti: Cercon®yo ML
Pocet mezi¢lend 2

Prlfez spoje 6 mm2

Dalsi rozmérové pozadavky v zadni oblasti: Cercon®yo ML
Pocet mezitlent 2

Prlfez spoje 9 mm?2

Volny meziclen na pozici zubu
(pouze jeden meziclen do Sife jednoho premolaru)

Do druhého premolaru

Prufez spoje pro tento volny meziclen

12 mm?
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Minimalni tloustka stény pro inleje, onleje, a fazety: Nasledujici obrazky znazoriuji urc¢enou minimalni

tloustku stény pro inleje, onleje, a fazety.

Minimalni tloustka stény musi byt zajisténa i po provedeni vsech ruénich Uprav.

0,5 mm 0,5 mm 0,5 mm

Inleje Onleje Fazety

Inleje: minimalni Sitka i hloubka isthmu 1,0 mm a dasnové patro minimalni Sitky 1,0 mm.
Inleje: dasnové patro minimalni sitky 1,0 mm

Usazeni
Pro optimalni usazeni je tfeba mit na paméti 4 rlzné vrstvy:

Vyska disku 14mm 100% @ 18 mm 100 % 25 mm 100 %
Incizalni 2,7 mm 19 % 2,7 mm 15 % 2,7 mm 1T %
Prechodovavrstva2 135mm 10% 135mm @ 75% 1,35 mm 5%
Prechodovavrstval 1.35mm 10% 135mm @ 75% 1,35 mm 5%
Dentin 8,6 mm 61 % 26mm 70 % 19,6 mm 79 %

Umisténi na pfikladu 18mm disku v nesintrovaném stavu.

Incizalni 15 %
Prechodova vrstva 2 7,5 %
Prechodova vrstva 1 7,5 %
Dentin 70 %

Zadani faktoru smrsténi u frézovaci jednotky:
V softwaru CAM umoznujicim zadani 3 rozmérd zadejte hodnoty X, Y a Z.
V softwaru CAM umoznujicim zadani 2 rozmérd zadejte hodnoty X nebo Y a Z.

V softwaru CAM umoznujicim zadani 1 rozméru zadejte hodnotu X.
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Dokonceni
Zvlastni poznamky ke konecné Upraveé:
Pro dalsi zpracovani si prectéte navod k pouziti prislusného pfristroje.

Oddélovani
Informace k oddélovani objektd:
Oddélujte objekty od disku pomoci piskovani oxidem hlinitym (50 um, max. 1,5 bar).

U vice€lennych mustkd (9 nebo vice ¢lenl) oddélte jen labidlni a bukalni spojovaci prvky objektl
a ponechejte spojovaci dil ,jazyk", jelikoz objekty museji byt sintrovany spole¢né s timto ,jazykem?®.
Vedkeré vybéZzky na spodni &asti jazyka" je tfeba odstranit, aby byla zajisténa stabilita objektl na
sintrovaci misce. Mensi objekty usazené uvnitf ,jazyka"“ se kompletné oddéli a sintruji se zvIast.

Sintrovani
Sintrovani v Cercon® heat plus P8:
1500 °C v Cercon® heat plus P8
- Program #4 pro mustky do 8 ¢lend, Tmax = 1500 °C
—  Program #5 pro mulstky s 9 a vice ¢leny, Tmax = 1500 °C

Zvlastni pokyny k sintrovani viceélennych mustku (9 nebo vice élent)

V Cercon® heat plus P8 Ize soucasné
sintrovat dva vice¢lenné mustky (9 nebo
vice ¢lenl). Umistéte objekty na sintrovaci
blok s ohledem na vnitfni vertikalni rozmér
Cercon® heat plus P8 (130 mm) a na to,

Ze je tfeba umoznit smrsténi objektu bez
mechanickych omezeni.

Sintrovaci miska se sintrovacim Spravné umisténi na sintrovaci misce
blokem

Sintrovani v heat DUO / Multimat2Sinter (cykly sintrovani s uzavienymi sintrovacimi miskami):
- Program #6: Program Speed pro mulstky do 6 ¢lend, Tmax = 1540 °C

- Program #7: Sintrovani Standard pro mustkové konstrukce do 8 ¢lend, Tmax = 1520 °C

- Program #8: Sintrovaci program pro mustky s 9 a vice ¢leny, Tmax = 1520 °C

Sintrovani v inLab Profire:

- #1 Cercon base_ht_xt Speed: Program Speed pro mustky do 6 ¢lend

- #2 Cercon base_ht_xt Standard: Sintrovani Standard pro mUstkové konstrukce do 8 &lent
- #3 Cercon base_ht 8-x units: Sintrovaci program pro muUstky s 9 a vice ¢leny

- #4 Cercon_base_ht_xt_Superspeed: Program Superspeed pro mdstky do 4 ¢lenl
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Sintrovani v pecich jinych vyrobct

Vysledky sintrovani mohou byt nepfiznivé ovlivnény napfr.:
Nespravnymi teplotami sintrovani
Nedostatecnym vykonem vyhrivani
Nespravnymi teplotnimi kfivkami
Nespravnym umisténim objektu
Nedostatec¢nou kapacitou uchovani tepla v peci po dobu sintrovaciho cyklu

Kolisanim vykonu vyhFivani souvisejicim s vyrobcem nebo stafim pece
Kontaminaci objekt’ produkty oxidace emitovanymi neuzavienymi vyhfivacimi prvky

Kazdy z téchto faktorti sém o sobé& nebo jejich kombinace muize snizit maximalni pevnost vyse
zminénych materiall z oxidu zirkonicitého a snizit predpoklddanou dobu Zivotnosti konstrukce.

Z téchto dlvodl nemUzeme vieobecné schviélit pouzivani peci jinych vyrobcl k sintrovani
dvoudilnych abutment’ (mezostruktury), korunek a mustkovych konstrukci vyrobenych z

Cercon® yo ML. Technicky v3ak systém uvolnime k pouzivani peci jinych vyrobctl za predpokladu,
Ze bude splnén nasledujici pozadavek:

Dodatecné informace:
Programy, které pouzivate ve své sintrovaci peci, musi byt obdobné jako sintrovaci programy
Dentsply Sirona.

Obecné sintrovaci programy pro véechny odstiny

Doba nabéhu v minutach do dosazeni teploty

Dlouhodobé Konvencni Sintrovani Sintrovani Sintrovani Sintrovani
sintrovani sintrovani Speed Superspeed Smarter 'eSdrpca)éti(ler:é
>9 ¢lenl do 8 ¢&lenu do 6 ¢lenu do 4 ¢&lenl 3¢lenné mustky J korunky
Priblizna doba
smtorvovamm >10 hodin 5hodin 3 hodiny 90 min 59 min 45 min
(muze se lisit
podle pece)
pocatecn] °C RT) RT! RT! RT! RT! RT!
teplota
Doba nabéhu min 120 40 90 8 9 8
Tepl.1 °C 860 900 1540@ 890 950 1000
Doba drzeni min 0 0 35 0 2 0
Doba nabéhu min 320 55 20 7 10 9
Tepl.2 °C 1500 1500 1150 1100 1450 1450
Doba drzeni min 120 145 0 0 6 2
Doba nabéhu min 65 65 35 17 4 4
Tepl. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Doba drzeni min 0 0 0 0 15 10
Doba nabéhu min - - - 19 6 6
Tepl. 4 °C - - - 1540@ 1100 1100
Doba drzeni min - - - 35 0 0
Doba nabéhu min - - - 5 7 7
Tepl.5 °C - - - 750 750 750
Doba drzeni min - - - o] - -
PFi zaviené peci PFi zaviené peci Postupnévotvirém’ Postupnévotvfrém'
Chlazeni zchlazenina zchlazenina pece béhem pece behem Otevieno Otevieno

200°C

200°C

35 minut na
200 °C

5 minut, pec se
otvira pfi 750 °C

' Pokojova teplota

2 Plati pro uzavrené sintrovaci misky, jinak 1525°C
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Nardlst teploty v °C/min do dosazZeni teploty

Dlouhodobé Konvencni Sintrovani Sintrovani Sintrovani S'Sr;;g)r\{g?'
sintrovani sintrovani Speed Superspeed Smarter jednodiiné
>9 ¢lenu do 8 ¢lenu do 6 ¢lenu do 4 ¢lenu 3¢lenné mustky korunky
Priblizna doba
smtorvovamw >10 hodin 5 hodin 3 hodiny 90 min 59 min 45 min
(muze se lisit
podle pece)
Pocatecni °C RT) RT) RT) RT) RT RTY
teplota
Narust teploty °C/min 7 22 17 120 100 120
Tepl.1 °C 860 900 15402 890 950 1000
Doba drzeni min 0 0 35 0 2 0
Narlst teploty  °C/min 2 1 18 30 50 50
Tepl.2 °C 1500 1500 1500 100 1450 1450
Doba drzeni min 120 145 (0] 0 6 2
Narust teploty °C/min 20 20 27 15 25 30
Tepl.3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Doba drzeni min 0 0 0 0 15 10
NarUst teploty  °C/min - - - 10 70 70
Tepl. 4 °C - - - 1540@ 1100 1100
Doba drzeni min - - - 35 0 0
Nardst teploty  °C/min - - - 155 50 50
Tepl.5 °C - - - 750 750 750
Doba drzeni min - - - 0 0 0
PFi L . o " . Postupné otvirani  Postupné otvirani
fi zaviené peci  Pfi zaviené peci ece béhem ece béhem
Chlazeni zchlazenina zchlazenina gS X pe Otevrieno Otevieno
200 °C 200 °C minut na 5 njlr,mutv,'pec se
200 °C otvira pfi 750 °C
Narust teploty v °C/hod do dosazeni teploty
Dlouhodobé Konvenéni Sintrovani Sintrovani Sintrovani Sisntrovéni

: Pyl . Py marter

sintrovani sintrovani Speed Superspeed Smarter jednodilné

>9 ¢leny do 8 clenu do 6 ¢lenu do 4 ¢lenu 3¢lenné mustky korunky
Priblizna doba
smErvovamm >10 hodin 5hodin 3 hodiny 90 min 59 min 45 min
(muze se lisit
podle pece)
Pocatecn °C RT! RT RT! RT RTY RT"
teplota
Narust teploty °C/h 420 1320 1020 7200 6000 7200
Tepl.1 °C 860 900 1540@ 890 950 1000
Doba drzeni h:min 0:00 0:00 0:35 0:00 0:02 0:00
Narust teploty °C/h 20 660 1080 1800 3000 3000
Tepl. 2 °C 1500 1500 150 100 1450 1450
Doba drzeni h:min 2:00 215 0:00 0:00 0:06 0:02
Narust teploty °C/h 1200 1200 1650 900 1500 1800
Tepl.3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Doba drzeni h:min 0:00 0:00 0:00 0:00 0:15 0:10
Nardst teploty °c/h - - - 600 4200 4200
Tepl. 4 °C - - - 1540@ 1100 1100
Doba drzeni h:min - - - 0:35 0:00 0:00
Narust teploty °C/h - - - 9300 3000 3000
Tepl.5 °C - - - 750 750 750
Doba drzeni h:min - - - 0:00 - -

PFi L . - L . Postupné otvirani  Postupné otvirani
rzavrene peci Pri zaviené peci ece béhem ece béhem

Chlazeni zchlazeni na zchlazeni na P P Otevieno Otevfeno

200°C

200 °C

35 minutna
200 °C

5 minut, pec se
otvira pfi 750 °C

' Pokojova teplota

2 Plati pro uzaviené sintrovaci misky, jinak 1525°C
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Sintrovaci programy v pecich Multimat2Sinter / heat DUO / Sirona HTC-speed:

Sintrovani Speed pro mustkové konstrukce do 6 élent:

Krok NarUst teploty Teplota Doba drzeni
°C/min °C min
S4 99 750 0
S3 7 1520 35
S2 14 1350 0]
Si 23 1100 0

Sintrovani Standard pro mustkové konstrukce do 8 élent:

Nardst teploty Teplota Doba drzeni
Krok - .
°C/min °C min
S4 25 0 0
S3 99 300 0
S2 N 1500 135
Sl 22 880 0

Sintrovani Standard pro mustkové konstrukce s 9 a vice ¢leny:

Nardst teploty Teplota Doba drzeni
Krok - -
°C/min °C min
S4 99 200 0
S3 10 900 0
S2 2 1500 135
Sl 7 860 10

Plati pouze pro inLab Profire:

Sintrovani Superspeed pro mustkové konstrukce do 4 élent:

Narust teploty Teplota Doba drzeni
Krok ~ -
°C/min °C min
Sl 120 890 0
S2 30 100 0
S3 15 1350 0
S4 10 1525 35
S5 120 750 0]

Sintrovani Smart pro jednodilné korunky: 45 min

NarUst teploty Teplota Doba drzeni
Krok . .
°C/min °C min
Sl 120 1000 0
S2 50 1450 2
S3 30 1550 10
S4 70 1100 0
S5 50 750 0

Sintrovani Smart nejvyse 3¢lenné mustky: 59 min

NarUst teploty Teplota Doba drZzeni
Krok - .
°C/min °C min
S1 100 950 2
S2 50 1450 6
S3 25 1550 15
S4 70 1100 0
S5 50 750 0

Teploty sintrovani jsou doporucené hodnoty. V pripadé potreby provedte zkusebni sintrovaci cyklus a teploty a ¢asy sintrovani upravte

dle potreby.
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Oddéleni sintrovaci vyztuze v pfipadé vice¢lennych mustku:
Po sintrovani se objekty oddéluji od ,jazyka“ pomoci vodou chlazenych rotacnich diamantovych frézek.

Manualni dokoncéeni po sintrovani:
Opiskujte vnitfni a vnéjsi stranu konstrukce oxidem hlinitym (110-125 pm, max. 2-3 bar, Uhel 45°).

Eliminujte jeden po druhém predbézné kontakty, dokud konstrukce nedosahne finalni pozice na
jednotlivych ¢lenech.

Pri zkouseni a prizplsobovani konstrukce ponechte ¢leny na modelu a zkousejte konstrukci jako
celek. Po dokoncéeni zkouseni a prizplsobovani jiz neprovadéjte zadné daldi Gpravy, jako je
dokonceni celé konstrukce.

Poznamka: Sintrovany oxid zirkonicity je tfeba povrchoveé opracovat vyhradné za pouziti diamantovych
nastroju a dukladné irigace. Udrzujte tlak na material konstrukce na minimu a pracujte pouze v
jednom smeéru.
Opiskujte opracované plochy jesté jednou oxidem hlinitym (110-125 pm, max. 2-3 bar, Uhel 45°).
Nakonec konstrukci vycistéte parnim Cisticem.

Dobarvovaci technika:

Pro individualni dobarveni plné anatomickych nahrad do barvy zubu doporucujeme pfipravek
Dentsply Sirona Universal Stain & Glaze.

Technika vrstveni:

K fazetovani zirkonoxidovych konstrukci doporucujeme pouzit fazetovaci keramiku Cercon® ceram
Kiss / Celtra® Ceram. Postupujte podle pokynt v pfislusném navodu k pouziti.

Zihani:
Na zakladé vysledkl nasich védeckych testu zirkonoxidovych konstrukci nepovazujeme samostatny
krok zihani (,vypalovani“) za nutny ani vhodny.

Lesténi v laboratofri:

Nefazetované konstrukce Cercon® yo ML musi byt vylestény do vysokého lesku nebo opatfeny
keramickou glazurou s vysokym leskem.

To rovnéz usnadnuje provadéni fadné ustni hygieny na ndhradé.

Lesténi v ordinaci:

Rozsahlé studie prokazaly, ze abrazivni plsobeni vyrobku Cercon® yo ML na antagonisty je mensi nez
u konvencnich keramickych fazet a neni vétsi nez u standardni keramiky z kfemicitanu lithného, ani
po povrchové Uprave a vylesténi.

Dulezité: Po provedeni mensich konecnych Uprav okluze v Ustech pacienta doporucujeme jesté pred
docCasnym nebo definitivnim cementovanim upravena mista profylakticky vylestit do vysokého lesku
nebo pfidat glazuru pro hladky povrch, aby byly antagonisté chranéni pfed moznou abrazi. To rovnéz
usnadnuje provadéni fadné ustni hygieny na ndhradé. Povrch zubd, jejichZ odstinu byl dosazeno
barvenim, mUze vykazovat svétlejsi skvrny v mistech, kdebyly provadény Upravy okluze.

Preprava a skladovani:
Zadné zvlastni pozadavky.

Likvidace:
Likvidace v souladu s mistnimi a vnitrostatnimi predpisy.

Doba pouzitelnosti:
Doba pouzitelnosti Cercon®yo ML je 7 let od data vyroby.
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Cercon®yo ML

Opis vyrobku

Disky Cercon® yo ML su vyrobené z oxidu zirkonicitého
stabilizovaného oxidom yttritym (Y-TZP). Skladaju sa

z réznych vrstiev odtienov a obsahov oxidu yttritého,
ktoré vytvaraju prirodzeny priebeh farieb nahrady po
sintrovani.

Pouzivaju sa pri vyrobe konstrukcii pre fixné protetické
nahrady.

V zavislosti od dizajnu konstrukcie mézu byt konstrukcie
Cercon®yo ML keramicky fazetované alebo sa pouzit ako
plne kontdrované nahrady. Vyber disku bude zavisiet od
reprodukovaného odtiena zuba a priestoru dostupného
pre fazetovanie.

S plne kontdrovanymi nahradami nie je potrebny
priestor pre keramicku fazetu, €o mdze zubnému
lekarovi umoznit zachovat viac zubnej substancie pocas
preparacie.

Material konstrukcie Oxid zirkonicity (Y-TZP)

Docasné cementovanie |- Maximalne dva tyzdne

- Adhezivne cementovanie
- Konvencné cementovanie

Trvalé cementovanie

Objekty sa vyhotovuju individualne podla specifikacii
digitalneho dizajnu ako anatomické kontury, hrubka
konsStrukcie a steny, priemer pripojenia a cementovacia
medzera.

Technické Specifikacie Cercon® yo ML:
Typ Il, trieda 5 (podla DIN EN ISO 6872:2015 +
zmena 1:2018)
CTE; 10,3 um/m-K (25 = 500 °C)
Modul pruznosti: 210 GPa
Pevnost v ohybe: 900 - 1000 MPa (trojbodové
testovanie ohybnosti)

Kompozicia (v % podla hmoty) Cercon® yo ML:
Oxid zirkonicity
Oxid yttrity 7-9 %
Oxid hafnicity <3 %
Oxid hlinity, oxid kremicity, iné oxidy <2 %

Uéel uréenia
Keramika na fixné zubné protetické nahrady.

* Iba pre Kanadu

<

Indikacia
Cercon®yo ML je indikovany v prednych a zadnych
segmentoch na:
Korunky
Viacclenné mostiky (s najviac dvomi medziclenmi
medzi piliérovymi korunkami; s nie viac ako
6 Clenmi*)
Inleje, onleje a fazety

Kontraindikacie
Tento vyrobok sa nesmie pouzivat u pacientov
s precitlivenostou na zirkdén (Y-TZP) ani na niektoru
z dalsich zlozZiek
Bruxizmus alebo neliecitelné parafunkéné zvyky (pri
keramicky fazetovanych konstrukciach)
Nedostatok miesta, ktoré je k dispozicii
Endodontické ¢apy
Endosalne implantaty

Urceny pouzivatel
Zubni technici.

Uréend populacia pacientov a zdravotny stav

Vyrobky su uréené pre pacientoyv, ktori potrebuju
dlhodobu zachovnu alebo protetickd zubnu liecbu
alebo estetické zubné korekcie. Pouzitie keramiky nie je
obmedzené na Specifickd populdciu pacientov.

Upozornenia/Preventivne opatrenia

Upozornenia

Pri vybere tohto vyrobku musi zubny lekar zohladnit
mozné krizové reakcie alebo interakcie tohto vyrobku
s inymi vyrobkami alebo materidlmi uz pritomnymi

v oralnom prostredi.

Preventivne opatrenia

Vezmite na vedomie:
Prach z vyrobku udrziavajte mimo oci.
Vyvarujte sa kontaktu so sliznicou.
Po pouziti si umyte ruky a naneste krém na ruky.
Pri manipulacii s vyrobkom nefajCite, nejedzte ani
nepite.
Vyrobok neprehitajte.
Pocas brusenia nevdychujte prachové Castice.
Pocas manualneho spraclvania na pracovisku
pouzivajte lokédlne odsavanie a vhodnu ochranu Ust/
tvare.
Na zabranenie kontaminacie hotovej ndhrady
postupujte podla odporucanych pokynov
uvedenych v priru¢ke ,Zirconia-based
Restoration Hygiene Technique Guide" (,Prirucka
hygienickych technik pri nahradach na baze oxidu
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zirkonicitého"), dostupnej na nasej webovej stranke
www.dentsplysirona.com/ifu.
Tu uvedené bezpelnostné pozndmky a upozornenia
opisuju, ako pouzivat nas vyrobok bezpecnym spdsobom
bez rizik.
Upovedomte osetrujuceho zubného lekara o vsetkych
faktoroch tu opisanych, ak tento vyrobok pouzivate
pri vyrobe na mieru a dodrziavajte prislusnu kartu
bezpe&nostnych udajov (KBU resp. SDS).

NezZiaduce ucinky

Pri nalezitom spracovani a pouzivani sU nepriaznivé
Ucinky tohto vyrobku vysoko nepravdepodobné.

Z principu vsak nie je mozné Uplne vylucit reakcie
imunitného systému (napriklad alergie) na latky
obsiahnutév tomto materiali alebo lokalizovanu
parestéziu (napriklad poruchy chuti alebo podrazdenie
Ustnej sliznice). Ak budete informovani o akychkolvek
neziaducich uc¢inkoch - aj v pripade pochybnosti -
Ziadame vas o ich oznamenie.

Kazdu zavaznu nehodu v suvislosti s vyrobkom je
potrebné nahlasit vyrobcovi a prislusSnému organu
v sUlade s miestnymi predpismi.

Sdhrn parametrov bezpecénosti a klinického vykonu

tohto vyrobku najdete na stranke
https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

Dizajn konstrukcie pri fazetovanych nahradach:

Specialne poznamky o dizajne konstrukcie
Dizajn konstrukcie pre plne kontdrované nahrady:

Indikované predovsetkym tam, kde je k dispozicii
obmedzeny okluzalny priestor, pre nefazetované
konstrukcie alebo pre konstrukcie kolorované podla
odtiena zubov farbami.

Povrch plne konturovanych konstrukcii je mozné
opatrne optimalizovat rotanymi nastrojmi ako jemnymi
rezacimi nastrojmi pred sintrovanim.

Overte, Ci okluzalny povrch nie je zmeneny naslednym
prehibenim fisur, pretoze drazkovanie méze zhorsit silu
materialu.

Vezmite na vedomie, ze ploché okluzalne reliéfy moézu
predizit o¢akavanu zivotnost plne konturovanych
nahrad. Pri vykonavani manualnych Uprav nikdy
neoddelujte medzizubné priestory konstrukcii rezacimi
kotUu€émi ani inymi rotacnymi nastrojmi. V takomto
pripade sa mdze poskodit konstrukcia a zhorsit pevnost
materialu!

Doélezita poznamka: Zabezpecte, aby bola dodrzana
minimalna hrubka steny konstrukcie v oblasti
okluzalneho povrchu aj po okluzalnych Upravach.

Konstrukcie, ktoré sa maju keramicky fazetovat, maju mat mensiu anatomickd konturu, aby

poskytovali fazete maximalnu oporu.

Rozmery konstrukcie pre prednu a zadnu oblast

Hrabka steny a okraja: Cercon®yo ML

Hrubka steny, jednoduché korunky 04 mm
Hrubka okraja, jednoduché korunky 0,2mm
Hrubka steny, mostiky 05mm
Hrubka okraja, mostiky 02mm

Dodatocné poziadavky na rozmery pre prednu oblast:

Cercon®yo ML

Pocet medziclenov

2

Prierez pripojenti

6 mm?2

Dodatocné poziadavky na rozmery pre zadnu oblast:

Cercon®yo ML

Pocet medziclenov 2

Prierez pripojent 9mm?

Volny medzi¢len na zubovej polohe

(iba jeden medziclen, az po Sirku jedného premolara) AZ po druhy permolar
Prierez pripojeni pre tento volny medziélen 12 mm?
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Minimalna hrubka steny pre inleje, onleje a fazety: Nasledujuce obrazky uvadzaju specifikovanu
minimalnu hrdbku steny pre inleje, onleje a fazety.

Minimalna hrubka steny musi byt zabezpecena aj po vykonani vsetkych manualnych dprav.

05 0,5 mm
0,5 mm 0,5mm |’ mm

0,5 mm

0,5 mm

Inleje Onleje Fazety

Inleje: minimalna Sirka aj hibka isthmu 1,0 mm a gingivalne dno s minimalnou Sirkou 1,0 mm.
Onleje: gingivalne dno s minimalnou sirkou 1,0 mm

Uhniezdenie
Zvazte 4 rozne vrstvy pre optimalne uhniezdenie:

Vyska disku 14mm 100% 18 mm @ 100 % 25 mm 100 %
Incisal 2,7 mm 19 % 2,7 mm 15 % 2,7 mm 1%
Prechodnavrstva2 135 mm 10% 1,35mm @ 75% 1,35 mm 5%
Prechodnavrstval 135 mm 10% 1,35mm @ 75% 1,35 mm 5%
Dentin 8,6 mm 61 % 26mm 70 % 19,6 mm 79 %

Umiestnenie ako priklad v 18 mm disku, nesintrované.

Incisal 15 %
Prechodna vrstva 2 7,5 %
Prechodna vrstva 1 7,5 %
Dentin 70 %

Zadanie faktora zmrstenia pre frézovaciu jednotku:
V softvéri CAM umoznuje zadanie 3 rozmeroyv, zadajte hodnoty X, Y a Z
V softvéri CAM umoznuje zadanie 2 rozmeroy, zadajte hodnoty X alebo Y a Z.

V softvéri CAM umoznuje zadanie 1 rozmeru, zadajte hodnotu X.
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Dokoncovanie
Specialne pozndmky o dokon&ovan:
Precitajte si prislusné pokyny na pouzivanie pre vase zariadenie tykajuce sa dalSieho spracovania.

Oddelenie
Pokyny k oddelovaniu objektov:
Oddelte objekty od disku pieskovanim oxidom hlinitym (50 um, max. 1,5 bar).

Pre mostiky s velkym rozsahom (9 ¢lenov alebo viac), oddelte iba labidlne a bukalne liacie kanaly
objektov a ponechajte ,jazykové" spojenie, pretoze objekty musia byt sintrované spolu s tymto
Jazykom*,

Akékolvek vystupujuce okraje na spodku tohto ,jazyka" sa musia odstranit, aby sa zabezpecilo, ze
objekty zostanu pevne nasadené na sitrovacej miske. Mensie objekty uhniezdené vnutri ,jazyka" su
Uplne odpojené a sintrované samostatne.

Sintrovanie
Sintrovanie v zariadeni Cercon® heat plus P8:
1500 °C v zariadeni Cercon® heat plus P8
—  Program C. 4 pre mostiky s max. 8 ¢lenmi, Tmax = 1500 °C
—  Program &. 5 pre mostiky s 9 alebo viac ¢lenmi, Tmax = 1500 °C

Specialne pokyny k sintrovaniu pri mostikoch so velkym rozsahom (9 &lenov alebo viac)

Dva mostiky so Sirokym rozsahom

(9 ¢lenov alebo viac) je mozné sintrovat

v zariadeni Cercon® heat plus P8 naraz.
Umiestnite objekty na sintrovaci blok

s ohladom na vnutorny vertikalny

volny priestor zariadenia Cercon® heat
plus P8 (130 mm) a potrebu ulahcit
kontrakciu bez akychkolvek mechanickych
obmedzeni.

Sintrovacia miska so sintrovacim Spravna poloha na sintrovacej miske
blokom

Sintrovanie v zariadeni heat DUO / Multimat2Sinter (cykly sintrovania s uzavretou sintrovacou
miskou):

- Program €. 6: Program Speed pre mostiky s max. 6 clenmi, Tmax = 1540 °C

- Program C. 7: Sintrovanie Standard pri mostikovych konstrukciach s max. 8 ¢lenmi, Tmax = 1520 °C
- Program ¢. 8: Sintrovaci program pre mostiky s 9 alebo viac ¢lenmi, Tmax = 1520 °C

Sintrovanie v zariadeni inLab Profire:

- #1 Cercon base_ht_xt Speed: Program Speed pre mostiky s max. 6 Clenmi

- #2 Cercon base_ht_xt Standard: Sintrovanie Standard pre mostikové konstrukcie do max. 8 clenov
—  #3 Cercon base_ht 8-x units: Sintrovaci program pre mostiky s 9 alebo viac ¢lenmi

- #4 Cercon_base_ht_xt_Superspeed: Program Superspeed pre mostiky do max. 4 ¢lenov
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Sintrovanie v peciach od inych vyrobcov
Vysledky sintrovania mézu byt negativne ovplyvnené napr.:
Nespravnymi teplotami sintrovania
Nedostatocnym vyhrievacim vykonom
Nespravnymi teplotnymi krivkami
Nespravnym umiestnenim objektov
Nedostatoc¢nou kapacitou akumulacie tepla pece pocas trvania sintrovacieho cyklu
Variacie vyhrievacieho vykonu suvisiace s vyrobcom alebo vekom
Kontaminacia objektov produktmi oxidacie, ktoré su emitované z neuzavretych vyhrievacich prvkov

Ktorykolvek z tychto faktorov méze sdm alebo v kombinacii s inymi znizit maximalnu pevnost vyssie
uvedenych materidlov z oxidu zirkonic¢itého a zhorsit ocakavanu zivotnost konstrukcie.

Z tychto dévodov nemébdzeme poskytnut vseobecné schvalenie na pouzivanie peci od inych vyrobcov
na sintrovanie dvojdielnych pilierov (mezostruktur) a koruniek a mostikovych konstrukcii vyrobenych
z Cercon® yo ML. Technicky vSak otvorime systém na pouzitie peci od inych vyrobcov, ale len za
podmienky, ze budu splnené nasledujuce poziadavky:

Dalsie poznamky:

Programovanie, ktoré pouzivate pre sintrovaciu pec, ma byt analogické k sintrovacim programom
Dentsply Sirona.

VSeobecné sintrovacie programy pre vsetky odtiene

Cas narastu (Ramp time) v minutach na dosiahnutie teploty

Dlhodobé Konvencné Sintrovanie Sintrovanie Sintrovanie S'S:ng\r/,?er}'e
sintrovanie sintrovanie Speed Superspeed Smarter . .
>9 ¢lenov do max. 8 ¢lenov do max. 6 clenov do max. 4 ¢lenov  3-Elenné mostiky Jeﬁgﬁ)udr:ekls;we
Priblizna doba
smtArvovam?w >10 hodin 5hodin 3 hodiny 90 min. 59 min. 45 min.
(moze sa lisit
podla pece)
Pociatocna °C RT) RT! RT! RT RT! RT!
tepl.
Cas narastu min. 120 40 920 8 9 8
Tepl.1 °C 860 900 15402 890 950 1000
Doba drzania min. 0 0 35 0 2 0
Cas narastu min. 320 55 20 7 10 9
Tepl.2 °C 1500 1500 1150 1100 1450 1450
Doba drzania min. 120 145 0 0 6 2
Cas narastu min. 65 65 35 17 4 4
Tepl. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Doba drzania min. o] 0 0 0 15 10
Cas narastu min. - - - 19 6 6
Tepl. 4 °C - - - 1540@ 1100 1100
Doba drzania min. - - - 35 0 0
Cas narastu min. - - - 5 7 7
Tepl.5 °C - - - 750 750 750
Doba drzania min. - - - 0 - -
Pri . . . . . Postupné Postupné otvaranie
’ rl zavrete] pec Pri zavretej peci otvaranie pece do pece do 5 minut; . .
Chladenie ochladenie na ochladenie na 25 minut a3 na pec sa otvor! pri Otvorené Otvorené
200 °C 200 °C 200 °C 750 °C

lzbova teplota
2 platné pre uzavreté sintrovacie misky, inak 1525 °C
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Rychlost ohrevu v °C/min. na dosiahnutie teploty

Dlhodobé Konvenéné Sintrovanie Sintrovanie Sintrovanie S|g;2(;\r/$enr|e
sintrovanie sintrovanie Speed Superspeed Smarter . .
>9¢lenov  domax. 8 c¢lenov do max. 6 ¢lenov do max. 4 ¢lenov  3-¢lenné mostiky Jeﬁgﬁ%ilyne
Priblizna doba
S'”Ervova”'i.. >10 hodin 5 hodin 3 hodiny 90 min. 59 min. 45 min.
(moze sa lisit
podla pece)
Pociatocna tepl. °C RT" RT" RTY RT" RT" RT"
Rychlost ohrevu °C/min. 7 22 17 120 100 120
Tepl.1 °C 860 900 1540@ 890 950 1000
Doba drzania min. 0 0 35 0 2 0
Rychlost ohrevu °C/min. 2 n 18 30 50 50
Tepl. 2 °C 1500 1500 1500 1100 1450 1450
Doba drzania min. 120 145 0 0 6 2
Rychlost ohrevu  °C/min. 20 20 27 15 25 30
Tepl.3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Doba drzania min. 0 6] 0 0 15 10
Rychlost ohrevu  °C/min. - - - 10 70 70
Tepl. 4 °C - - - 1540 100 100
Doba drzania min. - - - 35 0] 0
Rychlost ohrevu  °C/min. - - - 155 50 50
Tepl.5 °C - - - 750 750 750
Doba drzania min. - - - 6] 0 0]
. Pri zavretej peci  Pri zavretej peci otvéfaor?it;ggcee do otva'?:?r?it: Sgse do . .
Chladenie ochladenie na ochladenie na 25 mindt a2 na 5 mindt; pec sa Otvorené Otvorené
200°C 200°C 200 °C otvorf pri 750 °C
Rychlost ohrevu v °C/hod. na dosiahnutie teploty
Dlhodobé Konvencné Sintrovanie Sintrovanie Sintrovanie S'grtT:g\r/?er}'e
sintrovanie sintrovanie Speed Superspeed Smarter . .
>9 Clenov do max. 8 ¢lenov do max. 6 ¢lenov do max. 4 ¢lenov 3-&lenné mostiky Jeagffr']ig}e
Priblizna doba
smiirvovam?w >10 hodin 5 hodin 3 hodiny 90 min. 59 min. 45 min.
(moze sa lisit
podla pece)
Pociato¢na tepl. °C RT" RT" RT" RTY RTY RT"
Rychlost ohrevu °C/hod. 420 1320 1020 7200 6000 7200
Tepl.1 °C 860 900 1540@ 890 950 1000
Doba drzania h:min 0:00 0:00 0:35 0:00 0:02 0:00
Rychlost ohrevu °C/hod. 20 660 1080 1800 3000 3000
Tepl.2 °C 1500 1500 1150 1100 1450 1450
Doba drzania h:min 2:00 215 0:00 0:00 0:06 0:02
Rychlost ohrevu  °C/hod. 1200 1200 1650 900 1500 1800
Tepl. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Doba drzania h:min 0:00 0:00 0:00 0:00 0:15 0:10
Rychlost ohrevu °C/hod. - - - 600 4200 4200
Tepl. 4 °C - - - 1540@ 1100 1100
Doba drzania h:min - - - 0:35 0:00 0:00
Rychlost ohrevu °C/hod. - - - 9300 3000 3000
Tepl.5 °C - - - 750 750 750
Doba drzania h:min - - - 0:00 - -
Pri . . . . . Postupné Postupné otvaranie
. n zavrete; pecl Pri zavrete; pec otvaranie pece do pece do 5 minut; . .
Chladenie ochladeiﬂe na ochladeiﬂe na 25 minut a na pec sa otvori pri Otvorené Otvorené
200°C 200°C 200 °C 750 °C

Vlzbova teplota
2 platné pre uzavreté sintrovacie misky, inak 1525 °C
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Sintrovacie programy, Multimat2Sinter / heat DUO / Sirona HTC-speed sintrovacia pec:
Sintrovanie Speed mostikovych konstrukcii do max. 6 ¢lenov:

Rychlost ohrevu Teplota Doba drzania
Krok - .
°C/min. °C min.
S4 99 750 0
S3 7 1520 35
S2 14 1350 6]
Si 23 1100 (6]

Sintrovanie Standard mostikovych konstrukcii do max. 8 ¢lenov:

Rychlost ohrevu Teplota Doba drzania
Krok . .
°C/min. °C min.
S4 25 0 0
S3 99 300 0
S2 n 1500 135
Sl 22 880 0

Sintrovanie Standard mostikovych konstrukcii s 9 alebo viac ¢lenmi:

Rychlost ohrevu Teplota Doba drzania
Krok B -
°C/min. °C min.
S4 99 200 0
S3 10 900 0
S2 2 1500 135
Sl 7 860 10

Vhodné iba pre inLab Profire:
Sintrovanie Superspeed pre mostikové konstrukcie do max. 4 ¢lenov:

Krok Rychlost ohrevu Teplota dlrjic;bn?a
°C/min. °C min.
S 120 890 0
2 30 1100 0
S3 15 1350 (o)
S4 10 1525 35
S5 120 750 0

Sintrovanie Smart pre jednodielne korunky: 45 min.

Rychlost ohrevu Teplota Doba drzania
Krok B .
°C/min. °C min.
Sl 120 1000 0
S2 50 1450 2
S3 30 1550 10
S4 70 1100 0
S5 50 750 6]

Sintrovanie Smart pre mostiky do max. 3 ¢lenov: 59 min.

Rychlost ohrevu Teplota Doba drzania
Krok N .
°C/min. °C min.
Sl 100 950 2
S2 50 1450 6
S3 25 1550 15
S4 70 1100 0
S5 50 750 0]

Teploty sintrovania st odporudc¢aniami. V pripade potreby vykonajte skisobny cyklus sintrovania a podla potreby upravte teploty

sintrovania alebo casy.
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Oddelenie sintrovacieho vystuzenia v pripade mostikov s velkym rozsahom:
Objekty su oddelené od ,jazyka" po sintrovani pouzitim irigovaného rotacného diamantového
rezacieho nastroja.

Manuadlne dokoncéenie po sintrovani:
Pieskovanie zvnutra a zvonka konstrukcie oxidom hlinitym (110 =125 um, max. 2 — 3 bar, 45° uhol).
Eliminujte predcasné kontakty jeden po druhom, az kym konstrukcia nedosiahne svoju kone¢nu
polohu na pahyli(-och).
Pocas skuSania a napasovania konstrukcie, ponechajte pahyle na odliatku a vyskusajte konstrukciu
ako celok. Ked'je skusanie a napasovanie dokonc¢ené, nevykonavajte Ziadne dalsie Upravy ako
dokoncovanie celej konstrukcie.

Poznamka: Sintrovany oxid zirkonicity ma byt dokoncovany pouzitim diamantovych nastrojov pri
nalezitej irigacii. Tlak na material konstrukcie ponechajte na minimalnej Urovni a pracujte iba jednym
smerom.
Znovu pieskujte dokoncené oblasti oxidom hlinitym (110 =125 pm, max. 2 — 3 bar, 45° uhol).
Napokon vycistite konstrukciu parnou cistickou.

Technika farbenia:
Pre kolorovanie na farbu zubov u plne konturovanych nahrad odporudcame vyrobky Universal Stain &
Glaze spolo¢nosti Dentsply Sirona.

Technika vrstvenia:
Pre fazetovanie konstrukcii z oxidu zirkonic¢itého odporuc¢ame keramické materidly pre fazety
Cercon® ceram Kiss/Celtra® Ceram. Postupujte podla prisludného navodu na pourzitie.

Zihanie:
Na zaklade vysledkov vedeckého testovania konstrukcii z oxidu zirkonicitého povazujeme samostatny
krok zihania (,vyhojenie*) za nepotrebny a tiez nevhodny.

Lestenie v laboratériu:

Nefazetované konstrukcie Cercon® yo ML by mali byt vysoko lestené alebo glazované keramickou
glazdrou s vysokym leskom.

Nahradu to lepsie spristupnuje pre spravne postupy ustnej hygieny.

Lestenie v zubnej ambulancii:

V rozsiahlych studiach sa preukazalo, ze abrazivny Uc¢inok Cercon® yo ML na antagonistov je mensi ako
u konvencnych keramickych faziet a nie vac¢si ako u Standardnych litiumdisilikatovych keramik po
dokoncovani a leSteni.

Doélezité: Po vykonani mensich finalnych okluzalnych Uprav pocas oSetrenia odporucame profylaktické
leStenie upravenych miest na vysoky lesk alebo pridanie glazury s hladkym povrchom pred doc¢asnym
alebo definitivnym cementovanim na ochranu antagonistov pred moznou abraziou. Nahradu to lepsie
spristupnuje pre spravne postupy Ustnej hygieny. Povrchy zubov, ktorych odtien sa dosiahol
zafarbenim, moézu vznikat svetlejSie miesta tam, kde boli robené okluzalne Upravy.

Preprava a skladovanie:
Ziadne konkrétne poziadavky.

Likvidacia:
Likvidacia v sudlade s miestnymi a vnutrostatnymi predpismi.

Skladovatelnost:
Skladovatelnost Cercon® yo ML je 7 rokov od datumu vyroby.
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Cercon®yo ML

A termék leirdsa
A Cercon® yo ML nyersdéntvények ittrium-oxid- (ittria-)

stabilizalt cirkdnium-oxidbdl (cirkénia) (Y-TZP) készulnek.

Kulonbozsé arnyalatu rétegekbdl épulnek fel és ittrium-
oxidot tartalmaznak, ami a szinterelés utan természetes
arnyalatu fogpdtlast hoz létre.

Rogzitett fogptdlasok fogiveinek gyartasara hasznaljak
6ket.

A fogiv kialakitasatol fuggden a Cercon® yo ML
fogivek kerdmia héjazattal készllhetnek vagy teljesen
konturozott fogpotlasként kerllhetnek szallitasra. Az,
hogy melyik nyerséntvény kerul kivalasztasra, fugg a
reprodukalandoé fog arnyékatdl és a héjazat szamara
rendelkezésre all6 helytdl.

Teljesen konturozott fogpdtlasok esetén nincs szukség
helyre a keramia héjazat szamara, amely lehetévé
teheti a fogorvos szdmara, hogy az el6készités sordn a
foganyag nagyobb részét megdrizze.

Fogiv anyaga Cirkénium-oxid (Y-TZP)

Atmeneti cementezés | - Legfeljebb két hét lehetséges

- Ragasztd cementezés
- Hagyomanyos cementezés

Végleges cementezés

Az objektumokat egyedileg gyartjak az On digitalis
tervezési specifikacioi szerint, példaul anatémiai
kontdr, keret és falvastagsag, csatlakozé atméré és
foggyokércementezési rés.

Cercon® yo ML muUszaki adatai:
I. tipus, 5. osztaly (a DIN EN ISO 6872:2015 +
1:2018. mdd. szerint)
CTE; 10,3 um/m-K (25-500 °C)
Rugalmassagi modulusz: 210 GPa
Hajlitd szilardsag: 900-1000 MPa (harompontos
hajlitasi teszt)

Osszetétel (tomegszazalékban) Cercon® yo ML:
Cirkonium-oxid
Ittrium-oxid 7-9 %
Hafnium-oxid <3 %
Aluminium-oxid, szilicium-oxid, egyéb oxidok <2 %

Rendeltetés
Keramia rogzitett fogpdtldsokhoz.

* Kizérélag Kanadaban

&

Javallatok
A Cercon®yo ML az elUlsé és a hatulsé szegmensben
javasolt az aldbbi esetekben:
Koronak
Tobb tagbdl allé hidak (legfeljebb két hidelemmel a
felépitett koronak kozott, legfeljebb 6 taggal®)
Inlay-ek, onlay-ek, héjazatok

Ellenjavallatok
Ez a termék nem alkalmazhatd a cirkdniummal
(Y-TZP) vagy a készitmény barmely mas
osszetevdjével szembeni tulérzékenység esetén.
Bruxizmus vagy rossz parafunkcionalis szokdasok
(kerdmia héjazattal ellatott fogivekhez)
Nincs elég szabad hely
Endodontias csapok
Endosszealis implantatumok

Felhasznaléi célcsoport
Fogtechnikusok.

Rendeltetésszer( betegpopulacid és egészséglgyi
allapotok

A termékek olyan betegek szamara készultek, akiknek
hosszu tavd restaurativ vagy protetikai fogaszati
terapiara, illetve esztétikai fogaszati korrekcidra van
szUkséguk. A keramiak hasznalata nem korlatozédikegy
adott betegpopulaciora.

Figyelmeztetések / évintézkedések

Figyelmeztetések

Ha a fogorvos ezt a terméket valasztja, figyelembe
kell vennie a termék lehetséges keresztreakciodit
vagy kélcsdnhatasait a szajban mar jelen 1évé mas
termékekkel vagy anyagokkal.

Ovintézkedések

Kérjuk, vegye figyelembe:
Tartsa tavol a termékbdl szarmazd port a szemtdél.
Kerulje a nyadlkahartyaval vald érintkezést.
Hasznalat utdn mosson kezet, és hasznaljon
kézkrémet.
Ne dohanyozzon, egyen vagy igyon a termék
kezelése kdzben.
Ne nyelje le a terméket.
Csiszolas kozben ne lélegezze be a porszemcséket.
A munkahelyi kézi megmunkalas soran hasznaljon
helyi vakuumszivot és megfeleld szaj-/arcvédét.
Az elkészUlt fogpotlas ferté6zédésének megelbzése
érdekében tartsa be a “Zirconia-based Restoration
Hygiene Technique Guide” (“Cirkénium alapu
fogpodtlas higiéniai technikai Utmutatdja”)

13



c. részben javasolt utasitdsokat, amelyek a

www.dentsplysirona.com/ifu weboldalon érheték el.
Az itt felsorolt biztonsdgi megjegyzések és
figyelmeztetések leirjak, hogyan kell biztonsagosan és
kockazatmentesen hasznalni termékunket.
Tajékoztassa a szolgalatban lévé fogorvost a fent
leirtakrdl, ha ezt a terméket egyedi tervezésre hasznalja,
és Ugyeljen arra, hogy megfeleljen a vonatkozd
biztonsagi adatlapoknak (SDS).

Nemkivanatos hatasok

Megfelelé feldolgozas és felhasznalas esetén a
terméknek valdszinlleg nincs nemkivanatos hatasa. Az
immunrendszer reakciodi (példaul allergiak) azonban az
anyagban taldlhaté anyagokra vagy a lokalis paresztézia
(példaul izérzészavarok vagy a szajnyalkahartya
irritacidja) nem zarhatdk ki teljesen. Ha barmilyen
nemkivanatos hatdsrol hall vagy értesul, akkor is, ha
kétséges, kérjuk, értesitsen bennunket.

A termékkel kapcsolatos barmely sulyos eseményt a
helyi eléirdsoknak megfeleléen jelenteni kell a gyarténak
és az illetékes hatésagnak.

A termék biztonsagossaganak és klinikai
teljesitményének dsszefoglalasat lasd:
https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

Héjazattal ellathaté fogpétlasok fogivének terve:

Kiléon megjegyzések a fogiv kialakitasahoz
Teljesen konturozott fogpdtlasok fogivének terve:

Kulondsen akkor javasolt, ha korlatozott okkldzids hely
all rendelkezésre nem lathato el héjazattal vagy festékkel
szinezett fogivek esetén.

A teljesen konturozott fogivek felUlete
forgdszerszamokkal, példaul finomvagdkkal gondosan
optimalizalhatd a szinterezés elbtt.

Cy&z6djon meg arrdél, hogy az okkluzids felilet nem
valtozik-e a repedések késébbi elmélyitésével, mivel a
bevagas karosithatja az anyag szilardsagat.

Felhivjuk figyelmét, hogy a lapos okkluzalis
tehermentesitések meghosszabbithatjdk a teljesen
kontdrozott fogpodtlasok varhaté élettartamat. A kézi
bedllitasoknal Ugyeljen arra, hogy soha ne véalassza el
a fogiv interdentalis tereit vagdtarcsakkal vagy mas
forgd eszkdzzel, mivel ez karosithatja a fogivet és
veszélyeztetheti az anyag szilardsagat!

Fontos megjegyzés: Kérjuk, Ugyeljen arra, hogy

az okkluzalis mddositasok utan is betartjak a fogiv
minimalis falvastagsagara vonatkozo eléirdasokat az
okkluzalis felulet teruletén.

A keramia héjazattal ellatott fogiveket anatdmiai kontdr csdkkentésére tervezték, hogy maximalisan

tamogassak a héjazatot.

A fogivek méretei az elllsé és a hatsé régidban

Fal és perem vastagsaga: Cercon® yo ML
Falvastagsag, egyszeres koronak 04 mm
Peremvastagsag, egyszeres koronak 02mm
Falvastagsag, hidak 05mm
Peremvastagsag, hidak 0,2mm

Tovabbi méretbeli elvarasok az ellilsé régidban:

Cercon® yo ML

Hidelemek szdma

2

Csatlakozas keresztmetszete

6 mm?

Tovabbi méretbeli elvarasok a hatsé régidban:

Cercon®yo ML

Hidelemek szdma

2

Csatlakozas keresztmetszete

9 mm?

Szabadvégu hidelem, mdfoggal a hianyzé fog helyén
(csak egy hidelem, egy premolaris szélességig)

A masodik premolarisig

SzabadvégU hidelem csatlakozdsanak keresztmetszete

12 mm?
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Inlay-ek, onlay-ek, héjazatok minimalis falvastagsaga: A kovetkezé képek az inlay-ek, onlay-ek,
héjazatok meghatarozott minimalis falvastagsagat mutatjak.

A minimalis falvastagsagot az dsszes kézi beallitas elvégzése utan is biztositani kell.

05 0,5 mm
0,5 mm 0,5mm |’ mm

0,5 mm

0,5 mm

Inlay-ek Onlay-ek Héjazatok

Inlay-ek: minimum 1,0 mm isthmus szélesség, mélység és minimum 1,0 mm széles inyfeltlet.
Onlay-ek: minimum 1,0 mm széles inyfeltlet.

Hid illesztése
Hid optimalis illesztéséhez kérjluk, vegye figyelembe a 4 kilonb6z6 réteget:

Lemez magassaga 14mm 100% | 18 mm @ 100 % 25 mm 100 %

Incizalis 2,7 mm 19 % 2,7 mm 15 % 2,7 mm 1%
2. atmeneti réteg 1,35 mm 10 % 1,35mm 75% 1,35 mm 5%
1. atmeneti réteg 1.35mm 10% 135mm 75% 1,35 mm 5%
Dentin 8,6 mm 61 % 26mm 70 % 19,6 mm 79 %

Példa elhelyezésre egy 18 mm-es lemezen, szinterelés nélkul.

Incizalis 15 %
2. atmeneti réteg 7,5 %
1. atmeneti réteg 7,5 %
Dentin 70 %

A maréegység zsugorodasi egyltthatdjdnak megadasa:
A 3 dimenzid bevitelét lehetdve tevdé CAM szoftverben adja meg az X, Y és Z értékeket.
A2 dimenzid bevitelét lehetdveé tevdé CAM szoftverben adja meg az X vagy Y és Z értékeket.

AT1dimenzid bevitelét lehetdvé tevd CAM szoftverben adja meg az X értékét.
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Befejezés
Kuldn megjegyzések a befejezéshez:
Kérjuk, olvassa el a készulék hasznalati dtmutatdéjat a tovabbi feldolgozassal kapcsolatban.

Szétvalasztas
Megjegyzések az objektumok szétvalasztasahoz:
Vélassza le a targyakat a lemezrél homokfuvassal aluminium-oxiddal (50 um, max. 1,5 bar).

Hosszu athidald elemmel rendelkez6 (9 vagy tobb tagu) hidak esetén csak az objektumok labialis és
bukkalis dntvénycsatornait kell elvalasztani és a ,nyelv” csatlakozdt megtartani, mert az objektumokat
ezzel a ,nyelvvel” kell szinterelni.

A ,nyelv” aljan lévé kialld gerinceket el kell tavolitani annak biztositasa érdekében, hogy a targyak
szildrdan maradjanak a szintereld talcan. A ,nyelv” belsejébe illesztett kisebb targyakat teljesen
levélasztjak és kuldn szinterelik.

Szinterezés

Szinterezés a Cercon® heat plus P8-ban:
1500 °C a Cercon® heat plus P8-ban
— 4. program legfeljebb 8 tagu hidakhoz, Tmax = 1500 °C
— 5. program 9 vagy tobb tagu hidakhoz, Tmax = 1500 °C

Kulénleges szinterezésre vonatkozé megjegyzések hosszu hidakhoz (9 vagy t6bb tag)

Két hosszu athidalé taggal rendelkezd
hid (9 vagy tobb tag) szinterezése
végezhetd egyszerre a Cercon® heat

plus P8 termékkel. Helyezze a targyakat
a szinterezd blokkra, figyelembe véve a
Cercon® heat plus P8 (130 mm) belsé
flggdbleges clearance értékét és a
kontrakciéo mechanikai korlatozas nélkuli
megkdnnyitésének szukségességet.

Szinterezd talca szinterezd blokkal Megfelelé helyzet a szintereld talcan

Szinterezés a heat DUO / Multimat2Sinter termékben (szinterelési ciklusok zart szinterezé talakkal):
- 6. program: Speed program legfeljebb 6 tagu hidakhoz, Tmax = 1540 °C

- 7. program: Standard szinterezé program legfeljebb 8 tagu hidvazakhoz, Tmax = 1520 °C

- 8. program: Szinterezd program 9 vagy tobb tagu hidakhoz, Tmax = 1520 °C

Szinterezés az inLab Profire termékkel:

- #1 Cercon base_ht_xt Speed: Speed program legfeljebb 6 tagu hidakhoz

- #2 Cercon base_ht_xt Standard: Standard szinterezé program legfeljebb 8 tagu hidvazakhoz
- #3 Cercon base_ht 8-x units: Szinterezé program 9 vagy tébb tagu hidakhoz

- #4 Cercon_base_ht_xt_Superspeed: Superspeed program legfeljebb 4 tagu hidakhoz
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Szinterezés kulsé gyarték kemencéiben
A szinterezési eredményeket hatranyosan befolyasolhatja pl.
Helytelen szinterezési hémeérséklet
Elégtelen fGtételjesitmény
Helytelen hémérsékleti gorbék
Helytelen objektum-elhelyezés
A kemence elégtelen hétarold kapacitasa a szinterezési ciklus alatt
A fUtési teljesitmeény gyartéi vagy életkorhoz kapcsolédo eltérései
A targy nem szigetelt fltéelemek altal kibocsatott oxidacids termékekkel torténéd szennyezbddése

Ezen tényezdk barmelyike 6nmagaban vagy egyuttesen csokkentheti a fent emlitett cirkdnium-oxid
anyagok maximalis szilardsagat és veszélyeztetheti a fogivek varhato élettartamat.

Ezért nem adhatunk altalanos jovahagyast kulsé gyartd kemencéinek alkalmazasahoz két részbd|
allo pillérek (mezoszerkezetek), valamint Cercon® yo ML termékekkel készult koronak és hidvazak
szinterezéséhez. A rendszert azonban csak az aldbbi kdvetelmények teljestlése esetén nyitjuk meg
technikailag a kuls6 gyartotol szarmazo kemencék hasznalata elétt:

Tovabbi megjegyzések:

A szinterezé kemencéhez hasznalt programozasnak analégnak kell lennie a Dentsply Sirona szinterezd
programjaval.

Altalanos szinterezé programok minden arnyalathoz

Felfutasi id6 percben a hémérséklet eléréséhez

e . Smarter
otoroses  MeSHODNS® speedszinterezes  PRISRSE]  BMAICL. szinterezes
>9tag legfeljebb 8 tag legfeljebb & tag legfeljebb 4 tag  3tagu hidak i%¥gﬁa9ﬁj
Szinterezési idd kb.
(kemencénként >10 ora 5dra 30ra 90 perc 59 perc 45 perc
valtozhat)
Kezdé hém. °C RT" RT" RTY RT" RTY RT"
Felfutasi idé perc 120 40 90 8 9 8
HEmM. 1 °C 860 900 15402 890 950 1000
Fenntartasi idé perc 0 0 35 0 2 0
Felfutasi idé perc 320 55 20 7 10 9
Hém. 2 °C 1500 1500 150 1100 1450 1450
Fenntartasi idé perc 120 145 0 0 6 2
Felfutdsi idé perc 65 65 35 17 4 4
H6mM. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Fenntartasi idé perc 0 0 0 0 15 10
Felfutasi idé perc - - - 19 6 6
HémM. 4 °C - - - 1540@ 1100 1100
Fenntartasi idé perc - - - 35 0 0
Felfutasi idé perc - - - 5 7 7
HémM. 5 °C - - - 750 750 750
Fenntartasi id6 perc - - - 0 - -
A kemence A kemence fokozatos
Hiités Zéft kemencével Za’[t ,kemencével fokozatos kiqyit?sg kinyiFé'sa 5 percen Nyitva Nyitva
hdtés 200 °C-ra hités 200 °C-ra 200 °C-ra valé hités belul; kemence

utan 35 percen belll 750 °C-on nyit Ki

Szobahdémérséklet
2Zart szinterezd talakra érvényes, ellenkezé esetben 1525 °C
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Felmelegedési sebesség °C/percben a hémérséklet eléréséhez

-« Hagyomanyos Smarter
Hosszu ideju ; ? : < Superspeed Smarter : <
szinterezés Slzelgfteelggéis Slpe Zi:ljsezkla%tzrfazges szinterezés szinterezés szeléw;et;egzgs
>9tag 8 tag legfeljebb 4tag  3tagu hidak Koronak
Szinterezési idd kb.
(kemencénként >10 dra 5éra 30ora 90 perc 59 perc 45 perc
valtozhat)
Kezdd hém. °C RT" RT" RT" RT" RT" RT"
Felmelegedesi °C/perc 7 22 17 120 100 120
sebesség
HEmM. 1 °C 860 900 1540 890 950 1000
Fenntartasi idé perc 0 0 35 0 2 0
Felmelegedesi °C/perc 2 mn 18 30 50 50
sebesség
HémM. 2 °C 1500 1500 1500 1100 1450 1450
Fenntartasi idé perc 120 145 0 0 6 2
Felmelegedesi °C/perc 20 20 27 15 25 30
sebesség
HémM. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Fenntartasi id6 perc 0 0 0 0 15 10
Felmelggedey °C/perc - - - 10 70 70
sebesség
HEmM. 4 °C - - - 1540@ 1100 100
Fenntartasi idé perc - - - 35 [0) 0
Felmelegedesi °C/perc - - - 155 50 50
sebesség
H&mM. 5 °C - - - 750 750 750
Fenntartasi idé perc - - - 0 0 0
A kemence A kemence fokozatos
Hiite Zart kemencével Zart kemencével fokozatos kinyitasa kinyitasa 5 percen Nvit Nyit
utes hités 200 °C-ra  hUtés 200 °C-ra 200 °C-ra valé hités belll; kemence yitva yitva
utan 35 percen beldl 750 °C-on nyit Ki
Felmelegedési sebesség °C/6raban a hémérséklet eléréséhez
s . Smarter
Hosszu idejd  Hagyomanyos . < Superspeed Smarter - <
szinterezés szinterezés Sr)e?cdl_szlljrk\)tzrezes szinterezés szinterezés 5% nterezgs
>9tag legfeljebb eglelebbtag jegfeliebb 4tag  3tagl hidak Y 129!
8 tag orona
Szinterezési idd kb.
(kemencénként >10 dra 5dra 3ora 90 perc 59 perc 45 perc
valtozhat)
Kezdé hém. °C RTY RT" RTY RTY RTY RT!
Felmelegedesi °Cléra 420 1320 1020 7200 6000 7200
sebesség
HEmM. 1 °C 860 900 1540@ 890 950 1000
Fenntartasi idé ora:perc 0:00 0:00 0:35 0:00 0:02 0:00
Felmelegedesi °C/éra 20 660 1080 1800 3000 3000
sebesség
HEmM. 2 °C 1500 1500 150 1100 1450 1450
Fenntartdsi idé ora:perc 2:00 215 0:00 0:00 0:06 0:02
Felmelegedesi °C/éra 1200 1200 1650 900 1500 1800
sebesség
HémM. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Fenntartasi idé ora:perc 0:00 0:00 0:00 0:00 0:15 0:10
Felmelegedesi °Clora - - - 600 4200 4200
sebesség
Hém. 4 °C - - - 1540@) 1100 1100
Fenntartasi idé dora:perc - - - 0:35 0:00 0:00
Felmelegedesi °Clora - - - 9300 3000 3000
sebesség
H&m. 5 °C - - - 750 750 750
Fenntartasi idé dora:perc - - - 0:00 - -
A kemence A kemence fokozatos
Hiités Zart kemencével Zartkemencével fokozatos kinyitasa kinyitasa 5 percen Nyitva Nyitva

hatés 200 °C-ra

h{tés 200 °C-ra

200 °C-ra valo hités
utan 35 percen belll

belll; kemence
750 °C-on nyit ki

0

Szobahémérséklet

2Zart szinterezd talakra érvényes, ellenkezé esetben 1525 °C
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Szinterezé programok, Multimat2Sinter / heat DUO / Sirona HTC sebesség szinterezé kemence:
Speed szinterezés legfeljebb 6 tagu hidvazakhoz:

Felmelegedeési Hémeérséklet Fenntartasiidé

Lépés sebesség
°C/perc °C perc
S4 99 750 0
S3 7 1520 35
S2 14 1350 0
Sl 23 100 0

Standard szinterezés legfeljebb 8 tagu hidvazakhoz:

Felmelegedési Hémérséklet Fenntartasiidé

Lépés sebesség
°C/perc °C perc
S4 25 0 0
S3 99 300 0
S2 N 1500 135
Sl 22 880 0

9 vagy tébb tagu hidvazak Standard szinterezése:

Felmelegedeési Hémérséklet Fenntartasiidé

Lépés sebesség
°C/perc °C perc
S4 99 200 0
S3 10 900 0
S2 2 1500 135
Sl 7 860 10

Csak inLab Profire termékhez megfelelé:
Superspeed szinterezés legfeljebb 4 tagu hidvazakhoz:

Felmelegedési Hémérséklet Fenntartdsiidé

Lépés sebesség
°C/perc °C perc
Sl 120 890 0]
S2 30 1100 0
S3 15 1350 0
S4 10 1525 35
S5 120 750 0

Smart szinterezés egy tagu koronakhoz: 45 perc

Felmelegedési Hémérséklet Fenntartasiidé

Lépés sebesség
°C/perc °C perc
Sl 120 1000 0
S2 50 1450 2
S3 30 1550 10
S4 70 1100 0
S5 50 750 0

Smart szinterezés legfeljebb 3 tagld hidakhoz: 59 perc

Felmelegedesi Hémeérséklet Fenntartasiidé

Lépés sebesség
°C/perc °C perc
Sl 100 950 2
S2 50 1450 6
S3 25 1550 15
S4 70 1100 0
S5 50 750 0

A szinterezési hdmeérsékletek ajanlasok. Szukség esetén végezzen proba szinterezési ciklust, és szUkség szerint allitsa be a szinterezési
hémérsékletet vagy idot.
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A szinterezési megerdsités szétvalasztasa hosszu athidalé taggal rendelkezé hidak esetén:
Az objektumokat irrigalt forgd gyémantvagodkkal lehet szétvalasztani a ,nyelvtél” szinterezés utan.

Manuadlis befejezés szinterezés utan:
Végezzen homokfuvast a fogiv belsé és kulsé részén aluminium-oxiddal (110-125 um, max. 2-3 bar,
45°-0s s769).

Egyenként szuntesse meg a korai érintkezéseket, amig a fogiv el nem éri a végleges helyzetét a
csonk(ok)on.

A fogiv kiprébalasa és illesztése soran tartsa a csonkokat az ontvényen, és prébalja ki a fogivet
egészként. A proba és az illesztés befejezése utan ne végezzen tovabbi mdédositasokat, példaul ne
fejezze be a teljes fogivet.

Megjegyzés: A szinterezett cirkdniumot gyémant muszerekkel fejezze be, kizardlag megfeleld dblités
mellett. Tartsa a fogiv nyomasat minimalis értéken, és kizardlag egy iranyban dolgozzon.
Végezzen ismét homokfuvast az elkészult teruleteken aluminium-oxiddal (110-125 um, max. 2-3 bar,
45°-0s s769).
Végul tisztitsa meg a fogivet egy gdztisztitdval.

Festési technika:

A teljesen konturozott fogpotlasok fogszinnel egyezé festésére a Dentsply Sirona Universal
Stain & Glaze terméket javasoljuk.

Rétegzési technika:
A Cercon® ceram _Kiss/CeItra® Ceram keramia héjazat anyagokat ajanljuk cirkénium fogivek héjazattal
valoé ellatdsahoz. Ugyeljen arra, hogy kdvesse a vonatkozd hasznalati utasitast.

Lagyitas:
A cirkonium fogivek tudomanyos tesztelésének eredményei alapjan egy kulon lagyitasi (,gyogyitd”)
|épést feleslegesnek és nem megfelelének tartunk.

Polirozas a laboratériumban:

A héjazattal el nem latott Cercon® yo ML fogiveket erésen csiszolni kell, vagy fényes keramia mazzal kell
ellatni.

Ezaltal a fogpdtlas alkalmasabbd valik a megfeleld szajhigiénés eljarasokra.

Polirozas a fogorvosi rendelében:

Atfogé tanulmanyok kimutattak, hogy a Cercon® yo ML antagonistakra gyakorolt koptatd hatasa
kisebb, mint a hagyomanyos keradmia héjazatoké, és a befejezés és polirozas utdn sem haladja meg a
szokdsos litium- diszilikat keramiakét.

Fontos: Direkt modszerrel (chairside) elvégzett minor végsoé okkluzids beadllitdsok utan javasoljuk, hogy
a modositott helyeket profilaktikus fényesebbre polirozasat vagy sima felUletl maz hozzdadasat az
atmeneti vagy végleges cementezés el6tt, hogy megvédjék az antagonistakat az esetleges kopastol.
Ezaltal a fogpdtlas alkalmasabba valik a megfeleld szajhigiénés eljarasokra. Azokon a fogfellleteken,
amelyek arnyalatat festéssel nyerték, fényesebb foltok lehetnek, ahol okkluzalis beallitasokat végeztek.

Szallitas és tarolas:
Nincsenek kuldndsebb kovetelmények.

Artalmatlanitas:
A helyi és nemzeti eléirasoknak megfeleléen.

Felhasznalhatésagi idétartam:
A Cercon®yo ML felhasznalhatésagi idétartama a gyartastél szamitott 7 év.
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Cercon®yo ML

Descrierea produsului

Blancurile Cercon® yo ML sunt fabricate din oxid de
zirconiu (zirconia) stabilizat cu oxid de ytriu (ytria)
(Y-TZP). Acestea sunt confectionate din diverse straturi
de nuante si diverse continuturi de oxid de ytriu,

care creeaza un degrade natural al restaurarii dupa
sinterizare.

Acestea sunt utilizate in fabricarea cadrelor pentru
restaurari protetice fixe.

Tn functie de designul cadrului, cadrele Cercon® yo ML
pot fi fatetate ceramic sau livrate ca restaurari complet
conturate. Selectarea blancului va depinde de nuanta
dintelui care trebuie reprodusa si de spatiul disponibil
pentru fatetare.

Tn cazul restaurdrilor complet conturate, nu este nevoie
de spatiu pentru fateta ceramica, lucru care ii poate
permite medicului stomatolog sa pastreze mai multa
substanta dentara in timpul pregatirii.

Materialul cadrului Oxid de zirconiu (Y-TZP)

Cimentare temporara |- Maxim douad saptamani

posibile

- Cimentare cu adeziv
- Cimentare conventionala

Cimentare definitiva

Obiectele sunt fabricate individual conform
specificatiilor dvs. digitale de design, cum ar fi conturul
anatomic, grosimea cadrului si a peretelui, diametrul
conectorului si golul pentru cimentare.

Specificatii tehnice pentru Cercon®yo ML:
Tipul 11, clasa 5 (conform DIN EN ISO 6872:2015 +
amendamentul 1:2018))
CTE; 10,3 pm/m-K (25-500 °C)
Modul de elasticitate: 210 GPa
Rezistenta la indoire: 900-1000 MPa (testarea
indoirii in trei puncte)

Compozitie (in % din masa) Cercon® yo ML:
Oxid de zirconiu
Oxid de ytriu 7-9%
Oxid de hafniu < 3%
Oxid de aluminiu, oxid de siliciu, alti oxizi < 2%

Scopul propus
Ceramica pentru restaurari protetice dentare fixe.

*doar pentru Canada

Cercon® yo ML este indicat in segmentele anterioare si

Indicatii

posterioare pentru:
Coroane
Punti de unitati multiple (cu cel mult doua
elemente pontice intre coroanele sustinute pe
bonturi; maxim 6 unitati*)
Inlay-uri, onlay-uri si fatete

Contraindicatii
Acest produs nu se poate utiliza in cazul
hipersensibilitatii pacientului la oxidul de zirconiu
(Y-TZP) sau la una dintre celelalte componente
Bruxism sau obiceiuri parafunctionale recalcitrante
(pentru cadre fatetate cu ceramica)
Spatiu disponibil insuficient
Piloni endodontici
Implanturi endo-osoase

Utilizatorii propusi
Tehnicieni dentari.

Populatia de pacienti preconizata si conditiile
medicale

Produsele sunt destinate pacientilor care au nevoie de
terapie dentara restaurativa sau protetica pe termen
lung, sau de corectii dentare estetice. Utilizarea
ceramicii nu este limitata la o anumita populatie de
pacienti.

Avertizari/Masuri de precautie

Avertizari

Reactiile incrucisate sau interactiunile posibile ale
acestui produs cu alte produse sau materiale deja
prezente in mediul oral trebuie avute in vedere de
catre medicul stomatolog atunci cand selecteaza acest
produs.

Masuri de precautie

Va rugam sa retineti:
Nu permiteti ca pulberea de produs sa ajunga in
apropierea ochilor.
Evitati contactul cu mucoasa.
Dupa utilizare, spalati-va mainile si aplicati o crema
de maini.
Nu fumati, nu mancati sau nu beti in timp ce
manipulati produsul.
Nu inghititi produsul.
Nu inhalati particulele de praf produse in timpul
slefuirii.
Utilizati aspiratie locala si protectie adecvata pentru
gurd/fata in timpul prelucrarii manuale la punctul

de lucru.
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Pentru prevenirea contaminarii restaurarii finisate,
respectati instructiunile recomandate in ghidul
.Zirconia-based Restoration Hygiene Technique
Guide” (,Ghidul cu tehnici de igiena pentru
restaurarile pe baza de zirconiu”) disponibil pe site-ul
nostru la www.dentsplysirona.com/ifu.
Notele de siguranta si avertizare enumerate aici descriu
cum sa utilizati produsul nostru intr-un mod sigur si fara
riscuri.
Informati medicul stomatolog cu privire la toti factorii
descrisi mai sus daca utilizati acest produs pentru un
design personalizat si asigurati-va ca respectati fisele
tehnice de securitate (FTS) corespunzatoare.

Efecte adverse

Daca se proceseaza si se utilizeaza in mod corect,
efectele adverse ale acestui produs vor fi extrem de
improbabile. Cu toate acestea, reactiile sistemului
imunitar (cum ar fi alergiile) la substantele continute de
material sau paresteziile localizate (cum ar fi tulburari
ale gustului sau iritatia mucoasei orale) nu pot fi excluse
complet, in principiu. In cazul in care auziti sau sunteti
informat(a) cu privire la orice efecte adverse — chiar si
atunci cand aveti incertitudini —am dori sa solicitam
notificarea din partea dvs.

Orice incident grav care implica produsul trebuie
raportat producatorului si autoritatii competente in
conformitate cu cerintele locale.

Designul cadrului pentru restaurari fatetate:

Pentru rezumatul performantei de siguranta si clinice a
acestui produs, consultati
https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

Note speciale cu privire la designul cadrului
Designul cadrului pentru restaurari complet conturate:

at In mod special in cazul in care este disponibil un
spatiu ocluzal limitat, pentru cadrele care nu trebuie
fatetate sau pentru cadrele cu pigmentari ale corpului.

Suprafata cadrelor complet conturate poate fi
optimizata cu atentie inainte de sinterizare utilizand
instrumente rotative, cum ar fi frezele fine.

Asigurati-va ca suprafata ocluzald nu este modificata
prin adancirea ulterioara a fisurilor, intrucat actiunea de
crestare poate compromite rezistenta materialului.
Retineti ca reliefurile ocluzale plate pot prelungi
speranta de viata a restaurarilor complet conturate.

La efectuarea ajustarilor manuale, asigurati-va ca nu
separati niciodata spatiile interdentare ale cadrelor cu
discuri de taiere sau alte instrumente rotative, intrucat
aceasta ar putea deteriora cadrul si ar putea compromite
rezistenta materialului!

Nota importanta: Asigurati-va ca grosimea minima
a peretelui cadrului in zona suprafetei ocluzale este
respectata, chiar si dupa ajustarile ocluzale.

Cadrele care urmeaza sa fie fatetate ceramic sunt concepute pentru a reduce conturul anatomic, cu

scopul de a oferi un suport maxim pentru fatete.

Dimensiunile cadrului pentru regiunea anterioara si posterioara

Grosimea peretelui si a marginii: Cercon®yo ML

Grosimea peretelui, coroane unitare 0,4 mm
Grosimea marginii, coroane unitare 02mm
Grosimea peretelui, punti 05mm
Grosimea marginii, punti 0,2mm

Cerinte dimensionale suplimentare pentru regiunea anterioara:

Cercon® yo ML

Numar de elemente pontice

2

Sectiune transversala conector

6 mm?

Cerinte dimensionale suplimentare pentru regiunea posterioara:

Cercon® yo ML

Numar de elemente pontice

2

Sectiune transversala conector

9 mm?

Pontic cantilever la pozitia dintelui
(numai un element pontic, pana la latimea unui premolar)

Pana la al doilea premolar

Sectiune transversala conector pentru acest pontic cantilever

12 mm?
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Grosimea minima a peretelui pentru inlay-uri, onlay-uri si fatete: Urmatoarele poze prezinta grosimea

minima a peretelui specificata pentru inlay-uri, onlay-uri si fatete.

Grosimea minima a peretelui trebuie asigurata si dupa efectuarea tuturor ajustarilor manuale.

0,5 mm 0,5 mm

0,5 mm

Inlay-uri Onlay-
uri

Inlay-uri: minimum 1,0 mm latime si adancime istm si minimum 1,0 mm latime planseu gingival.

Onlay-uri: minimum 1,0 mm Iatime planseu gingival.

Imbricare

Luati in considerare cele 4 straturi diferite pentru o imbricare optima:

Inaltimea discului 14 mm
Incizal 2,7 mm
Strat de tranzitie2 1,35 mm
Strat de tranzitie 1 1,35 mm

Dentina 8,6 mm

100%
19%
10%
10%
61%

Fatete

18 mm
2,7 mm
1,35 mm
1,35 mm

12,6 mm

100%
15%
7,5%
7,5%
70%

25mm
2,7 mm
1,35 mm
1,35 mm

19,6 mm

Pozitionare exempilificativa intr-un disc de 18 mm, nesinterizat.

Incizal

Strat de tranzitie 2

Strat de tranzitie 1
Dentina

15%

7,5%
7,5%
70%

Introducerea factorului de contractie pentru unitatea de frezare:

In software-ul CAM care permite introducerea a 3 dimensiuni, introduceti valorile X, Y si Z.
Tn software-ul CAM care permite introducerea a 2 dimensiuni, introduceti valorile X sau VY si Z.

In software-ul CAM care permite introducerea unei singure dimensiuni, introduceti valoarea X.

100%
1%
5%
5%

79%
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Finisaj

Note speciale cu privire la finisare:

Va rugam sa cititi instructiunile de utilizare respective pentru dispozitivul dvs. cu privire la procesarea
ulterioara.

Separare
Note cu privire la separarea obiectelor:
Separati obiectele de pe disc prin sablare cu oxid de aluminiu (50 ym, max. 1,5 bar).

Pentru puntile cu deschidere mare (9 unitati sau mai multe), separati doar coloanele de injectie labiale
si bucale ale obiectelor si pastrati conectorul ,limba”, deoarece obiectele trebuie sinterizate impreuna
cu acea,limba”.

Orice neuniformitati proeminente din partea inferioara a ,limbii” trebuie indepartate, pentru a va
asigura ca obiectele vor ramane asezate ferm pe tava de sinterizare. Obiectele mai mici imbricate in
interiorul ,limbii” sunt detasate complet si sinterizate separat.

Sinterizare
Sinterizare In Cercon® heat plus P8:
1.500 °C in Cercon® heat plus P8
- Programul nr. 4 pentru punti cu pana la 8 unitati, Tmax = 1.500 °C
- Programul nr. 5 pentru punti cu 9 unitati sau mai multe, Tmax = 1.500 °C

Note speciale de sinterizare pentru punti cu deschidere mare (9 unitati sau mai multe)

Tn Cercon® heat plus P8 pot fi sinterizate
deodata doua punti cu deschidere mare (9
sau mai multe unitati). Amplasati obiectele
pe blocul de sinterizare tinand cont de
distanta verticala intern a Cercon® heat
plus P8 (130 mm) si de necesitatea de

a facilita contractia fara constrangeri
mecanice.

Tava de sinterizare cu bloc de Pozitie corecta pe tava de sinterizare
sinterizare

Sinterizarea in heat DUO / Multimat2Sinter (cicluri de sinterizare cu cuve de sinterizare inchise):

- Programul nr. 6: Program Speed pentru punti cu pana la 6 unitati, Tmax = 1.540 °C

- Programul nr. 7: Sinterizare Standard pentru cadre de punti cu pana la 8 unitati, Tmax = 1.520 °C
- Programul nr. 8: Program de sinterizare pentru punti cu 9 unitati sau mai multe, Tmax = 1.520 °C

Sinterizare in inLab Profire:

- Nr. 1 Cercon base_ht_xt Speed: Program Speed pentru punti cu pana la 6 unitati

- Nr. 2 Cercon base_ht_xt Standard: Sinterizare Standard pentru cadre de punti cu pana la 8 unitati
- Nr. 3 Cercon base_ht 8-x units: Program de sinterizare pentru punti cu 9 sau mai multe unitati

- Nr. 4 Cercon_base_ht_xt_Superspeed: Program Superspeed pentru punti cu pana la 4 unitati
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Sinterizarea in cuptoare de la terte parti
Rezultatele sinterizarii pot fi afectate negativ, de ex,, de:
- Temperaturi de sinterizare incorecte
Putere de incdlzire insuficienta
Curbe de temperatura incorecte
- Amplasare incorecta a obiectului

Capacitate insuficienta a cuptorului de stocare a caldurii in timpul ciclului de sinterizare

- Variatii ale performantelor de incalzire legate de producator sau asociate de varsta
Contaminarea obiectelor prin produse de oxidare generate de elemente de incalzire neinchise

Oricare dintre acesti factori, independent sau in combinatie, poate reduce rezistenta maxima a

materialelor noastre din oxid de zirconiu mentionate mai sus si poate compromite speranta de viata a

cadrelor.

Din aceste motive, nu putem acorda aprobarea generala pentru utilizarea cuptoarelor de la terte parti
pentru sinterizarea bonturilor din doua piese (mezostructuri) si a cadrelor de coroane si punti fabricate

din Cercon® yo ML. Insa vom deschide tehnic sistemul pentru utilizarea cuptoarelor de la terte parti

numai cu conditia Indeplinirii urmatoarelor cerinte:

Note suplimentare:

Programarea pe care o utilizati pentru cuptorul dvs. de sinterizare trebuie sa fie similara cu

programelede sinterizare Dentsply Sirona.

Programe generale de sinterizare pentru toate nuantele

Timp de rampa in minute pentru a atinge Temp

- . Sinterizare - . Sinterizare  Sinterizare
Sinterizare pe : = : : Sinterizare
mendg T S e, Siperseed el omenr
>9 unitati 8 Unitati *cu pana la 4 unitati 3 unitat] unitare
Timp aproximativ
de smterlz.arAe >10 ore 5ore 3ore 90 min. 59 min. 45 min.
(poate variain
functie de cuptor)
Temp. de incepere °C RT" RT" RTY RT" RT" RT"
Timp de rampa min. 120 40 90 8 9 8
Temp.1 °C 860 900 1540%) 890 950 1000
Timp de mentinere  _min. 0 0 35 0 2 0
Timp de rampa min. 320 55 20 7 10 9
Temp. 2 °C 1500 1500 150 1100 1450 1450
Timp de mentinere  _min. 120 145 0 0 6 2
Timp de rampa min. 65 65 35 17 4 4
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Timp de mentinere _min. 0 0 0 0 15 10
Timp de rampa min. - - - 19 6 6
Temp. 4 °C - - - 1540% 1100 1100
Timp de mentinere  min. - - - 35 o] 0
Timp de rampa min. - - - 5 7 7
Temp.5 °C - - - 750 750 750
Timp de mentinere . min. - - - 0 - -
Cu cuptorul Cu cuptorul Deschidere treptatda a Deschidere treptatd a
Rici N ucup A s . uptor cuptoruluiin decurs  cuptorului in decurs de ] N
acire inchis, racire pana inchis, racire d d . . - hid Deschis Deschis
la 200 °C pans la 200 °C e 35 de minute, 5 minute; deschiderea

pana la 200 °C

cuptorului la 750 °C

Temperatura camerei
2Valabil pentru cuve de sinterizare inchise, altfel 1525 °C
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Rata de incalzire in °C/minut pentru a atinge Temp

St gwrtni re| znalrgn%e cosrwlxr;éerjrtlizs'r?rglé Sint?ri;?re65pgtefjt . SSLII Bteerrslégre% SlSanweai %%E:e SISnrtnear Irig Fe

> 9 unitati cg Lﬁ)r?i?gtia cupanafabunitatl ., pana la 4 unitati g%?\’iltét'ei Cuor:ﬂgpee
Timp aproximativ
de S|nter|;arie >10 ore 5ore 3ore 90 min. 59 min. 45 min.
(poate variain
functie de cuptor)
Temp. de incepere °C RT" RT" RT" RT" RTY RT"
Rata de incalzire °C/min. 7 22 17 120 100 120
Temp.1 °C 860 900 15402 890 950 1000
Timp de mentinere min. 0 0 35 0 2 0
Rata de incdlzire °C/min. 2 n 18 30 50 50
Temp.2 °C 1500 1500 1500 100 1450 1450
Timp de mentinere min. 120 145 0 0 6 2
Rata de incalzire °C/min. 20 20 27 15 25 30
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Timp de mentinere min. 0 0] 0] 0 15 10
Rata de incélzire °C/min. - - - 10 70 70
Temp. 4 °C - - - 15401 1100 1100
Timp de mentinere min. - - - 35 0 0
Rata de incélzire °C/min. - - - 155 50 50
Temp.5 °C - - - 750 750 750
Timp de mentinere min. - - - 0 6] (0]

c Deschidere treptatd a Deschidere treptata a

u cuptorul Cu cuptorul . AN
Racire inchis, racire inchis, racire cuptorului m'decurs cuptprulm in de;urs de Deschis Deschis
A N A o de 35 de minute, 5 minute; deschiderea
panala 200 °C panala200°C pana la 200 °C cuptorului la 750 °C

Rata de incalzire in °C/ora pentru a atinge Temp

: : Sinterizare : : Sinterizare  Sinterizare
temenlung COTVeendla SmetiaeSpeed uperspeed  STAterSrarer
>9 unitat] 8 Unitati ©cupanala4unitati & unitati unitare
Timp aproximativ
de S|nter|;ar§ >10 ore 5ore 3ore 90 min. 59 min. 45 min.
(poate variain
functie de cuptor)
Temp. de incepere °C RT" RTY RT" RTY RT" RT"
Rata de incalzire °Clora 420 1320 1020 7200 6000 7200
Temp.1 °C 860 900 1540 890 950 1000
Timp de mentinere _ h:min 0:00 0:00 0:35 0:00 0:02 0:00
Rata de incalzire °C/ora 20 660 1080 1800 3000 3000
Temp.2 °C 1500 1500 150 1100 1450 1450
Timp de mentinere  h:min 2:00 215 0:00 0:00 0:06 0:02
Rata de incalzire °C/ora 1200 1200 1650 900 1500 1800
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Timp de mentinere  h:min 0:00 0:00 0:00 0:00 0:15 0:10
Rata de incalzire °Clora - - - 600 4200 4200
Temp. 4 °C - - - 1540@ 1100 1100
Timp de mentinere _ h:min - - - 0:35 0:00 0:00
Rata de incdlzire °C/ora - - - 9300 3000 3000
Temp.5 °C - - - 750 750 750
Timp de mentinere  h:min - - - 0:00 - -
C torul c torul Deschidere treptatd a Deschidere treptata a
Rici -u cuptoru -u cuptoru cuptoruluiin decurs cuptoruluiin decurs de . .
acire inchis, racire inchis, racire . R ) . Deschis Deschis
an3 13 200 °C pans la 200 °C de}svde minute, 5m|nute,dfesch|derea
P panala 200 °C cuptorului la 750 °C

Temperatura camerei
2'Valabil pentru cuve de sinterizare inchise, altfel 1.525 °C
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Programe de sinterizare, cuptor de sinterizare Multimat2Sinter/heat DUO/Sirona HTC-speed:
Sinterizare Speed pentru cadre de punti cu pana la 6 unitati:

Pas T'?\?:g?z?ree Temperatura rrréwtﬁ)n%?'e
°C/min. °C min.
S4 99 750 o
S3 7 1520 35
S2 14 1350 o
Sl 23 1100 o

Sinterizare standard pentru cadre de punti cu pana la 8 unitati:

Pas T?\?:%?zci{ree Temperatura rr;rér:tpi)nde?e
°C/min. °C min.
S4 25 0 0
S3 99 300 0
S2 n 1500 135
S1 22 880 o

Sinterizare standard pentru cadre de punti cu 9 sau mai multe unitati:

Pas T?\?:%?z?ree Temperatura n;rér:tl?nde?e
°C/min. °C min.
S4 99 200 0
S3 10 900 0
S2 2 1500 135
Sl 7 860 10

Adecvat numai pentru inLab Profire:
Sinterizare Superspeed pentru cadre de punti cu pana la 4 unitati:

Pas Tﬁ?:%?z?ri Temperatura rr-1r Iewtﬁ)n%?'e
°C/min. °C min.
Sl 120 890 (0]
S2 30 100 [0)
S3 15 1350 0]
S4 10 1525 35
S5 120 750 0]

Sinterizare Smart pentru coroane unidentare: 45 min.

Pas iﬁig?z?ree Temperatura rr-wr Ierr?t?nCIe?'e
°C/min. °C min.
Sl 120 1000 (0]
S2 50 1450 2
S3 30 1550 10
S4 70 1100 0]
S5 50 750 0]

Sinterizare Smart punti de pana la 3 unitati: 59 min.

Pas T?\?:té?zcilree Temperaturd rr-wrtlarr?tri)nctla?e
°C/min. °C min.
Sl 100 950 2
S2 50 1450 6
S3 25 1550 15
S4 70 1100 0
S5 50 750 0

Temperaturile de sinterizare sunt recomandari. Daca este cazul, efectuati un ciclu de sinterizare de proba si adaptati temperaturile
sau timpii de sinterizare dupa caz.
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Separarea ranforsarii de sinterizare in cazul puntilor cu deschidere mare:
Dupa sinterizare, obiectele sunt separate de ,limba” folosind freze diamantate rotative irigate.

Finisaj manual dupa sinterizare:
Sablati interiorul si exteriorul cadrului cu oxid de aluminiu (110-125 um, max. 2-3 bar, unghi de 45°).
Eliminati unul cate unul contactele premature, pana cand cadrul a atins pozitia finala pe
matrita(matrite).
In timpul testarii si montarii cadrului, pastrati matritele pe model si testati cadrul in ansamblu. Odata
ce testarea si montarea au fost finalizate, nu mai efectuati nicio ajustare suplimentara, cum ar fi
finisarea intregului cadru.

Nota: Oxidul de zirconiu sinterizat trebuie finisat utilizand instrumente diamantate numai sub irigare
adecvata. Mentineti la minimum presiunea asupra materialului cadru si lucrati numai intr-o singura
directie.

Sablati inca o data zonele finisate, cu oxid de aluminiu (110-125 um, max. 2-3 bar, unghi de 45°).

La final, curatati cadrul folosind un aparat de curatat cu abur.

Tehnica de pigmentare:
Pentru pigmentarea colorata a dintilor restaurarilor complet conturate, recomandam Dentsply Sirona
Universal Stain & Glaze.

Tehnica de stratificare:

Va recomandam materialele pentru fatetare ceramica Cercon® ceram Kiss/Celtra® Ceram pentru
fatetarea cadrelor din oxid de zirconiu. Asigurati-va ca respectati instructiunile de utilizare aferente.

Calire:
Pe baza rezultatelor testarii stiintifice a cadrelor noastre din oxid de zirconiu, consideram ca un pas
separat de calire (,temperare”) este atat inutil, cat si inadecvat.

Lustruirea in laborator:

Cadrele Cercon® yo ML nefatetate trebuie lustruite foarte bine sau glazurate cu o glazura ceramica cu
luciu ridicat.

De asemenea, aceasta face restaurarea mai potrivita pentru procedurile adecvate de igiena orala.

Lustruirea in cabinetul stomatologic:

Studii ample au demonstrat ca actiunea abraziva a Cercon® yo ML asupra antagonistilor este mai mica
decat cea a fatetarilor ceramice conventionale si nu este mai mare decat cea a materialelor ceramice
standard din disilicat de litiu, chiar si dupa finisare si lustruire.

Important: Dupa efectuarea unor ajustari ocluzale finale minore in cabinet, recomandam lustruirea
profilactica la un grad ridicat de luciu a zonelor ajustate sau adaugarea de glazura cu suprafata neteda
fnainte de cimentarea temporara sau definitiva, pentru a proteja antagonistii impotriva oricarei
posibile abraziuni. De asemenea, aceasta face restaurarea mai potrivita pentru procedurile adecvate de
igiena orala. Suprafetele dintilor a caror nuanta a fost obtinuta prin pigmentare pot prezenta pete mai
luminoasein locurile in care s-au facut ajustari ocluzale.

Transport si depozitare:
Nu exista cerinte specifice.

Eliminare:
Eliminati in conformitate cu reglementarile locale si nationale.

Perioada de valabilitate:
Perioada de valabilitate a Cercon® yo ML este de 7 ani de la data fabricatiei.
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Cercon®yo ML

Opis proizvoda

Neobradeni materijali Cercon® yo ML izradeni su od
cirkonijevog oksida (cirkonij) stabiliziranog itrijevim
oksidom (itrij) (Y-TZP). Napravljeni su od razliCitih slojeva
boja i sadrzaja itrijevog oksida koji stvaraju prirodni
gradijent nadomjeska nakon sinteriranja.

Upotrebljavaju se za izradu kostura za fiksne proteticke
nadomjeske.

Ovisno o dizajnu kostura, kosturi blokova Cercon® yo ML
mogu biti keramicki fasetirani ili se mogu isporuciti kao
potpuno oblikovani nadomjesci. Odabir neobradenog
materijala ovisi o boji zuba koji je potrebno reproducirati
i prostoru raspolozivom za fasetu.

Ako su nadomjesci potpuno oblikovani, nije potreban
prostor za keramicku fasetu, zbog ¢ega stomatolog
moze sacuvati vise zubne tvari tijekom preparacije zuba.

Materijal kostura Cirkonijev oksid (Y-TZP)

Privremeno
cementiranje

- Moguce maksimalno dva tjedna

Trajno
cementiranje

- Adhezivno cementiranje
- Konvencionalno cementiranje

Objekti se pojedinacno izraduju prema vasim
specifikacijama digitalnog dizajna, kao Sto su anatomski
oblik, debljina kostura i stijenke, promjer spojnica i
razmak za cementiranje.

Tehnicke specifikacije izratka Cercon® yo ML:
Tip Il, klasa 5 (u skladu s normom
DIN EN ISO 6872:2015 + Amd.1:2018.)
CTE; 10,3 um/m-K (25 °C - 500 °C)
Modul elasti¢nosti: 210 GPa
Savojna ¢vrstoc¢a: od 900 MPa do 1000 MPa
(ispitivanje savijanjem u tri tocke)

Sastav (U % po masi) izratka Cercon® yo ML:
cirkonijev oksid
itrijev oksid od 7 % do 9 %
hafnijev oksid <3 %
aluminijev oksid, silicijev oksid, ostali oksidi <2 %

Namjena
Keramika za fiksne dentalne proteticke nadomjeske.

*samo za Kanadu

D

Cercon®yo ML indicira se za prednje i straznje segmente:

Indikacije

kruna

mostova od viSe ¢lanova (s ne vise od dva
meduclana izmedu kruna s funkcijom nadogradnje;
s ne vise od 6 ¢lanova*)

inleja, onleja i faseta

Kontraindikacije
Ovaj proizvod ne treba upotrebljavati u pacijenata
koji su preosjetljivi na cirkonij (Y-TZP) ili na neki drugi
sastojak
Bruksizam ili neposlusne parafunkcionalne navike
(za keramicki fasetirane kosture)
Nedovoljno raspoloziv prostor
Endodontski kolCici

Endosealni implantati

Predvideni korisnici
Zubni tehnicari.

Predvidena populacija pacijenata i medicinska stanja
Ovi proizvodi namijenjeni su za pacijente kojima je
potrebno dugotrajno restauracijsko ili stomatolosko-
proteticko lijecenje ili stomatoloska estetska korekcija.
Uporaba keramike nije ograni¢ena na odredenu
populaciju pacijenata.

Upozorenja / Mjere opreza

Upozorenja

Pri odabiru ovog proizvoda stomatolog mora uzeti

u obzir moguce krizne reakcije ili interakcije ovog
proizvoda s drugim proizvodima ili materijalima koji su
vec prisutni u oralnom okruzenju.

Mjere opreza

Imajte na umu da:
prasinu proizvoda drzite podalje od ociju
izbjegavate svaki kontakt sa sluznicom
nakon uporabe operete ruke i nanesete kremu za
ruke
ne pusite, ne konzumirate hranu i ne pijete dok
rukujete proizvodom
ne gutate proizvod
ne udisSete Cestice prasine tijekom brusenja
upotrebljavate lokalno vakuumsko usisavanje i
odgovarajucu zastitu usta/lica tijekom ru¢ne obrade
na radnom mjestu.
Kako biste sprijecili kontaminaciju gotovog
nadomjeska, slijedite preporucene upute
koje mozete pronaci u ,Zirconia-based

Restoration Hygiene Technique Guide” (,Vodi¢
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za higijensku tehniku nadomjestaka na bazi
cirkonija)” dostupne na naSem web-mjestu na
www.dentsplysirona.com/ifu.
Ovdje navedene sigurnosne napomene i upozorenja
opisuju kako upotrebljavati nas proizvod na siguran
nacin bez rizika.
Obavijestite nadleznog stomatologa o svim gore
opisanim faktorima ako upotrebljavate proizvod
za prilagodeni dizajn i vodite racuna o tome da
udovoljavate relevantnim sigurnosno-tehnickim
listovima.

Nepozeljni dogadaji

Ako se ovaj proizvod prikladno obraduje i upotrebljava,
vrlo mala je vjerojatnost nepozeljnih dogadaja. Medutim,
u pravilu nije moguce u potpunosti iskljuciti reakcije
imunosnog sustava (poput alergija) na tvari koje
materijal sadrzava ili lokalizirane parestezije (poput
poremecaja okusa ili iritacija sluznice usne Supljine). Ako
¢ujete za nepozeljne dogadaje ili ako budete obavijesteni
0 njima, ¢ak i kada su sumnjivi, zamolili bismo vas da nas
obavijestite o tome.

Svaki ozbiljan Stetni dogadaj koji uklju¢uje proizvod

treba prijaviti proizvodacu i nadleznom tijelu u skladu s
lokalnim zahtjevima.

Dizajn kostura za fasetirane nadomjeske:

Za sazetak sigurnosne i klinicke ucinkovitosti ovog
proizvoda pogledajte
https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

Posebne napomene o dizajnu kostura
Dizajn kostura za potpuno oblikovane nadomjeske:

Posebno indiciran gdje je ogranicen okluzijski prostor,
za kosture koji se ne fasetiraju i za kosture s obojenim
tijelom.

Prije sinteriranja povrsina potpuno oblikovanih kostura
moze se pazljivo optimizirati pomocu rotirajucih alata,
kao Sto su fina svrdla.

Vodite racuna o tome da ne promijenite griznu plohu
produbljivanjem brazda jer se zarezivanjem moze
narusiti ¢vrsto¢u materijala.

Imajte na umu da ravni okluzijski reljefi mogu
produziti o¢ekivani vijek trajanja potpuno oblikovanih
nadomjestaka. Prilikom ru¢nih prilagodivanja pazite

na to da nikada ne odvajate interdentalne prostore
kostura pomocu diskova za rezanje ili drugih rotirajucih
instrumenata jer tako mozete ostetiti kostur i narusiti
¢vrsto¢u materijala!

Vazna napomena: Vodite racuna o tome da postujete
minimalnu debljinu stijenke kostura u podrucju grizne
plohe, ¢ak i nakon okluzalnih prilagodivanja.

Kosturi koji ¢e se keramicki fasetirati dizajnirani su tako da smanjuju anatomski oblik kako bi pruzili

maksimalnu potporu faseti.

Dimenzije kostura za prednju i straznju regiju

Debljina stijenke i ruba: Cercon® yo ML

Debljina stijenke, pojedinacne krune 04 mm
Debljina ruba, pojedinacne krune 02mm
Debljina stijenke, mostovi 05mm
Debljina ruba, mostovi 0,2 mm

Dodatni zahtjevi za dimenzije prednje regije:

Cercon® yo ML

Broj meduclanova

2

Presjek spojnica

6 mm?

Dodatni zahtjevi za dimenzije straznje regije:

Cercon® yo ML

Broj meduclanova

2

Presjek spojnica

9 mm?

Konzolni meduclan na polozaju zuba
(samo jedan meduclan, do jedne Sirine premolara)

Do drugog premolara

Poprecni presjek spojnice ovog konzolnog meduclana

12 mm?
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Minimalna debljina stijenke inleja, onleja i faseta: Sljedece slike prikazuju specificiranu minimalnu

debljinu stijenke za inleje, onleje i fasete.

Minimalna debljina stijenke mora biti osigurana i nakon svih ru¢nih prilagodavanja.

0,5 mm 0,5 mm 0,5 mm

Inleji Onleji Fasete

Inleji: minimalno 1,0 mm Sirine, dubine istmusa i minimalno 1,0 mm Sirok gingivalni pod.
Onleji: minimalno 1,0 mm Sirok gingivalni pod

Smjestanje
Za optimalno smjestanje uzmite u obzir 4 razli¢ita sloja:

Visina diska 14mm 100% 18 mm | 100 % 25mm 100 %
Incizalno 2,7 mm 19 % 2,7 mm 15 % 2,7 mm M %
Prijelazni sloj 2 1.35mm 10% 135mm @ 75% 1,35 mm 5%
Prijelazni sloj 1 1.35mm 10% 135mm @ 75% 1,35 mm 5%
Dentin 8,6 mm 61 % 26mm 70 % 19,6 mm 79 %

Postavljanje na primjeru diska od 18 mm bez sinteriranja.

Incizalno 15 %
Prijelazni sloj 2 7,5 %
Prijelazni sloj1 7,5 %
Dentin 70 %

Unosenje faktora skupljanja za jedinicu za frezanje:
U CAM softveru koji omogucuje unos 3 dimenzije unesite vrijednosti X, Y i Z.
U CAM softveru koji omogucuje unos 2 dimenzije unesite vrijednosti Xili Y i Z.

U CAM softveru koji omogucuje unos 1 dimenzije unesite vrijednosti X.
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Zavrsna obrada
Posebne napomene za zavrSnu obradu:
Za daljnju obradu procitajte odgovarajuce upute za uporabu vaseg uredaja.

Odvajanje
Napomene za odvajanje objekata:
Odvojite objekte od diska pjeskarenjem aluminijevim oksidom (50 um, maks. 1,5 bara).

Za mostove velikog raspona (9 ¢lanova ili vise) odvojite samo labijalne i bukalne otvore za lijevanje
objekata i zadrzite spojnice u obliku ,jezicka" jer se objekti moraju sinterirati zajedno s tim ,jezic¢kom®.
Potrebno je ukloniti sve izbocene rubove na dnu ,jezicka” kako bi se osiguralo da objekti ostaju ¢vrsto
na mjestu na plitici za sinteriranje. Potpuno se odvajaju i zasebno sinteriraju manji objekti smjesteni u
Jezicku®,

Sinteriranje
Sinteriranje u peci Cercon® heat plus P8:
1500 °C u peci Cercon® heat plus P8
— program broj 4 za mostove s do 8 ¢lanova, Tmaks. = 1500 °C
— program broj 5 za mostove s 9 ¢lanova i vise, Tmaks. = 1500 °C

Posebne napomene za sinteriranje mostova velikog raspona (9 ili vise ¢lanova)

Dva mosta velikog raspona (9 ili vise
¢lanova) mogu se istovremeno sinterirati
u peci Cercon® heat plus P8. Objekte
postavite na blok za sinteriranje pazedi
na unutarnji okomiti razmak u peci
Cercon® heat plus P8 (130 mm) i potrebi
da se olakSa skupljanje bez ikakvih
mehanickih ogranicenja.

Plitica za sinteriranje s blokom za Ispravan polozaj na plitici za
sinteriranje sinteriranje

Sinteriranje u peé¢ima heat DUO / Multimat2Sinter (ciklusi sinteriranja sa zatvorenim posudama za
sinteriranje):

- program broj 6: Program Speed za mostove s do 6 ¢lanova, Tmaks. = 1540 °C

- program broj 7: Sinteriranje Standard za kosture mostova s do 8 ¢lanova, Tmaks. = 1520 °C

- program broj 8: Program za sinteriranje za mostove s 9 ¢lanova i viSe, Tmaks. = 1520 °C

Sinteriranje u pedi inLab Profire:

- #1 Cercon base_ht_xt Speed: Program Speed za mostove s do 6 Clanova

- #2 Cercon base_ht_xt Standard: Sinteriranje Standard za kosture mostova s do 8 ¢lanova
—  #3 Cercon base_ht 8-x units: Program za sinteriranje za mostova s 9 ili vise ¢lanova

- #4 Cercon_base_ht_xt_Superspeed: Program Superspeed za mostove s do 4 ¢lana
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Sinteriranje u pe¢ima drugih proizvodaca

Rezultate sinteriranja mogu narusiti, primjerice:
PogresSne temperature sinteriranja
Nedovoljna toplinska snaga
Netoc¢ne temperaturne krivulje

Neispravno postavljanje objekta
Nedovoljan kapacitet za pohranu topline peci za vrijeme ciklusa sinteriranja

Varijacije u ucinku grijanja povezane s proizvodacem ili staros¢u
Kontaminacija objekta oksidacijskim proizvodima koje emitiraju nezatvoreni grijaci elementi

Bilo koji od ovih faktora sam po sebi ili u kombinaciji moze smanjiti maksimalnu snagu gore
navedenih materijala od cirkonijevog oksida i narusiti vijek trajanja kostura.
Iz tog razloga ne mozemo dati opce odobrenje za uporabu peci drugih proizvodaca za sinteriranje
dvodijelnih nadogradnji (mezostruktura) i kostura kruna i mostova izradenih od blokova

Cercon® yo ML. Medutim, tehni¢ki ¢emo odobriti sustav za uporabu peci drugih proizvodac¢a samo pod

uvjetom da su udovoljeni sljedeci zahtjevi:

Dodatne napomene:

Programiranje koje upotrebljavate za svoju pec za sinteriranje treba biti analogno programima za
sinteriranje proizvodaca Dentsply Sirona.

Opéi programi za sinteriranje za sve boje

Vrijeme prijelaza u minutama potrebno za postizanje temperature

Sinteriranje

Sinteriranje

Snriranle | sintenrame . Speed  Superspedq  Smarter smarter

>9 Clanova do 8 ¢lanova do 6 ¢lanova do 4 ¢lana 2 lana J Krune
Priblizno vrijeme
smterlra nja ('moze >10 sati 5 sati 3sata 90 min 59 min 45 min
se razlikovati
ovisno o pedi)
Pocetna temp. °C RT" RT" RTY RT" RT" RT"
Vrijeme prijelaza min 120 40 920 8 9 8
Temp.1 °C 860 900 1540@ 890 950 1000
Vrijeme zadrzavanja min 0 0 35 0 2 0
Vrijeme prijelaza min 320 55 20 7 10 9
Temp. 2 °C 1500 1500 150 1100 1450 1450
Vrijeme zadrzavanja _min 120 145 0 0 6 2
Vrijeme prijelaza min 65 65 35 17 4 4
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Vrileme zadrzavanja min 0 0 0 0 15 10
Vrijeme prijelaza min - - - 19 6 6
Temp. 4 °C - - - 1540@ 1100 1100
Vrijeme zadrzavanja min - - - 35 0 0
Vrijeme prijelaza min - - - 5 7 7
Temp.5 °C - - - 750 750 750
Vrijeme zadrzavanja min - - - 0 - -

Spustanje Spustanje Postgpnim . pos“!p”‘m L
f temperature na temperature na otva ranjem pe;l otvaramem pgc!
Hladenje 200 °C u 200 °C u uroku od 35 min  uroku od 5 min; Otvoreno Otvoreno

zatvorenoj peci

zatvorenoj peci

spustanje na
200 °C

pec se otvara na
750 °C

sobna temperatura

2vrijedi za zatvorene posude za sinteriranje, inace 1525 °C
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Brzina zagrijavanja u °C/minuta potrebna za postizanje temperature

Dugotrajno  Konvencionalno  Sinteriranje Sinteriranje S|g§;|rrtaenrje S'g;?;'rrtaenrje
sint§riranje sintevriranje Spveed Super§peed OStOVi S jedno&lane
> 9 Clanova do 8 ¢lanova do 6 ¢lanova do 4 ¢lana 2 &lana Krune
Priblizno vrijeme
smtenrama (Amoze >10 sati 5 sati 3sata 90 min 59 min 45 min
se razlikovati
ovisno o pedi)
Pocetna temp. °C RT" RT" RT" RT" RTY RT"
Brzina zagrijavanja  °C/min 7 22 17 120 100 120
Temp.1 °C 860 900 1540%) 890 950 1000
Vrijeme zadrzavanja min 0 0 35 0 2 0
Brzina zagrijavanja  °C/min 2 n 18 30 50 50
Temp.2 °C 1500 1500 1500 100 1450 1450
Vrijeme zadrzavanja min 120 145 0 0 6 2
Brzina zagrijavanja  °C/min 20 20 27 15 25 30
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Vrijeme zadrzavanja min [0) 0 (0] 0 15 10
Brzina zagrijavanja  °C/min - - - 10 70 70
Temp. 4 °C - - - 1540 100 100
Vrijeme zadrzavanja min - - - 35 0 0
Brzina zagrijavanja  °C/min - - - 155 50 50
Temp.5 °C - - - 750 750 750
Vrijeme zadrzavanja min - - - 0 [0) o
Spuitanje Spuitanje Dostt,_lpnim B Postgpnim B
. temperature na temperature na otvaranjem peq otvaramem pe@!
Hladenje 200 °C u 200 °C u u rokuv od }5 min u rgku od 5 min; Otvoreno Otvoreno
zatvorenoj peci zatvorenoj peci spuzségryce na pec S%%t},’gra na
Brzina zagrijavanja u °C/sat potrebna za postizanje temperature
Dugotrajno Konvencionalno  Sinteriranje Sinteriranje S'grtﬁ;'rrfeqje S'g}ﬁgrrfe?e
sint?riranje sintevriranje SQeed Super§peed MOStovi S jednotlane
> 9 Clanova do 8 ¢lanova do 6 ¢lanova do 4 ¢lana 3 ¢lana Krune
Priblizno vrijeme
smterlrama (.moze >10 sati 5sati 3sata 90 min 59 min 45 min
se razlikovati
ovisno o pedi)
Pocetna temp. °C RTY RT" RT" RT" RT" RT"
Brzina zagrijavanja °C/sat 420 1320 1020 7200 6000 7200
Temp.1 °C 860 900 1540®@ 890 950 1000
Vrijeme zadrZzavanja _h:min 0:00 0:00 0:35 0:00 0:02 0:00
Brzina zagrijavanja °C/sat 20 660 1080 1800 3000 3000
Temp.2 °C 1500 1500 1150 1100 1450 1450
Vrijeme zadrzavanja h:min 2:00 215 0:00 0:00 0:06 0:02
Brzina zagrijavanja °C/sat 1200 1200 1650 900 1500 1800
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Vrijeme zadrzavanja h:min 0:00 0:00 0:00 0:00 0:15 0:10
Brzina zagrijavanja °C/sat - - - 600 4200 4200
Temp. 4 °C - - - 1540@) 1100 1100
Vrijeme zadrzavanja h:min - - - 0:35 0:00 0:00
Brzina zagrijavanja °C/sat - - - 9300 3000 3000
Temp.5 °C - - - 750 750 750
Vrijeme zadrzavanja h:min - - - 0:00 - -
Spustanje Spustanje Postgpnim . Postgpnim .
. temperature na temperature na otvararuem pe?' otvaranjem pgc!
Hladenje 200 °C U 200 °C u u I‘OkL{ od 35 min U rc?ku od 5 min; Otvoreno Otvoreno
zatvorenoj peci zatvorenoj peci spuzségnojg na pec s7e5%t:/(a:ra na

'sobna temperatura
2vrijedi za zatvorene posude za sinteriranje, inace 1525 °C
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Programi za sinteriranje u peéima za sinteriranje Multimat2Sinter / heat DUO / Sirona HTC-speed:
Sinteriranje Speed kostura mostova s do 6 ¢lanova:

Korak zagBriera:\r/‘: nja Temperatura za\ézgg\r/gija
°C/min °C min
S4 99 750 0
S3 7 1520 35
S2 14 1350 0
Sl 23 1100 0

Sinteriranje Standard kostura mostova s do 8 ¢lanova:

Korak za gEiieraIC: nja Temperatura za\d/:l%g\r;;?wja
°C/min °C min
S4 25 0 0
S3 99 300 0
S2 11 1500 135
S1 22 880 6]

Sinteriranje Standard kostura mostova s 9 ili viSe ¢lanova:

Korak za gl?;'{ngaa nja Temperatura za\cgrrgg\r);ija
°C/min °C min
S4 99 200 0
S3 10 900 0
S2 2 1500 135
S1 7 860 10

Samo prikladno za pedi inLab Profire:
Sinteriranje Superspeed kostura mostova s do 4 ¢lana:

Korak zagl?l"irjza:c: nja Temperatura za\érr%g\rgija
°C/min °C min
Sl 120 890 0
S2 30 1100 0
S3 15 1350 0
S4 10 1525 35
S5 120 750 0

Sinteriranje Smart za jednoclane krune: 45 min

Korak zag%irjza:\r/]: nja Temperatura za\d/rr%:\rgija
°C/min °C min
S1 120 1000 0
S2 50 1450 2
S3 30 1550 10
S4 70 1100 0
S5 50 750 0

Sinteriranje Smart za mostove s do 3 ¢lana: 59 min

Korak zagBr:"jzal\?:nja Temperatura za\d/rr%:\rgija
°C/min °C min
S1 100 950 2
S2 50 1450 6
S3 25 1550 15
S4 70 100 0
S5 50 750 0

Rijec je o preporucenim temperaturama sinteriranja. Ako je potrebno, provedite pokusni ciklus sinteriranja i po potrebi prilagodite
temperature i vremena sinteriranja.
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Odvajanje oja¢anja sinteriranja u slu¢aju mostova velikog raspona:
Objekti se odvajaju od ,jezicka” nakon sinteriranja pomocu rotirajucih dijamantnih svrdala uz ispiranje.

Rucna zavrsna obrada nakon sinteriranja:

Pjeskarite unutarnju i vanjsku stranu kostura aluminijskim oksidom (110 pum —125 um, maks. 2 do
3 bara, kut od 45°).

Uklonite jedan po jedan preuranjeni kontakt sve dok kostur ne dosegne svoj zavrsni polozaj na
bataljku/bataljcima.

Tijekom isprobavanja i namjeStanja kostura drzite bataljke na modelu i isprobajte kostur kao cjelinu.
Nakon isprobavanja i prilagodavanja nemojte raditi dodatna prilagodavanja poput zavrSne obrade
cijeloga kostura.

Napomena: Sinterirani cirkonij potrebno je zavrSno obraditi pomocu dijamantnih instrumenata
iskljucivouz prikladno ispiranje. Pritisak na materijal kostura svedite na najmanju mogucu mjeru i
radite samo u jednom smjeru.

Pjeskarite zavrsno obradene povrsine jos jednom aluminijevim oksidom (110 pm =125 pm, maks. 2 do

3 bara, kut od 45°).

Na kraju ocistite kostur parnim Cistacem.

Tehnika bojenja:
Za bojenje potpuno oblikovanih nadomjestaka preporucujemo univerzalne boje i glazure
Dentsply Sirona Universal Stain & Glaze.

Tehnika nanosenja slojeva:

Preporucujemo materijale za keramicko fasetiranje Cercon® ceram Kiss / Celtra® Ceram za fasetiranje
cirkonijskih kostura. Vodite racuna o tome da slijedite primjenjive upute za uporabu.

Zarenje:
Na temelju rezultata naseg znanstvenog ispitivanja cirkonijskih kostura, smatramo da je zaseban korak
zarenja (lijeCenja) nepotreban i neprikladan.

Poliranje u laboratoriju:

Nefasetirane kosture izratka Cercon® yo ML potrebno je dobro polirati ili glazirati visokosjajnom
keramic¢kom glazurom.

Tako se ujedno pospjesuje prikladno odrzavanje oralne higijene nadomjeska.

Poliranje u stomatoloskoj ordinaciji:

Opsezne studije pokazale su da je abrazivno djelovanje izratka Cercon® yo ML na antagoniste manje
nego u sluca- ju konvencionalnih keramickih faseta i ne vise od standardne litijeve disilikatne keramike
¢ak i nakon zavrsne obrade i poliranja.

Vazno: Nakon kona&nih manjih okluzijskih prilagodavanja u ordinaciji, preporucujemo profilakticko
poliranje prilagodenih mjesta do visokog sjaja ili dodavanje glazure glatke povrsine prije privremenog
ili konacnog cementiranja kako biste zastitili antagoniste od moguce abrazije. Tako se ujedno

pospjesuje prikladno odrzavanje oralne higijene nadomjeska. Na povrsinama zuba ¢Ciji je ton postignut
bojenjem mogu se pojaviti svjetlije tocke na mjestima na kojima su napravljena okluzijska
prilagodavanja.

Transport i skladiStenje:
Nema posebnih zahtjeva.

Zbrinjavanje:
Zbrinjavanje u skladu s lokalnim i nacionalnim zakonodavstvom.

Rok valjanosti:
Rok valjanosti izratka Cercon® yo ML je 7 godina od datuma proizvodnje.
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Cercon®yo ML

Opis proizvoda

Cercon® yo ML blankovi prave se od cirkonijum-oksida
(cirkonijuma) koji je stabilizovan dodavanjem itrijum-
oksida (itrijuma) (Y-TZP). Sastoje se od vise slojeva
razli¢itih boja i sadrzaja itrijum-oksida, ¢ime se postize
prirodni gradijent nadoknade nakon sinterovanja.

Koriste se za izradu okvira za fiksne protetske
nadoknade.

U zavisnosti od dizajna okvira, okviri od Cercon® yo ML
blankova mogu da se fasetiraju pomocu keramike ili da
se isporuce kao nadoknade pune anatomije. Koji blank
¢e biti odabran zavisi od nijanse zuba koji se reprodukuje
i raspolozivog prostora za fasetiranje.

Kod nadoknada pune anatomije nije potreban prostor
za keramicki vinir, pa ¢e stomatolog moc¢i da sacuva vise
zubnog tkiva tokom preparacije.

Materijal okvira Cirkonijum oksid (Y-TZP)

- Moguce maksimalno dve

Privremena

cementacija nedelje
Konacna - Adhezivna cementacija
cementacija - Konvencionalna cementacija

Objekti se pojedinacno prave u skladu s vasim
digitalnim specifikacijama, kao sto su anatomska
kontura, debljina okvira i zida, precnik spojnica i prostor
za cement.

Tehnicke specifikacije proizvoda Cercon® yo ML:
Tip Il, klasa 5 (u skladu sa standardom
DIN EN ISO 6872:2015 +izmena 1:2018.)
CTE; 10,3 um/m-K (25-500°C)
Modul elasti¢nosti: 210 GPa
Savojna ¢vrstoc¢a: 900-1000 MPa (pri ispitivanju
savijanja u tri tacke)

Sastav (u masenim %) proizvoda Cercon® yo ML:
Cirkonijum oksid
Itrijum-oksid 7-9%
Hafnijum-oksid < 3%
Aluminijum-oksid, silicijum-oksid, drugi oksidi < 2%

Namenjena svrha
Keramika za fiksne zubne protetske nadoknade.

*samo za Kanadu

GO

Indikacije
Cercon®yo ML se indikuje za anteriorne i posteriorne
segmente kod:
krunica
vise€lanih mostova (koji imaju najvise dva
meduclana izmedu krunica sa nosacima; sa najvise
6 Clanova*)
Inleji, onleji i viniri

Kontraindikacije
Ovaj proizvod ne sme da se koristi na pacijentima
koji su preosetljivi na cirkonijum oksid (Y-TZP) ilina
neki od sastojaka
Bruksizam ili uporne parafunkcionalne navike (kod
okvira fasetovanih keramikom)
Nedovoljan prostor
Endodontske nadogradnje
Endoosealni implantati

Namenjeni korisnik
Stomatoloski tehnicari.

Namenjena populacija pacijenata i medicinska stanja
Proizvodi su namenjeni pacijentima kojima je
potrebna dugorocna restauratorska ili protodontska
stomatolosSka terapija, odnosno estetske stomatoloske
korekcije. Upotreba keramike nije ograni¢enana
odredenu populaciju pacijenata.

Upozorenja / mere opreza

Upozorenja

Pri izboru ovog proizvoda, stomatolog mora da uzme u
obzir moguce unakrsne reakcije i interakcije sa drugim
proizvodima ili materijalima koji su vec¢ prisutni u
oralnoj sredini.

Mere opreza

Napomena:
Cestice ovog proizvoda ne smeju da dodu u kontakt
sa oCima.
Izbegavati kontakt sa sluzokozom.
Nakon upotrebe oprati ruke i naneti kremu za ruke.
Ne pusiti, ne jesti i ne piti tokom rukovanja ovim
proizvodom.
Ne gutati proizvod.
Ne udisati Cestice prasine tokom brusenja.
Koristite lokalni aparat za usisavanje i odgovarajucu
zastitu za usta i lice tokom ru¢ne masinske obrade
na radnom mestu.
Da biste sprecili kontaminaciju gotove nadoknade,
pratite preporucena uputstva koja se nalaze u

dokumentu ,Zirconia-based Restoration Hygiene
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Technique Guide” (,Vodi¢ za higijenu nadoknada na
bazi cirkonijuma”) dostupnom na nasoj veb-stranici:
www.dentsplysirona.com/ifu.
Bezbednosne napomene i upozorenja u ovom uputstvu
opisuju kako da koristite nas proizvod na bezbedan
nacin i bez rizika.
Obavestite nadleznog stomatologa o svim faktorima koji
su navedeni u prethodnom tekstu ako pravite proizvod
po meri, i obavezno se pridrzavajte odgovarajucih
bezbednosnih listova.

NezZeljeni efekti

Ako se proizvod pravilno obraduje i koristi, mala je
verovatnoca da ¢e dodi do nezeljenih efekata. Medutim,
ne mogu se u potpunosti iskljuciti reakcije imunskog
sistema (kao Sto su alergije) na supstance u materijalu,
kao ni lokalizovana parestezija (kao sto su poremecaji
ukusa ili iritacija oralne sluzokoze). Ukoliko ¢ujeteza neke
nezeljene efekte ili Vas neko obavesti o njima, ¢ak i ako
niste sigurni, zamolili bismo Vas da nas obavestite.

Svaki ozbiljni incident koji se ti¢e ovog proizvoda
prijavljuje se proizvodacu i nadleznom organu u skladu
sa lokalnim zahtevima.

Sazetak bezbednosnih informacija i klini¢kih

performansi ovog proizvoda mozete videti na stranici
https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

Dizajn okvira za fasetirane nadoknade:

Posebne napomene o dizajnu okvira
Dizajn okvira za nadoknade pune anatomije:

Narocito se indikuje kod ograni¢enog okluzalnog
prostora, za okvire koji ne treba da se fasetiraju ili za

okvire sa povrsinskim pigmentima.

Povrsina okvira pune anatomije pre sinterovanja moze
pazljivo da se optimizuje rotiraju¢im alatkama, kao sto su
fini diskovi za secenje.

Vodite racuna da se okluzalna povrsina ne promeni zbog
kasnijeg produbljivanja fisura, jer urezi mogu da naruse
¢vrsto¢u materijala.

Napominjemo da ravnim okluzalnim reljefom moze

da se produzi zivotni vek nadoknade pune anatomije.
Kad vrsite ru¢ne korekcije, nikad nemojte razdvajati
interdentalne prostore okvira pomocu diskova za seCenje
ili drugog rotiraju¢eg alata, jer tako mozete da ostetite
okvir i narusite ¢vrsto¢u materijala!

Vazna napomena: Pridrzavajte se minimalne debljine
zida okvira u oblasti okluzalne povrSine ¢ak i nakon
okluzalnih korekcija.

Okviri koji se fasetiraju keramikom dizajniraju se tako da imaju smanjenu anatomsku konturu kako bi

dali maksimalnu potporu viniru.

Dimenzije okvira za anteriorni i posteriorni region

Debljina zida i ruba: Cercon®yo ML

Debljina zida, solo krunice 0,4 mm
Debljina ruba, solo krunice 0,2 mm
Debljina zida, mostovi 05mm
Debljina ruba, mostovi 0,2 mm

Dodatni zahtevi za dimenzije za anteriorni region:

Cercon®yo ML

Broj meduclanova

2

Poprecni presek spojnice

6 mMm?

Dodatni zahtevi za dimenzije za posteriorni region:

Cercon® yo ML

Broj meduclanova

2

Poprecni presek spojnice

9 mm?

Vise¢i meduclan na poziciji zuba
(samo jedan meduclan maksimalne Sirine jednog premolara)

Do drugog premolara

Poprecni presek spojnice za ovaj vise¢i meduclan

12 mm?
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Minimalna debljina zida za inleje, onleje i vinire: Sledece slike prikazuju navedenu minimalnu debljinu

zida za inleje, onleje i vinire.

Minimalna debljina zida mora se i dalje osigurati posSto se izvrse sva ru¢na podesavanja.

0,5 mm 0,5 mm 0,5 mm

Inleji Onleji Viniri

Inleji: minimalna Sirina i dubina istmusa 1,0 mm i minimalna Sirina gingivalnog dna 1,0 mm.

Onleji: minimalna Sirina gingivalnog dna 1,0 mm

Smestanje (nesting)

Imajte u vidu 4 razli¢ita sloja da bi smestanje bilo optimalno:

Visina diska 14 mm 100% | 18 mm
Incizalna povrsina 2,7 mm 19% 2,7 mm
Prelazni sloj 2 1,35 mm 10% 1,35 mm
Prelazni sloj 1 1,35 mm 10% 1,35 mm
Dentin 8,6 mm 61% 12,6 mm

100%
15%
7,5%
7,5%
70%

25mm
2,7 mm
1,35 mm
1,35 mm

19,6 mm

Primer postavljanja kod diska visine 18 mm, bez sinterovanja.

Incizalna povrsina

Prelazni sloj 2

Prelazni sloj 1
Dentin

Unos faktora skupljanja za frez masinu:

15%

7,5%
7,5%
70%

100%
1%
5%
5%

79%

Kod CAM softvera gde je dozvoljen unos 3 dimenzije, unesite vrednosti X, Y i Z.

Kod CAM softvera gde je dozvoljen unos 2 dimenzije, unesite vrednosti X ili Y i Z.

Kod CAM softvera gde je dozvoljen unos 1 dimenzije, unesite vrednost X.
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Zavrsna obrada
Posebne napomene o zavrsnoj obradi:
Informacije o daljoj obradi proc¢itajte u odgovaraju¢em uputstvu za upotrebu Vaseg uredaja.

Razdvajanje
Napomene o razdvajanju objekata:
Odvojte objekte od diska peskarenjem aluminijumom oksidom (50 um, maks. 1,5 bara).

Kod velikih mostova (9 ili viSe ¢lanova), odvojte samo labijalne i bukalne ulivne kanale objekta i zadrzite
spojnicu ,jezicka”, jer objekti moraju da se sinteruju zajedno sa tim ,jezickom”.

Ukoliko ima ispupcenja na dnu ,jezicka®, moraju se ukloniti kako bi objekti ¢vrsto stajali na tacni za
sinterovanje. Manji objekti smesteni u ,jezicku" potpuno se odvajaju i zasebno se sinteruju.

Sinterovanje
Sinterovanje u peci Cercon® heat plus P8:
1500°C u peci Cercon® heat plus P8
— Program 4 za mostove koji imaju do 8 ¢lanova, Tmax = 1500°C
— Program 5 za mostove koji imaju 9 ili vise ¢lanova, Tmax = 1500°C

Posebne napomene o sinterovanju za velike mostove (9 ili vise ¢lanova)

Dva velika mosta (sa 9 ili viSe ¢lanova)
mogu istovremeno da se sinteruju u peci
Cercon® heat plus P8. Postavite objekte
na blok za sinterovanje, vodeci racuna

0 unutrasnjoj visini pec¢i Cercon® heat
plus P8 (130 mm) i potrebi da se olaksa
skupljanje bez mehanickih prepreka.

Tacna za sinterovanje sa blokom za Pravilan polozaj na tacni za
sinterovanje sinterovanje

Sinterovanje u peéi heat DUO/Multimat2Sinter (ciklusi sinterovanja sa zatvorenim posudama za
sinterovanje):

- Program 6: Program Speed za mostove koji imaju do 6 ¢lanova, Tmax = 1540°C

- Program 7: Standard sinterovanje za okvire mostova koji imaju do 8 ¢lanova, Tmax = 1520°C
- Program 8: Program sinterovanja za mostove koji imaju 9 ili vise ¢lanova, Tmax = 1520°C

Sinterovanje u pedi inLab Profire:

- #1 Cercon base_ht_xt Speed: Program Speed za mostove koji imaju do 6 ¢lanova

- #2 Cercon base_ht_xt Standard: Standard sinterovanje za okvire mostova koji imaju do 8 ¢lanova
- #3 Cercon base_ht 8-x units: Program sinterovanja za mostove koji imaju 9 ili vise ¢lanova

- #4 Cercon_base_ht_xt_Superspeed: Program Superspeed za mostove koji imaju do 4 ¢lana
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Sinterovanje u peé¢ima drugih proizvodaca

Na rezultate sinterovanja mogu negativno da utic¢u sledeci faktori:

- pogreSne temperature sinterovanja
nedovoljna snaga grejanja
pogresSne temperaturne krive

- pogresno postavljanje objekta

nedovoljan kapacitet peci da skladisti toplotu tokom ciklusa sinterovanja

- varijacije grejnih performansi koje su vezane za proizvodaca ili starost
kontaminacija objekta proizvodima oksidacije koje emituju grejni elementi koji nisu zatvoreni

Bilo koji od tih faktora, bilo samostalno ili u kombinaciji s drugim faktorima, moze da smaniji

maksimalnu ¢vrstoc¢u gore pomenutih materijala od cirkonijum-oksida i zivotni vek okvira.

Prema tome, ne mozemo da damo opsSte odobrenje za koris¢enje peci drugih proizvodaca za
sinterovanje dvodelnih nosaca (mezostruktura) i okvira krunica i mostova napravljenih od proizvoda

Cercon®yo ML. Medutim, sistem se tehni¢ki moze koristiti sa pec¢ima drugih proizvodaca, ali samo pod

uslovom da se ispune sledeci zahtevi:

Dodatne napomene:

Programi koje koristite kod svoje peci za sinterovanje treba da budu analogni Dentsply Sirona

programima za sinterovanje.

Opsti programi sinterovanja za sve boje

Vreme potrebno u minutima za postizanje temperature

< - Smarter Smarter
Snrovane | Snisrovanje sintiiovanje  Sinierovanje | Snterovanje  sinterovanje
> 9 Clanova do 8 ¢lanova do 6 ¢lanova do 4 ¢lana 2 ¢lana P Jkrunice
Priblizno vreme
smterqvama (moze >10 sati 5sati 3sata 90 min. 59 min. 45 min.
davarirau
zavisnosti od peci)
Pocetna temp. °C RTY RT" RTY RT" RT" RTY
Potrebno vreme min. 120 40 90 8 9 8
Temp.1 °C 860 900 1540@ 890 950 1000
Trajanje zadrzavanja _min. 0 0 35 0 2 0
Potrebno vreme min. 320 55 20 7 10 9
Temp. 2 °C 1500 1500 150 100 1450 1450
Trajanje zadrzavanja _min. 120 145 0 0 6 2
Potrebno vreme min. 65 65 35 17 4 4
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Trajanje zadrzavanja _min. 0 0 0 0 15 10
Potrebno vreme min. - - - 19 6 6
Temp. 4 °C - - - 1540@ 1100 1100
Trajanje zadrzavanja min. - - - 35 0 0
Potrebno vreme min. - - - 5 7 7
Temp.5 °C - - - 750 750 750
Trajanje zadrzavanja _min. - - - 0 - -
Spustanje Spustanje Postepeno Postepeno
eTpALen tempaluena  ohancpecy  SRATSRSTY  owoeno  oworeno

zatvorenom peci  zatvorenom peci

do 200°C

se otvara na 750°C

"Sobna temperatura
2Vazi za zatvorene posude za sinterovanje, a inace 1525°C
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Brzina zagrevanja u °C/min da bi se postigla temperatura

. : Smarter Smarter
DT KINRIIAN® ohoie  SRSSESSE  simerovenie  sinterovarie
> 9 Clanova do 8 ¢lanova do 6 ¢lanova do 4 ¢lana 2 &lana P Jkrunice
Priblizno vreme
smterqvanja (moze >10 sati 5 sati 3 sata 90 min. 59 min. 45 min.
davarirau
zavisnosti od peci)
Pocetna temp. °C RTY RT" RT" RT" RT" RT"
Brzina zagrevanja °C/min 7 22 17 120 100 120
Temp.1 °C 860 900 1540@ 890 950 1000
Trajanje zadrzavanja min. 0 0 35 0 2 0
Brzina zagrevanja °C/min 2 il 18 30 50 50
Temp.2 °C 1500 1500 1500 100 1450 1450
Trajanje zadrzavanja min. 120 145 0 0 6 2
Brzina zagrevanja °C/min 20 20 27 15 25 30
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Trajanje zadrzavanja min. 0 0 0 0 15 10
Brzina zagrevanja °C/min - - - 10 70 70
Temp. 4 °C - - - 15401 1100 1100
Trajanje zadrzavanja min. - - - 35 0 0
Brzina zagrevanja °C/min - - - 155 50 50
Temp.5 °C - - - 750 750 750
Trajanje zadrzavanja min. - - - 0 ) 0
Spustanje Spustanje Poste‘penoA Poste‘penoA
eTpSTIUEns | tempeStiena  chanpedy SNTIUSRSM. Owoeno  oworeno
zatvorenom peci  zatvorenom peci do 200°C se otvara na 750°C
Brzina zagrevanja u °C/sat da bi se postigla temperatura
Dugoroc¢no  Konvencionalno ~ Speed Superspeed sir?trgr%caer:je sirwstrgr?)rvtae:wje
smtevrovarue smte[ovanje smte[ovanje smtercgvame mostovi sa pojedinagne
> 9 Clanova do 8 ¢lanova do 6 ¢lanova do 4 ¢lana 3 ¢lana Krunice
Priblizno vreme
smterqvama (moze >10 sati 5sati 3sata 90 min. 59 min. 45 min.
davarirau
zavisnosti od peci)
Pocetna temp. °C RT" RT" RT" RT" RT" RT"
Brzina zagrevanja °C/sat 420 1320 1020 7200 6000 7200
Temp.1 °C 860 900 1540% 890 950 1000
Trajanje zadrZzavanja _h:min 0:00 0:00 0:35 0:00 0:02 0:00
Brzina zagrevanja °C/sat 20 660 1080 1800 3000 3000
Temp.2 °C 1500 1500 1150 1100 1450 1450
Trajanje zadrzavanja h:min 2:00 215 0:00 0:00 0:06 0:02
Brzina zagrevanja °C/sat 1200 1200 1650 900 1500 1800
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Trajanje zadrzavanja h:min 0:00 0:00 0:00 0:00 0:15 0:10
Brzina zagrevanja °C/sat - - - 600 4200 4200
Temp. 4 °C - - - 1540@ 1100 1100
Trajanje zadrzavanja _h:min - - - 0:35 0:00 0:00
Brzina zagrevanja °C/sat - - - 9300 3000 3000
Temp.5 °C - - - 750 750 750
Trajanje zadrzavanja  h:min - - - 0:00 - -
Spustanje Spustanje Postepeno Postepeno
eTRSELIEa | fempeIUens | ohanmepedy  SNarIeRet.  oweeno  Oworeno

zatvorenom peci

zatvorenom peci

do 200°C

se otvara na 750°C

Sobna temperatura

2Vazi za zatvorene posude za sinterovanje, a inace 1525°C
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Programi sinterovanja, pe¢ za sinterovanje Multimat2Sinter / heat DUO / Sirona HTC-speed:

Speed sinterovanje okvira mostova sa do 6 ¢lanova:

Korak zagB :é{/g?‘nja Temperatura za-grf‘ij:\?ajxﬁja
°C/min °C min.
S4 99 750 o
S3 7 1520 35
S2 14 1350 o
Sl 23 1100 o

Standard sinterovanje okvira mostova koji imaju do 8 ¢lanova:

Korak zagE; rré:/r;?ﬁja Temperatura za-grlfaijaacéija
°C/min °C min.
S4 25 0 0
S3 99 300 0
S2 11 1500 135
S1 22 880 6]

Standard sinterovanje okvira mostova koji imaju 9 ili viSe ¢lanova:

Korak zagB :g/r;?wja Temperatura za-crirraijaacé?wja
°C/min °C min.
S4 99 200 0
S3 10 900 0
S2 2 1500 135
S1 7 860 10

Odnosi se samo na inLab Profire:

Superspeed sinterovanje za okvire mostova koji imaju do 4 ¢lana:

Korak zagB rrg/g%ja Temperatura zagrggcéﬁja
°C/min °C min.
S1 120 890 0
S2 30 1100 0
S3 15 1350 0
S4 10 1525 35
S5 120 750 0

Smart sinterovanje za pojedinac¢ne krunice: 45 min.

Korak zag rrg/r;?\ja Temperatura za-lc-lrsijg\?éf\ja
°C/min °C min.
S1 120 1000 0
S2 50 1450 2
S3 30 1550 10
S4 70 1100 0
S5 50 750 0

Smart sinterovanje za mostove sa do 3 ¢lana: 59 minuta

Korak zag :g\llr;?wja Temperatura zazlr?ijg\?éﬁja
°C/min °C min.
Sl 100 950 2
S2 50 1450 6
S3 25 1550 15
S4 70 100 0
S5 50 750 0

Ovo su preporucene temperature sinterovanja. Ako je potrebno, izvrsite probni ciklus sinterovanja i prilagodite temperature i

vremena sinterovanja po potrebi.
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Odvajanje pojac¢anja za sinterovanje u slucaju velikih mostova:

Objekti se odvajaju od ,jezicka" posle sinterovanja pomocu ispranih rotirajucih dijamantskih diskova za
secenje.

Rucna zavrsna obrada posle sinterovanja:
Peskarite unutrasnju i spoljnu stranu okvira aluminijum-oksidom (110-125 um, maks. 2-3 bara,
ugao od 45°).
EliminiSite jedan po jedan prevremeni kontakt dok okvir ne dospe u konaénu poziciju na
matrici(ma).
Tokom isprobavanja i postavljanja okvira, drzite matrice na radnom modelu i isprobajte okvir u celini.
Nakon isprobavanja i postavljanja, nemojte vrsiti dodatne korekcije, kao Sto je zavrSna obrada celog
okvira.

Napomena: Zavrsna obrada sinterovanog cirkonijum oksida treba da se obavi iskljucivo pomocu
dijamantskih instrumenata i uz odgovarajuce ispiranje. Pritisak na materijal okvira treba da bude
sveden na minimum i radite samo u jednom smeru.

Ponovo ispeskarite obradene povrsine aluminijum oksidom (110-125 um, maks. 2-3 bara,

ugao od 45°).

Na kraju ocistite okvir Cistacem na paru.

Tehnika nanosenja povrsinskog pigmenta:

Za nanosSenje povrsinskog pigmenta boje zuba na nadoknade pune anatomije preporucujemo
Dentsply Sirona Universal Stain & Glaze.

Tehnika nanosenja u slojevima:

Za fasetiranje okvira od cirkonijuma preporucujemo Cercon®ceram Kiss / Celtra® Ceram materijale za
fasetiranje keramikom. Obavezno pratite odgovarajuc¢e uputstvo za upotrebu.

Zarenje:
Na osnovu rezultata naseg naucnog ispitivanja okvira od cirkonijuma, smatramo da je zaseban korak
zarenja (,leCenja”) nepotreban i neprikladan.

Poliranje u laboratoriji:

Okuviri od nefasetiranog Cercon® yo ML blanka treba da se dobro poliraju ili glaziraju glazurom za
keramiku visokog sjaja.

Tako se olakSava i odrzavanje higijene nadoknade.

Poliranje u stomatoloskoj ordinaciji:

Brojne studije su pokazale da Cercon® yo ML ima manji abrazivni efekat na antagoniste od
konvencionalnih keramickih vinira i ne veci od efekta koji ima standardna litijum-disilikatna keramika,
¢ak i nakon zavrsne obrade i poliranja.

Vazno: Nakon konacnih manjih okluzalnih korekcija kraj stolice pacijenta, preporucujemo profilakticko
poliranje korigovanih mesta do visokog sjaja ili dodavanje glazure glatke povrsine pre privremene ili
konacne cementacije kako biste zastitili antagoniste od potencijalne abrazije. Tako se olak3ava i
odrzavanje higijene nadoknade. Na povrSinama zuba ¢ija je boja postignuta povrsinskim pigmentom
mMogu se pojaviti svetlije tacke na mestima okluzalnih korekcija.

Transport i ¢uvanje:
Nema posebnih zahteva.

Odlaganje:
Odlozite u skladu sa lokalnim i nacionalnim propisima.

Rok trajanja:
Rok trajanja proizvoda Cercon® yo ML je 7 godina od datuma proizvodnje.

144



Cercon®yo ML

Opis proizvoda

Cercon®yo ML neobradeni dijelovi prave se od itrijevog
oksida (itrij-) stabiliziranog cirkonijum oksida (cirkonij)

(Y-TZP). Oni su gradeni od slojeva razlicitih tonova boje
i sadrzaja itrijevog oksida koji stvaraju prirodan stepen

restauracije nakon sinteriranja.

Oni se koriste u proizvodnji okvira za fiksne prosteticke
restauracije.

Zavisno od dizajna okvira, okviri Cercon® yo ML mogu se
keramicki fasetirati ili isporuciti kao potpuno anatomske
restauracije. Koji ¢e se neobradeni dio odabrati zavisi

od boje zuba koju treba reprodukovati i prostoru
dostupnom za ljuskicu.

Kod potpuno anatomskih restauracija, nije potreban
prostor za keramicku ljuskicu, tako da stomatolog moze
sacuvati vise zubne supstance tokom preparacije.

Materijal za okvir Cirkonijum oksid (Y-TZP)

Privremeno
cementiranje

- Maksimalno dvije sedmice
moguce

Zavrsno
cementiranje

- Ljepljivo cementiranje
- Konvencionalno cementiranje

Objekti se izraduju individualno prema vasim
specifikacijama digitalnog dizajna kao Sto su anatomska
kontura, debljina okvira i zida, precnik konektora i
cementni meduprostor.

Tehnicke specifikacije Cercon® yo ML:
Tip 11, klasa 5 (u skladu sa DIN EN ISO 6872:2015 +
dod. 1:2018)
CTE; 10,3 um/m-K (25-500 °C)
Modul elasticiteta: 210 GPa
Fleksuralna ja¢ina: 900-1000 MPa (fleksuralno
testiranje sa tri tacke)

Sastav (u % mase) Cercon® yo ML:
Cirkonijum oksid
Itrijum oksid 7-9 %
Hafnijum oksid <3 %
Aluminijum oksid, silicijum oksid, drugi oksidi < 2 %

Predvidena svrha
Keramika za fiksne stomatoloske protetske restauracije.

*samo za Kanadu

Indikacije
Cercon®yo ML je indiciran kod prednjih i straznjih
segmenata za:
Krune
Mostove s vise jedinica (s najviSe dva pontika
izmedu krunica vanjske nadogradnje; i s ukupno
najvise 6 jedinica*)
Inleji, onleji i ljuskice

Kontraindikacije
Ovaj proizvod se ne moze koristiti kod
hipersenzitivnosti pacijenta na cirkonij (Y-TZP) ili
jedan od ostalih sastojaka
Bruksizam ili tvrdokorne parafunkcionalne navike
(kod keramicki fasetiranih okvira)
Nedovoljno dostupnog prostora
Endodontske stanice
Endosealni implantati

Predvideni korisnik
Dentalni tehnicari.

Predvidena populacija pacijenata i medicinska stanja
Proizvodi su namenjeni pacijentima kojima je potrebna
dugoro¢na restorativna ili proteticka stomatoloska
terapija ili estetske stomatoloske korekcije. Upotreba
keramike nije ograni¢ena samo na odredenu populaciju
pacijenata.

Upozorenja/mjere opreza

Upozorenja

Moguce medureakcije ili interakcije ovog proizvoda sa
drugim proizvodima ili materijalnom vec prisutnim u
oralnoj sredini zubar mora uzeti u obzir kad bira ovaj
proizvod.

Mjere opreza

Naglasavamo:
Drzite prasinu od proizvoda podalje od ociju.
Izbjegavajte svaki kontakt sa sluznicom.
Nakon upotrebe operite ruke i nanesite kremu za
ruke.
Nemojte pusiti, jesti niti piti dok rukujete
proizvodom.
Nemojte gutati proizvod.
Nemojte udisati Cestice prasine tokom brusenja.
Koristite lokalni vakumski usrkivac i odgovarajucu
zastitu za usta/lice tokom ru¢nog rada sa masinama
na radnom mjestu.
Kako biste izbjegli kontaminaciju gotove
restauracije, pratite preporucene upute u vodicu

“Zirconia-based Restoration Hygiene Technique
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Guide” (“Vodic¢ za tehniku higijene za restauracije

na temelju cirkona”) koji je dostupan na nasoj

internetskoj stranici www.dentsplysirona.com/ifu.
Bezbjednosne i napomene upozorenja ovdje navedene
opisuju kako koristiti proizvod na bezbjedan nacin i bez
rizika.
Ako ovaj proizvod upotrebljavate za prilagodeni dizajn,
obavijestite svog stomatologa o svim gore opisanim
faktiorima i osigurajte uskladenost s relevantnim
Sigurnosno-tehni¢kim listovima (STL).

Nepovoljni efekti

Ako se obradi i upotrijebi kako treba, nepovoljni efekti
ovog proizvoda nisu nimalo vjerovatni. Medutim, reakcije
imunog sistema (poput alergija) na supstance sadrzane
u materijalu ili lokalna parestezija (poput poremecaja
ukusa ili iritacije oralne sluzokoze) ne mogu se potpuno
iskljuciti u principu. Ako ¢ujete ili doznate za neki
nepovoljni efekt — ¢ak i ako sumnjate — voljeli bismo
zamoliti za obavijest.

Bilo kakav ozbiljan incident u vezi sa proizvodom mora
se prijaviti proizvodacu i nadleznom organu u skladu s
lokalnim propisima.

Rezime bezbjednosnih i klini¢kih performansi ovog

proizvoda mozete vidjeti na
https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

Dizajn okvira za fasetirane restauracije:

Posebne napomene po pitanju dizajna okvira
Dizajn okvira za u cjelini konturisane restauracije:

Posebno indicirano kada je okluzalni prostor ogranicen,
za okvire koji se nece fasetirati ili za okvire s bojama za

materijal.

Povrsina u cjelini konturisanih okvira moze se pazljivo
optimizirati rotacionim alatima poput finih nozi¢a prije
sinteriranja.

Pobrinite se da okluzalna povrSina ne bude izmijenjena
naknadnim produbljivanjem fisura, jer nagrizanje moze
ugroziti jacinu materijala.

Naglasavamo da ravni okluzalni reljefi mogu produziti
rok trajanja u cjelini konturisanih restauracija. Kad
pravite ru¢ne korekcije, pobrinite se da nikad ne
razdvajate meduzubne prostore okvira diskovima za
rezanje ili drugim rotacionim instrumentima, jer se tako
mozZe ostetiti okvir i ugroziti jacina materijala!

Vazna napomena: Pobrinite se da se minimalna debljina
zida okvira u oblasti okluzalne povrSine postuje Cak i
nakon okluzalnih korekcija.

Okuviri koji se fasetiraju keramikom dizajnirani su da smanjuju anatomsku konturu kako bi se ljuskici

pruzila maksimalna podrska.

Dimenzije okvira za prednju i straznju regiju

Debljina zida i margine: Cercon® yo ML

Debljina zida, pojedinacne krune 04 mm
Debljina margine, pojedinacne krune 0,2mm
Debljina zida, mostovi 05mm
Debljina margine, mostovi 0,2mm

Dodatni zahtjevi kod dimenzija za prednju regiju:

Cercon® yo ML

Broj pontika

2

Poprecni presjek konektora

6 mm?

Dodatni zahtjevi kod dimenzija za straznju regiju:

Cercon® yo ML

Broj pontika 2

Poprecni presjek konektora 9 mm?

Konzolni pontik na polozaju zuba

(samo jedan pontik, do Sirine jednog premolara) Do drugog predkutnjaka
Poprecni presjek konektora za ovaj konzolni pontik 12 mm?
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Minimalna debljina zida za inleje, onleje i ljuskice: Na sljedecim slikama prikazane su odredene
minimalne debljine zidova za inleje, onleje i ljuskice.

Minimalna debljina zida mora biti osigurana Cak i nakon svih ru¢nih podeSavanja.

05 0,5 mm
0,5 mm 0,5mm |’ mm

0,5 mm

0,5 mm

Inleji Onleji Ljuskice

Inleji: Sirina i dubina istmusa najmanje 1,0 mm i gingivalno dno Sirine najmanje 1,0 mm.
Onleji: gingivalno dno Sirine najmanje 1,0 mm

Ugnjezdivanje
Razmotrite 4 razlicita sloja za optimalno ugnjezdivanje:

Visina diska 14mm 100% 18 mm 100 % 25mm 100 %
Incizni 2,7 mm 19 % 2,7 mm 15 % 2,7 mm 1%
Prijelazni sloj 2 1.35mm 10% 135mm 75% 1,35 mm 5%
Prijelazni sloj 1 1.35mm 10% 135mm 75% 1,35 mm 5%
Dentin 8,6 mm 61 % 126mm 70 % 19,6 mm 79 %

Postavljanje na primjer u disk od 18 mm, nesinterirano.

Incizni 15 %
Prijelazni sloj 2 7,5 %
Prijelazni sloj 1 7,5 %
Dentin 70 %

Unos faktora skupljanja za jedinicu za glodanje:
U CAM softveru koji omogucava unos 3 dimenzije, unesite vrijednosti X, Y i Z.
U CAM softveru koji omogucava unos 2 dimenzije, unesite vrijednosti XiliYi Z.

U CAM softveru koji omogucava unos 1 dimenzije, unesite vrijednost X.

147



Finisiranje
Specijalne napomene za finisiranje:
Procitajte odnosne instrukcije zas upotrebu svog uredaja po pitanju daljnje obrade.

Razdvajanje
Napomene o razdvajanju objekata:
Razdvojite objekte od diska pjeskarenjem aluminijum oksidom (50 um, max. 1,5 bar).

Za mostove velikog raspona (9 jedinica ili vise), odvojite samo labijalne i bukalne uljevke objekta i
zadrzite konektor "jezicka", jer se objekti moraju sinterirati zajedno s tim "jezickom".

Sve istaknute ivice na dnu "jezicka" moraju se ukloniti kako bi se pobrinulo da objekti ostanu ¢vrsto
postavljeni na tacnu za sinteriranje. Manji objekti ugnijezdeni unutar "jezicka" se potpuno odvajaju i
sinteriraju odvojeno.

Sinteriranje
Sinteriranje u Cercon® heat plus P8:
1500 °C u Cercon® heat plus P8
— Program #4 za mostove do 8 jedinica, Tmax = 1500 °C
— Program #5 za mostove od 9 jedinica ili vise, Tmax = 1500 °C

Specijalne napomene za sinteriranje kod mostova velikog raspona (9 jedinica ili vise)

Dva mosta velikog raspona (9 ili vise
jedinica) mogu se istovremeno sinterirati u
Cercon® heat plus P8. Postavite objekte na
blok za sinteriranje s obzirom na vertikalni
doseg Cercon® heat plus P8 (130 mm) i
potrebu za olakSavanjem suzavanja bez
mehanickih ograni¢enja.

Tacna za sinteriranje s blokom za Ispravna pozicija na tacniza
sinteriranje sinteriranje

Sinteriranje u peéi heat DUO / Multimat2Sinter (ciklusi sinteriranja sa zatvorenim posudama za
sinteriranje):

- Program #6: Speed program za mostove do 6 jedinica, Tmax = 1540 °C

- Program #7: Standard sinteriranje za okvire mostova do 8 jedinica, Tmax = 1520 °C

- Program #8: Program sinteriranja za mostove od 9 jedinica ili vise, Tmax = 1520 °C

Sinteriranje u inLab Profire:

- #1 Cercon base_ht_xt Speed: Speed program za mostove do 6 jedinica

- #2 Cercon base_ht_xt Standard: Standard sinteriranje za okvire mostova do 8 jedinica
- #3 Cercon base_ht 8-x units: Program sinteriranja za mostove od 9 ili viSe jedinica

- #4 Cercon_base_ht_xt_Superspeed: Superspeed program za mostove do 4 jedinice
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Sinteriranje u peé¢ima trecih lica
Na rezultate sinteriranja mogu nepovoljno utjecati npr:
- Netacne temperature sinteriranja
Nedovoljna snaga zagrijavanja
Netac¢ne temperaturne krivulje
- Netacno postavljanje objekata
Nedovoljni kapaciteti za skladistenje toplote u peci tokom vremena ciklusa sinteriranja
- Varijacije u toplinskoj izvedbi vezane za proizvodaca ili starost
Kontaminacija objekta proizvodima oksidacije koje emitiraju nezatvoreni grijni elementi

Svi ovi faktori sami ili u kombinaciji mogu smanjiti maksimalnu snagu nasih gore navedenih materijala
od cirkonijum oksida i ugroziti rok trajanja okvira.

Iz tih razloga ne mozemo dati opce odobrenje za upotrebu peci trecih strana za sinteriranje dvodijelnih
nadogradnji (mezostruktura) i okvira krunica i mostova izradenih od Cercon® yo ML. Mi ¢emo medutim
tehnicki otvoriti sistem za upotrebu peci trecih lica samo pod uslovom da su ispunjeni sljedeci zahtjevi:

Dodatne napomene:

Programiranje koje koristite za vasu pec za sinteriranje trebalo bi biti analogno programima
sinteriranja Dentsply Sirona.

Opd¢i programi sinteriranja za sve boje

Vrijeme rampe u minutama za postizanje temperature

. - Smarter Smarter
Dugotrajno  Konvencionalno Speed Superspeed ’ A . B
sinteriranje sinteriranje sinteriranje sinteriranje smtertlra nje S'ntzr'ra ne
> 9 jedinica do 8 jedinica do 6 jedinica do 4 jedinice g}géi?\\i/ég po&erulnni?:gne
Priblizno vrijeme
sinteriranja
(moze se >10 sati 5sati 3sata 90 min. 59 min. 45 min.
razlikovati
zavisno od pecdi)
Pocetna temp. °C RT" RT" RTY RT" RT" RT"
Vrijeme rampe min. 120 40 90 8 9 8
Temp.1 °C 860 900 15402 890 950 1000
Vrijeme drzanja min. 0 0 35 0 2 0
Vrijeme rampe min. 320 55 20 7 10 9
Temp.2 °C 1500 1500 150 1100 1450 1450
Vrijeme drzanja min. 120 145 0 0 6 2
Vrijeme rampe min. 65 65 35 17 4 4
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Vrijeme drzanja min. 0 0 0 0 15 10
Vrijeme rampe min. - - - 19 6 6
Temp. 4 °C - - - 1540@ 1100 1100
Vrijeme drzanja min. - - - 35 ) 0]
Vrijeme rampe min. - - - 5 7 7
Temp.5 °C - - - 750 750 750
Vrijeme drzanja min. - - - 0 - -
Postepeno Postepeno
Sa zatvorenom Sa zatvorenom otvaranie peci otvaranje pedci
Hladenje peciihladenjem  peciihladenjem unutar 35J mpinuta unutar 5 minuta; Otvoreno Otvoreno
na 200 °C na 200 °C do 200 °C pec se otvara pri
750 °C

"Sobna temperatura
2Vrijedi za zatvorene posude za sinteriranje, inace 1.525 °C
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Brzina zagrijavanja u °C/minutama dok se ne dostighe temperatura

. . Smarter Smarter
Dugotrajno Konvencionalno Speed Superspeed : A : A
sinteriranje sinteriranje sinteriranje sinteriranje smtertlra ne sn_wtzrlrarjje
>9 jedinica do 8 jedinica do 6 jedinica do 4 jedinice g}géia\i’é; po&%rulnr}g(e:ne
Priblizno vrijeme
smtenrama (Amoze >10 sati 5 sati 3sata 90 min. 59 min. 45 min.
se razlikovati
zavisno od pecdi)
Pocetna temp. °C RT" RT" RT" RT" RT" RT"
Brzina zagrijavanja °C/min. 7 22 17 120 100 120
Temp.1 °C 860 900 1540@ 890 950 1000
Vrijeme drzanja min. 0 0 35 0 2 0
Brzina zagrijavanja °C/min. 2 n 18 30 50 50
Temp. 2 °C 1500 1500 1500 1100 1450 1450
Vrijeme drzanja min. 120 145 0 0 6 2
Brzina zagrijavanja °C/min. 20 20 27 15 25 30
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Vrijeme drzanja min. 0 0 0 0 15 10
Brzina zagrijavanja °C/min. - - - 10 70 70
Temp. 4 °C - - - 15401 100 1100
Vrijeme drzanja min. - - - 35 0 0
Brzina zagrijavanja °C/min. - - - 155 50 50
Temp.5 °C - - - 750 750 750
Vrijeme drzanja min. - - - 0 6] 0]
Postepeno Postepeno
Sa zatvorenom Sa zatvorenom otvaranpe oci otvaranje peci
Hladenje pedi i hladenjem peciihladenjem unutarZSJ mpi‘nuta unutar 5 minuta; Otvoreno Otvoreno
na 200 °C na 200 °C o pec se otvara pri
do 200 °C
750 °C
Brzina zagrijavanja u °C/sat dok se ne dostigne temperatura
Dugotrajno Konvencionalno Speed Superspeed Siitrgfhr,genr-e siﬁ?g?i:g?r'e
sinteriranje sinteriranje sinteriranje sinteriranje " " ‘odi v
> 9 jedinica do 8 jedinica do 6 jedinica do 4 jedinice g}géi?ﬁ\{ég DOJI(erumigne
Priblizno vrijeme
smterlrama (.moze >10 sati 5 sati 3sata 90 min. 59 min. 45 min.
se razlikovati
zavisno od pecdi)
Pocetna temp. °C RT" RT" RT" RT" RT" RT"
Brzina zagrijavanja _ °C/sat 420 1320 1020 7200 6000 7200
Temp.1 °C 860 900 1540% 890 950 1000
Vrijeme drzanja h:min 0:00 0:00 0:35 0:00 0:02 0:00
Brzina zagrijavanja _ °C/sat 20 660 1080 1800 3000 3000
Temp.2 °C 1500 1500 1150 1100 1450 1450
Vrijeme drzanja h:min 2:00 215 0:00 0:00 0:06 0:02
Brzina zagrijavanja _°C/sat 1200 1200 1650 900 1500 1800
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Vrijeme drzanja h:min 0:00 0:00 0:00 0:00 0:15 0:10
Brzina zagrijavanja _°C/sat - - - 600 4200 4200
Temp. 4 °C - - - 1540@ 1100 1100
Vrijeme drzanja h:min - - - 0:35 0:00 0:00
Brzina zagrijavanja _ °C/sat - - - 9300 3000 3000
Temp.5 °C - - - 750 750 750
Vrijeme drzanja h:min - - - 0:00 - -
Postepeno Postepeno
Sa zatvorenom Sa zatvorenom otvara npe oci otvaranje peci
Hladenje peciihladenjem peciihladenjem unutar 35J mpinuta unutar 5 minuta; Otvoreno Otvoreno
na 200 °C na 200 °C d o pec se otvara pri
0200 °C 750 o¢

"Sobna temperatura
2Vrijedi za zatvorene posude za sinteriranje, inace 1.525 °C
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Programi sinteriranja, Multimat2Sinter / heat DUO / Sirona HTC-speed pe¢ za sinteriranje:
Speed sinteriranje za okvire mostova do 6 jedinica:

Korak zag‘BrEzz;cs nja Temperatura \érrg(aeg}g
°C/min. °C min.
S4 99 750 ]
S3 7 1520 35
S2 14 1350 ]
Sl 23 1100 ]

Standard sinteriranje za okvire mostova do 8 jedinica:

Korak zagEiiera:\?: nja Temperatura \d/:gglrwr}een
°C/min. °C min.
S4 25 0 0
S3 99 300 0
S2 1 1500 135
Sl 22 880 6]

Standard sinteriranje za okvire mostova s 9 ili viSe jedinica:

Korak zag%irjza:\r/\aa nja Temperatura \cgrrggrr:}ae
°C/min. °C min.
S4 99 200 0
S3 10 900 0
S2 2 1500 135
S1 7 860 10

Prikladno samo za inLab Profire:
Superspeed sinteriranje za okvire mostova do 4 jedinice:

Korak zagBrierz;C:nja Temperatura \c/irrl%gm:
°C/min. °C min.
S1 120 890 0
S2 30 1100 0
S3 15 1350 0
S4 10 1525 35
S5 120 750 0

Smart sinteriranje za pojedinacne krunice: 45 min.

Korak zagBrIi’ji:\r/]: nja Temperatura \d/:ggg}ae
°C/min. °C min.
Sl 120 1000 6]
S2 50 1450 2
S3 30 1550 10
S4 70 1100 0
S5 50 750 0

Smart sinteriranje za mostove do 3 jedinice: 59 minuta

Korak zagBrIi’jzal\r/]: nja Temperatura \d/:ggg}ae
°C/min. °C min.
Sl 100 950 2
S2 50 1450 6
S3 25 1550 15
S4 70 1100 0
S5 50 750 0

Temperature sinteriranja su preporuke. Po potrebi, sprovedite probni ciklus sinteriranja i prilagodite temperature sinteriranja ili
vrijeme kako odgovara.
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Razdvajanje ojacanja za sinteriranje kod mostova velikog raspona:
Nakon sinteriranja, objekti se odvajaju od "jezi¢ka" pomocu rotirajucih dijamantnih rezaca s irigacijom.

Rucno finisiranje nakon sinteriranja:
Pjeskarenje unutar i van okvira aluminijevim oksidom (110-125 pm, maks. 2-3 bar, 45° ugao).
Postepeno uklanjajte prijevremene kontakte sve dok okvir ne postigne svoj konacni polozaj na
patrljku/patrljcima.
Tokom probe i prilagodavanja okvira, drzite patrljke na radnom modelu i isprobajte okvir kao cjelinu.
Kad je probanje i uklapanje gotovo, ne vrsite nikakva daljnja podeSavanja oput finisiranja cijelog
okvira.

Napomena: Sinterirani cirkonij treba finisirati uz pomoc¢ dijamantnih instrumenata samo uz propisnu
irigaciju. Odrzavajte minimalni pritisak na materijalu okvira i radite samo u jednom smjeru.

Pjeskarite finiSirana podrucja jos jednom aluminijevim oksidom (110-125 pm, maks. 2-3 bar,

45° ugao).

Konacno ocistite okvir pomocu parnog Cistaca.

Tehnika bojenja:
Za bojenje u boji zuba u cjelini konturisanih restauracija mi preporu¢ujemo Dentsply Sirona Universal
Stain & Glaze.

Tehnika uslojavanja:

Za fasetiranje cirkonij-oksidnih okvira preporucujemo keramicke materijale za fasetiranje
Cercon® ceram Kiss/Celtra® Ceram. Pobrinite se da slijedite vazece instrukcije za upotrebu.

Zarenje:
Na osnovu rezultata nasih naucnih istrazivanja okvira od cirkonijevog oksida, smatramo da je zaseban
korak zarenja ("oporavka") nepotreban i neprikladan.

Poliranje u laboratoriji:
Nefasetirane Cercon® yo ML okvire treba visoko polirati ili glazirati kerami¢kom glazurom visokog sjaja.
Time restauracija postaje i pogodnija za propisnu oralnu higijenu.

Poliranje u zubarskoj ordinaciji:

Opsezne studije pokazale su da je uCinak abrazije Cercon® yo ML na antagoniste nizi nego kod
konvencionalnih keramickih ljuskica i nije veci od standardne litijum disilikatne keramike, ¢ak i nakon
zavrsne obrade i poliranja.

Vazno: Nakon manjih zavrsnih okluzalnih prilagodavanja u ordinaciji, preporucujemo profilakticko
poliranje prilagodenih podrucja do visokog sjaja ili glaziranje glatkom povrsinom prije privremenog ili
trajnog cementiranja kako bi se antagonisti zastitili od moguce abrazije. Time restauracija postaje i

pogodnija za propisnu oralnu higijenu. Povrsine zuba ciji je ton boje postignut bojenjem mogu imati
svjetlije tacke tamo gdje su napravljena podeSavanja.

Transport i skladiStenje:
Nema posebnih zahtjeva.

Odlaganje:
Odlaganje u skladu sa lokalnim i nacionalnim propisima.

Rok trajanja:
Rok trajanja za Cercon® yo ML je 7 godina od dana proizvodnje.
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Cercon®yo ML

Pérshkrimi i produktit

Materialet e papérpunuara Cercon® yo ML pérbéhen

nga oksidi i zirkonit (zirkoni) i stabilizuar me oksid itriumi
(itria) (Y-TZP). Ato jané ndértuar nga shtresa me nuanca
té ndryshme dhe pérmbajtje té oksidit té itriumit, té
cilat krijojné njé gradient natyral té restaurimit pas
sinterizimit.

Ato pérdoren né prodhimin e skeleteve pér restaurimet
protetike fikse.

Né varési té modelit té skeletit, skeletet me Cercon® yo
ML mund té fasetohen me geramiké ose té dorézohen

si restaurime plotésisht té& konturuara. Se cili material i
papérpunuar do té zgjidhet varet nga nuanca e dhémbit
gé do té riprodhohet dhe hapésira e disponueshme pér
fasetén.

Me restaurimet plotésisht té konturuara, nuk kérkohet
hapésiré pér fasetén geramike, gjé gé mund té lejojé
dentistin té ruajé mé shumé nga lénda e dhémbit gjaté
pérgatitjes.

Materiali i skeletit Oksid zirkoni (Y-TZP)

Cementimi i - Maksimumi dy javé i mundur

pérkohshém

Cementimi definitiv - Cementimi ngjités

- Cementimi konvencional

Objektet prodhohen né ményré individuale sipas
specifikimeve tuaja té dizajnit dixhital, si p.sh. konturi
anatomik, trashésia e skeletit dhe murit, diametri i
lidhésit dhe hapésira e cimentimit.

Specifikimet teknike té Cercon® yo ML:
Lloji Il, klasa 5 (né pérputhje me
DIN EN ISO 6872:2015 + Amd.1:2018))
CTE; 10,3 um/m-K (25-500°C)
Modulet e elasticitetit: 210 GPa
Rezistenca né pérkulje: 900-1000 MPa (testimi i
pérkuljes me tre pika)

Pérbérja (né % sipas masé) e Cercon®yo ML:
Oksid zirkoni
Oksid itriumi 7-9%
Oksid hafniumi < 3%
Oksid alumini, oksid silici, okside té tjera < 2%

Qéllimi i synuar
Qeramika pér restaurime protetike dentare fikse.

*vetém pér Kanadané

Cercon®yo ML indikohet né segmentet e pérparme dhe

Indikacionet

té pasme pér:
Kurora
Ura me shumé njési (me jo mé shumé se dy
pontiké midis kurorave mbéshtetése; me jo mé
shumé se 6 njési*)
Restaurime inlay, onlay dhe faseta

Kundérindikimet
Ky produkt nuk mund té pérdoret pér pacientét me
mbindjeshméri ndaj zirkonias (Y-TZP) ose njérit prej
pérbérésve té tjeré
Bruksizmi ose zakonet parafunksionale
kundérshtuese (pér skeletet e veshura me faseté
geramike)
Hapésira e pamjaftueshme e disponueshme
Postet endodontike
Implantet endoseoze

Pérdoruesi i synuar
Tekniké dentar.

Populisia e pacientit dhe kushtet mjekésore té
synuara

Produktet jané té destinuara pér pacientét gé kané
nevojé pér terapi dentare pér njé kohé té gjaté
restauruese ose prosthodontike, ose korrigjime dentare
esthetike. Pérdorimi i geramikés nuk kufizohet vetém
né njé popullsi specifike té pacientit.

Paralajmérime / masa paraprake

Paralajmérime

Reaksionet e mundshme té krygézuara ose
ndérveprimet e kétij produkti me produkte ose
materiale té tjera tashmé té pranishme né mjedisin oral
duhet t& merren parasysh nga dentisti kur zgjidhni kété
produkt.

Masa paraprake

Ju lutemi vini re:
Mbani pluhurin e produktit larg syve.
Shmangni ¢do kontakt me mukozén.
Pas pérdorimit, lani duart dhe aplikoni njé krem pér
duar.
Mos pini duhan, mos hani ose mos pini gjaté
pérdorimit té produktit.
Mos e gélltisni produktin.
Mos thithni grimcat e pluhurit gjaté gérryerjes.
Pérdorni thithjen lokale me vakum dhe mbrojtjen
e pérshtatshme té gojés/fytyrés gjaté pérpunimit
manual né vendin e punés.
Pér té parandaluar kontaminimin e restaurimit té
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té pérmbajtura te “Zirconia-based Restoration
Hygiene Technique Guide” (“Udhézuesi i teknikés
sé higjienés pér restaurimin me bazé zirkoni"),
i disponueshém né fagen toné té internetit né
adresén www.dentsplysirona.com/ifu.
Shénimet e sigurisé dhe paralajméruese té listuara kétu
pérshkruajné se si ta pérdorni produktin toné né njé
ményré té sigurt dhe pa rrezik.
Njoftoni dentistin pérgjegjés pér té gjithé faktorét e
pérshkruar mé sipér nése e pérdorni kété produkt
pér njé dizajn té personalizuar dhe sigurohuni gé té
veproni né pajtim me fletét pérkatése té té dhénave té
sigurisé (SDS).

Efektet e padéshiruara

Nése pérpunohet dhe pérdoret si¢c duhet, efektet

e padéshiruara té kétij produkti jané shumé té
pamundura. Megjithaté, reagimet e sistemit imunitar
(té tilla si alergjité) ndaj substancave gé pérmban
materiali ose paraestezia e lokalizuar (si¢ jané
shgetésimet e shijes ose acarimi i mukozés sé gojés)
nuk mund té pérjashtohen plotésisht si ¢céshtje
parimore. Nése dégjoni ose informoheni pér ndonjé
efekt té padéshiruar- edhe kur keni dyshime — ne do té
déshironim t'ju kérkojmé té na njoftoni.

Cdo incident serioz gé pérfshin produktin duhet t'i
raportohet prodhuesit dhe autoritetit kompetent né
pérputhje me kérkesat lokale.

Dizajni i skeletit pér restaurimet me faseta:

Pér njé pérmbledhje té sigurisé dhe performancés
klinike té kétij produkti, shihni
https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

Shénime té vecanta pér dizajnin e skeletit
Dizajni i skeletit pér restaurimet plotésisht té& konturuara:

Indikohet vecanérisht kur hapésira okluzale né
dispozicion éshté e kufizuar, pér skeletet gé nuk duhet
té fasetohen ose pér skeletet e ngjyrosur me ngjyra
dentare.

Sipérfaqgja e skeleteve plotésisht té konturuara mund té
optimizohet me kujdes pérpara sinterizimit me mjete
rrotulluese, si p.sh. prerése té imta.

Sigurohuni gé sipérfagja okluzale t& mos ndryshohet
nga thellimii mévonshém i ¢carjeve, pasi veprimi i prerjes
mund té komprometojé forcén e materialit.

Ju lutemi vini re se relievet okluzale té sheshta mund

té zgjasin jetégjatésiné e restaurimeve plotésisht té
konturuara. Kur béni rregullime manuale, sigurohuni

gé té mos i ndani kurré hapésirat ndérdhémbore té
skeleteve me disge prerése ose instrumente té tjera
rrotulluese, pasi ky veprim mund té& démtojé skeletin
dhe té komprometojé forcén e materialit!

Shénim i réndésishém: Ju lutemi sigurohuni gé
trashésia minimale e murit té skeletit né zonén
e sipérfages okluzale té respektohet edhe pas
rregullimeve okluzale.

Skeletet gé do té fasetohen me geramiké dizajnohen me kontur anatomik té reduktuar pér té ofruar

mbéshtetje maksimale pér fasetén.

Dimensionet e skeletit pér pjesén e pérparme dhe té pasme

Trashésia e murit dhe kufirit: Cercon® yo ML

Trashésia e murit, kurora teke 0,4 mm
Trashésia e kufirit, kurora teke 0,2 mm
Trashésia e murit, ura 05mm
Trashésia e kufirit, ura 0,2 mm

Kérkesa shtesé dimensionale pér pjesén e pérparme:

Cercon® yo ML

Numrii pontikéve

2

Prerja térthore e lidhésit

6 mm?

Kérkesa shtesé dimensionale pér pjesén e pasme:

Cercon®yo ML

Numrii pontikéve

2

Prerja térthore e lidhésit

9 mm?

Pontiku i urés né pozicionin e dhémbit
(vetém njé pontik, deri né njé gjerési premolare)

Deri né premolarin e dyté

Prerja térthore e lidhésit pér kété pontik ure

12 mm?
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Trashésia minimale e murit pér restaurimet inlay, onlay dhe faseta: Figurat e méposhtme tregojné
trashésiné minimale té specifikuar té murit pér restaurimet inlay, onlay dhe faseta.

Duhet té sigurohet trashésia minimale e murit edhe pasi té jené béré té gjitha rregullimet manuale.

0,5 mm 0,5 mm

0,5 mm

Restaurimet inlay

Restaurimet inlay: gjerésia dhe thellésia e istmusit minimumi 1,0 mm, shtresa gingivale minimumi 1,0 mm e gjeré.
Restaurimet onlay: shtresa gingivale minimumi 1,0 mm e gjeré.

Nesting (folezimi)

Restaurimet onlay

Fasetat

Ju lutemi merrni parasysh 4 shtresat e ndryshme pér njé fole optimale:

Lartésia e diskut 14 mm
Incizale 2,7 mm
Shtresa kalimtare2 1,35 mm
Shtresa kalimtare1 1,35 mm

Dentina 8,6 mm

100%
19%
10%
10%
61%

18 mm
2,7 mm
1,35 mm
1,35 mm

12,6 mm

100%
15%
7,5%
7,5%
70%

25mm
2,7 mm
1,35 mm
1,35 mm

19,6 mm

Pozicionimi si shembull né njé disk 18 mm, i pasinterizuar.

Incizale

Shtresa kalimtare 2

Shtresa kalimtare 1
Dentina

Futja e faktorit té tkurrjes pér njésiné e frezimit:

15%

7,5%
7,5%
70%

100%
1%
5%
5%

79%

Né softuerin CAM gé lejon futjen e 3 dimensioneve, futni vlerat X, Y dhe Z.

Né softuerin CAM gé lejon futjen e 2 dimensioneve, futni vierat X ose Y dhe Z.

Né softuerin CAM gé lejon futjen e 1 dimensioni, futni vlerén X.
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Pérfundimi

Shénime té vecanta pér pérfundimin:

Ju lutemi lexoni udhézimet pérkatése té pérdorimit pér pajisjen tuaj né lidhje me pérpunimin e
métejshéem.

Ndarja
Shénime pér ndarjen e objekteve:
Ndani objektet nga disku me ané té rrymave me oksid alumini (50 um, maksimumi 1,5 bar).

Pér urat me hapésiré t& madhe (9 njési ose mé shumé), ndani vetém sprutat labiale dhe bukale
té objekteve dhe mbajeni lidhésin "gjuhé", sepse objektet duhet té sinterizohen sé bashku me até
"gjuhé".

Cdo kreshté e dalé né fund té "gjuhés" duhet té higet né ményré gé té sigurohet se objektet do
té géndrojné té vendosura fort né pjatén e sinterizimit. Objektet mé té vogla té vendosura brenda
"gjuhés" shképuten plotésisht dhe sinterizohen vecmas.

Sinterizimi
Sinterizimi né Cercon® heat plus P8:
1500°C né Cercon® heat plus P8
— Programi #4 pér ura deri né 8 njési, Tmaks = 1500°C
— Programi #5 pér ura me 9 njési ose mé shumé, Tmaks = 1500°C

Shénime speciale pér sinterizimin pér urat me hapésiré té madhe (9 njési ose mé shumé)

Dy ura me hapésiré té gjeré (9 njési

ose mé shumé) mund té sinterizohen

né Cercon® heat plus P8 né té njéjtén
kohé. Vendosni objektet né bllokun e
sinterizimit duke pasur parasysh hapésirén
e brendshme vertikale té Cercon® heat
plus P8 (130 mm) dhe nevojén pér

té lehtésuar tkurrjen pa asnjé kufizim
mekanik.

Pjata e sinterizimit me bllok Pozicioni i sakté né pjatén e
sinterizimi sinterizimit

Sinterizimi né heat DUO/Multimat2Sinter (ciklet e sinterizimit me kapsula té mbyllura sinterizimi):
- Programi #6: Programi Speed pér ura deri né 6 njési, Tmaks = 1540°C

- Programi #7: Sinterizimi Standard pér skeletet e urave deri né 8 njési, Tmaks = 1520°C

- Programi #8: Programi i sinterizimit pér urat me 9 njési ose mé shumé, Tmaks = 1520°C

Sinterizimi né inLab Profire:

- #1 Cercon base_ht_xt Speed: Programi Speed pér ura deri né 6 njési

—  #2 Cercon base_ht_xt Standard: Sinterizimi Standard pér skeletet e urave deri né 8 njési
- #3 Cercon base_ht 8-x units: Program sinterizimi pér ura me 9 njési ose mé shumé

- #4 Cercon_base_ht_xt_Superspeed: Programi Superspeed pér ura deri né 4 njési
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Sinterizimi né furrat e paléve té treta

Rezultatet e sinterizimit mund té ndikohen negativisht nga p.sh.:
Temperatura té gabuara té sinterizimit
Fugia e pamjaftueshme e ngrohjes
Kurba té gabuara té temperaturés
Vendosja e gabuar e objektit
Kapaciteti i pamjaftueshém pér ruajtjen e nxehtésisé sé furrés gjaté kohés sé ciklit té sinterizimit
Variacione té lidhura me prodhuesin ose té lidhura me moshén né performancén e ngrohjes
Ndotja e objekteve nga produktet e oksidimit té emetuara nga elementét ngrohés jo té mbyllur

Secili prej kétyre faktoréve né vetvete ose né kombinim mund té zvogélojé forcén maksimale té
materialeve tona té sipérpérmendura té oksidit té zirkonit dhe té rrezikojé jetégjatésiné e skeleteve.
Pér kéto arsye, ne nuk mund té japim miratim té pérgjithshém pér pérdorimin e furrave té paléve té
treta pér sinterizimin e mbéshtetésve (mesostrukturave) me dy pjesé dhe skeleteve té kurorés dhe

urave té prodhuara me Cercon® yo ML. Sidogofté, ne do ta hapim sistemin teknikisht pér pérdorimin e

furrave té paléve té treta vetém me kusht gé té plotésohen kérkesat e méposhtme:

Shénime shtesé:

Programimi gé pérdorni pér furrén tuaj té sinterizimit duhet té jeté analog me programet e
sinterizimit té Dentsply Sirona.

Programet e pérgjithshme té sinterizimit pér té gjitha nuancat

Koha e rritjes né minuta pér té arritur temperaturén

Sinterizimi Sinterizimi Sinterizimi Sinterizimi Sinterizimi S'Snr;ear'ég:"
afatgjaté konvencional Speed Superspeed Smarter K
> 9 njési deriné 8njési  deri né 6 njési deri né 4 njési ura me 3 njési n}g;rtaér\?;mg
Koha e pérafért e
sinterizimit (mund >10 oré 5oré Joré 90 min 59 min 45 min
té ndryshojé né
varési té furrés)
Temp-fillim °C RT" RT" RT! RT" RT! RT"
Koha e rritjes min 120 40 90 8 9 8
Temp.1 °C 860 900 1540® 890 950 1000
Koha e mbaijtjes min 6] 6] 35 6] 2 6]
Koha e rritjes min 320 55 20 7 10 9
Temp.2 °C 1500 1500 1150 1100 1450 1450
Koha e mbajtjes min 120 145 0 0 6 2
Koha e rritjes min 65 65 35 17 4 4
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Koha e mbajtjes min 0 0 0 0 15 10
Koha e rritjes min - - - 19 6 6
Temp. 4 °C - - - 1540@ 1100 1100
Koha e mbaijtjes min - - - 35 0 0
Koha e rritjes min - - - 5 7 7
Temp.5 °C - - - 750 750 750
Koha e mbaijtjes min - - - 0 - -
Me furré té Me furré té Hapja__gradualee Hapja__gradualee
Ftohja mbyllur me frohje mbyllur me fur(es brenda ) fu_rres brenda Hapur Hapur
A ftohje deri né 35 minutave deri 5 minutave; furra
deri né 200°C . g
200°C né 200°C hapet né 750°C

"Temperatura e dhomés

2E vlefshme pér kapsulat e mbyllura té sinterizimit, pérndryshe 1525°C
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Shkalla e ngrohjes né °C/minuté pér té arritur temperaturén

Sinterizimi Sinterizimi Sinterizimi Sinterizimi Sinterizimi S|Snr$1ear|é|er:1|
afatgjﬁtg kor?ve“nmo.n“a[ .Sp“eed o Su.perspe‘e‘gll Smarter‘“  kurora me nié
>9 njési deriné 8 njési  deri né 6 njési deriné 4 njési ura me 3 njési njési té vetrT{e

Koha e pérafért e
s‘l‘nter|2|m|t”(m9nd >10 oré Soré 3oré 90 min 59 min 45 min
té ndryshojé né
varési té furrés)
Temp-fillim °C RTY RTY RT" RTY RTY RT"
Shkalla e ngrohjes  °C/min 7 22 17 120 100 120
Temp.1 °C 860 900 1540@ 890 950 1000
Koha e mbaijtjes min 0 0 35 0 2 0
Shkalla e ngrohjes  °C/min 2 il 18 30 50 50
Temp.2 °C 1500 1500 1500 1100 1450 1450
Koha e mbaijtjes min 120 145 0 0 6 2
Shkalla e ngrohjes  °C/min 20 20 27 15 25 30
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Koha e mbajtjes min 0 0 0 6] 15 10
Shkalla e ngrohjes  °C/min - - - 10 70 70
Temp. 4 °C - - - 1540@ 100 100
Koha e mbaijtjes min - - - 35 0 0
Shkalla e ngrohjes  °C/min - - - 155 50 50
Temp.5 °C - - - 750 750 750
Koha e mbajtjes min - - - 6] 6] (0]
Me furré té Me furré té Hapja gradualee  Hapja graduale e
Ftohja mbyllur me mbyllur me fur(és brenda ) fu!’rés bre‘nda Hapur Hapur
ftohje deri né ftohje deri né 35 minutave deri 5 minutave; furra
200°C 200°C né 200°C hapet né 750°C
Shkalla e ngrohjes né °C/oré pér té arritur temperaturén

Sir\teri_zimi Sinterizimi Sinterizimi Sinterizimi Sinterizimi S'Sn%ea”é'erp'
afatgjlgt.e kor?ve“nuo!j'al. .Spged o Su‘pe‘rspe'e'q. Smarterm  kurora me nié
> 9 njési deriné 8 njési  deri né 6 njési deri né 4 njési ura me 3 njési njési té vetrr{e

Koha e pérafért e
sinterizimit (mund >10 oré 50ré 3oré 90 min 59 min 45 min
té ndryshojé né
varési té furrés)
Temp-fillim °C RT" RT" RT" RTY RTY RT"
Shkalla e ngrohjes °Cloré 420 1320 1020 7200 6000 7200
Temp.1 °C 860 900 1540@ 890 950 1000
Koha e mbaijtjes h:min 0:00 0:00 0:35 0:00 0:02 0:00
Shkalla e ngrohjes °Cloré 20 660 1080 1800 3000 3000
Temp.2 °C 1500 1500 150 1100 1450 1450
Koha e mbaijtjes h:min 2:00 215 0:00 0:00 0:.06 0:02
Shkalla e ngrohjes °Cloré 1200 1200 1650 900 1500 1800
Temp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Koha e mbajtjes h:min 0:00 0:00 0:00 0:00 0:15 0:10
Shkalla e ngrohjes °C/oré - - - 600 4200 4200
Temp. 4 °C - - - 1540@ 1100 1100
Koha e mbaijtjes h:min - - - 0:35 0:00 0:00
Shkalla e ngrohjes °C/oré - - - 9300 3000 3000
Temp.5 °C - - - 750 750 750
Koha e mbajtjes h:min - - - 0:00 - -
Me furré té Me furré té Hapja gradualee  Hapja graduale e
Ftohja mbyllur me mbyllur me fur(és brenda ) furrés bre.nda Hapur Hapur
ftohje deri né ftohjederiné  35minutave deri 5 minutave; furra
200°C 200°C né 200°C hapet né 750°C

U Temperatura e dhomés
2 E vlefshme pér kapsulat e mbyllura té sinterizimit, pérndryshe 1525°C

158



Programet e sinterizimit, furra e sinterizimit Multimat2Sinter/heat DUO/Sirona HTC-speed:

Sinterizimi Speed pér skeletet e urave me deri né 6 njési:
Shkalla e ngrohjes Temperatura Koha e mbajtjes

Hap

°C/min °C min
S4 929 750 0
S3 7 1520 35
S2 14 1350 0
Si 23 1100 0

Sinterizimi Standard pér skeletet e urave me deri né 8 njési:
Shkalla e ngrohjes Temperatura Koha e mbajtjes

Hapi °C/min °C min
S4 25 0 0
S3 99 300 0
S2 1 1500 135
Sl 22 880 0

Sinterizimi Standard pér skeletet e urave me 9 njési ose mé shumé:

Shkalla e ngrohjes Temperatura Koha e mbajtjes

Hap °C/min °C min
S4 99 200 0
S3 10 900 0
S2 2 1500 135
Sl 7 860 10

| pérshtatshém vetém pér inLab Profire:
Sinterizimi Superspeed pér skeletet e urave me deri né 4 njési:

Shkalla e ngrohjes Temperatura Koha e mbajtjes

Hapi °C/min °C min
Si 120 890 0
S2 30 1100 0
S3 15 1350 0
S4 10 1525 35
S5 120 750 0

Sinterizimi Smart pér kurora me njé njési té vetme: 45 min
Shkalla e ngrohjes Temperatura Koha e mbajtjes

Hap °C/min °C min
Sl 120 1000 0
S2 50 1450 2
S3 30 1550 10
S4 70 1100 0
S5 50 750 0

Sinterizimi Smart pér ura deri né 3 njési: 59 min
Shkalla e ngrohjes Temperatura Koha e mbajtjes

Hapi °C/min °C min
Sl 100 950 2
S2 50 1450 6
S3 25 1550 15
S4 70 1100 0
S5 50 750 0

Temperaturat e sinterizimit jané rekomandime. Nése éshté e nevojshme, kryeni njé cikél provash sinterizimi dhe pérshtatni

temperaturat ose kohét e sinterizimit sipas nevojés.
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Ndarja e armaturés sé sinterizimit né rastin e urave me hapésiré té madhe:
Objektet ndahen nga "gjuha" pas sinterizimit duke pérdorur prerése rrotulluese me diamant té ujitur.

Pérfundimi manual pas sinterizimit:
Pastroni pjesén e brendshme dhe té jashtme té skeletit me rryma me oksid alumini (110-125 um,
maksimumi 2-3 bar, kéndi 45°).
Eliminoni kontaktet e parakohshme njé nga njé derisa skeleti té keté arritur pozicionin e tij
pérfundimtar né kallép(&).
Gjaté provés dhe pérshtatjes sé skeletit, mbajini format né kallép dhe provojeni skeletin si njé té téré.
Pasi té keté pérfunduar prova dhe pérshtatja, mos kryeni asnjé rregullim shtesé, si p.sh. pérfundimi i
té gjithé skeletit.

Shénim: Zirkoni i sinterizuar duhet té pérfundohet duke pérdorur instrumente diamanti vetém me
spérkatje té duhur me ujé. Mbani presionin mbi materialin e skeletit né minimum dhe punoni vetém
né njé drejtim.

Pastroni edhe njé heré zonat e pérfunduara me rryma me oksid alumini (110-125 pm,

maksimumi 2-3 bar, kéndi 45°).

Né fund, pastroni skeletin duke pérdorur njé pastrues me avull.

Teknika e ngjyrosjes:
Pér ngjyrosjen né ngjyrén e dhémbit té restaurimeve plotésisht té konturuara, ne rekomandojmeé
Dentsply Sirona Universal Stain & Glaze.

Teknika e shtresimit:
Ne rekomandojmé materialet e fasetave geramike Cercon® Ceram Kiss/Celtra® Ceram pér fasetimin e
skeleteve prej zirkoni. Sigurohuni gé té ndigni udhézimet e aplikueshme té pérdorimit.

Temperimi:
Bazuar né rezultatet e testimit toné shkencor té skeleteve prej zirkonit, ne e konsiderojmé hapin e
vecanté té temperimit ("shérimit") si té panevojshém dhe té papérshtatshéem.

Lustrimi né laborator:

Skeletet me Cercon® yo ML té pafasetuara duhet té lustrohen shumé ose t'ju jepet shkélgim me njé
lustér geramike me shkélgim té larté.

Kjo gjithashtu e bén restaurimin mé té pérshtatshém pér procedurat e duhura té higjienés orale.

Lustrimi né klinikén dentare:

Studime té gjera kané treguar se veprimi gérryes i Cercon® yo ML tek antagonistét éshté meé i vogél se
ai i fasetave konvencionale geramike dhe jo mé shumé se geramika standarde me disilikat litiumi,
edhe pas pérfundimit dhe lustrimit.

E réndésishme: Pas bérjes sé rregullimeve té vogla pérfundimtare okluzale né karrige, rekomandojmeé
lustrimin profilaktik té vendeve té rregulluara né njé shkélgim té larté ose shtimin e lustrés me njé
sipérfage té [émuar pérpara cementimit té pérkohshém ose pérfundimtar, pér té mbrojtur
antagonistét nga gérryerja e mundshme. Kjo gjithashtu e bén restaurimin mé té pérshtatshém pér
procedurat e duhura té higjienés orale. Sipérfaget e dhémbéve, nuanca e té cilave éshté marré nga
ngjyrosja, mund té paragesin pika mé té ndritshme aty ku jané béré rregullime okluzale.

Transporti dhe ruajtja:
Nuk ka kérkesa té vecanta.

Asgjésimi:
Asgjésojeni né pérputhje me rregulloret vendore dhe kombétare.

Jetégjatésia e ruajtjes:
Jetégjatésia e ruajtjes e Cercon® yo ML éshté 7 vjet nga data e prodhimit.

160



Cercon®yo ML

Mepiypa®n Tou TTPOioVTOg

O1 Adkeg Cercon® yo ML kataokeudlovtal atro o&eidio Tou
{ipKoviou (gipkovia) otaBepoTroinuévou Pe 0&eidlo Tou uTTpiou
(utTpia) (Y-TZP). Kataokeudlovtal atrd OTPWHATA SIOQOPETIKWV
ATTOXPWOEWV KAl TTEPIEXOUEVOU O€E 0EEIBIO TOU UTTPIOU TTOU
Onuioupyolyv pia Quoikh S1IaB&BuIoN TNG ATTOKATACTACNG META
TNV TTUPOCUCOWHATWOT.

XpNOIYOTTOIOUVTaI OTNV KATAOKEUN OKEAETWYV YIa OTABEPES
TIPOOBETIKEG ATTOKATACTACEIG.

Avahoya pe Tov oxedlaoud Tou okeAeToU, ol akeAeToi Cercon® yo
ML pT1ropouv va emKaAu@BoUV PE KEPAUIKEG OWEIG TTOPOEAAVNG
f va TapadoBouv wg TTARPWG SIANOPPWHEVEG OTTOKATOOTACEIG.
O 100G TNG TTAdKAG TTOU ETTIAEYETON B €€apTATal OTTO TNV
atméxpwan Tou 6oVTIOU TTOU TTPOKEITAI VA avaTTapaxOei kal Tov
SI100£01U0 XWPO YIa TNV OWn TTopoeAdvNG.

Me TIG TTANPWG SIOPOPPWUEVEG ATTOKATACTACEIG, OEV OTTAITEITAI
XWPOG YIa TNV KEPAUIKA OYn TTOpaeAdvNG, TO OTTOIO ETTITPETTEI
oTov 000VTIOTPO va BIaTNENCEl TTEPICTOTEPN TTOCOTNTA ATTO TV
0BOVTIKI ouaia KaTd Tn SIGPKEIQ TNG TTPOETOINATIAG.

O¢eidio Tou Jipkoviou (Y-TZP)

* AUO €BOOUAdES KAT' aVWTATO OPIO

YAIk6 okeAETOU

Mpoowpivn
TTPOOKOAANGN PE Kovia
TeAIKr) TTPOCKOAANCN HE
Kovia

» Kovia ouykdAAnong
e 2upBarTikf Kovia

Kd&bBe aToixeio KaTaoKeUAZeTAl CUPQWVA E TIG DIKEG OAG
TTPOdIAYPAPES WNPIAKOU OXEDIOTHOU, OTTWG TO AVATOMIKO
TTEPIYPAPMPA, O OKEAETOG KAl TO TTAXOG TOU TOIXWHATOG, N
SIGUETPOG TOU GUVOETHOU Kal TO KEVO OIAaTNHA YIa EU@Pagn UE
Kovia.

Texvikég Trpodiaypagéc Cercon® yo ML:

e Tumog ll, katnyopia 5 (Up@WVa Pe TO TTPOTUTTO
DIN EN ISO 6872:2015 + Amd.1:2018.)

+ CTE, 10,3 pum/m-K (25-500°C)

*  Opio eraoTikoTnTag: 210 GPa

*  Avroxn o€ kauywn: 900-1000 MPa (dokiur Kauyng TpIWV
onueiwv)

20vBeon (o€ % katd pada) Cercon® yo ML:

+  OCeidlo Tou {IpKoviou

e Ogeidio Tou utTpiou 7-9%

*  OCeidio Tou xagviou < 3%

*  Ogeidio Tou apylAiou, o&egidio Tou TTUpITIOU,
GAAa o&eidia < 2%

MpoBAeTopevn XpAon
KepapIika yia akivnTeg 0doVTIOTPIKEG TTPOTOETIKEG
QATTOKOTAOTACEIG.

* poévo yia Tov Kavadd

‘Evdeién

To Cercon® yo ML gvdeikvuTal yia Ta TTpooBia Kail oTrictia

TUAuATA yIa:

o ZTe@Aveg

*  [épupeg TTOANATTAWY TEPaXiwv (PE OxI TTAvw aTTd dUo
YEQUPWHATA YETAEU OTEPAVWYV KOAOBWHATWY, PE OXI
Tavw oTro 6 TEPAYIO™)

«  'EvBeTq, emévOeTa KOl OYeIg TTopoeAdvng

AvTtevdeigeig

*  Auto 1O TTpOIdV SV TTPETTEI VA XPNOIPOTIOIEITAI O AoBevEig
Me uttepeuaiodnaia otn Qipkovia (Y-TZP) i o€ éva a1mé 1a
dAAa ouoTaTIKA

*  Bpougiouog 1 etTipoveg TTapaAeIToupyikéG ouvnoeieg (yia
OKEAETOUG PE KEPANIKEG OWEIG TTOPTEAAVNG)

*  Avemrapkng S108€01U0G XWPOG

+  Evdodovrikoi dfoveg

*  EvdoooTiKd guguTelpaTta

MpoBAerropevog XpROTNG
OdovTOoTEXVITEG.

MpoBAeropevog TANBUOHOG AOOEVWYV Kal I0TPIKEG
KOTOOTACEIG

Ta TrpoidvTa TTpoopidovTal yia acBeveic Tou xpeiadovTal
MaKpoxPOvIa eTTaVOPBWTIKN A TTPOCGOETIKI) 0O0VTIATPIKA
Bepartreia ] aloONTIKEG 0dOVTIATPIKEG dlopBwaoelg. H xprion
TWV KEPANIKWYV OV TTEPIOPICETAI O GUYKEKPIYEVO TTANBUOUO
aoBevwv.

Mposcidotroinoeig / TpoPuAdseig

Mpos&idotroinoeig

MBavég dlaocTaupoupeveg avTIOPAOEIS 1) AAANAETIOPATEIG
QUTOU TOU TTPOIOVTOG PE GAAG TTPOIGVTA 1) ABN UTTAPXOV UAIKO
€VTOG TNG OTOPATIKAG KOIAOTNTAG TTPETTEI va AapBAvovTal uTTown
aTTO TOV 0B0VTIOTPO KATA TNV ETTIAOYT) AUTOU TOU TTPOIOVTOG.

MpoguAdgeig

>nueiwon:

* Alatnpeite TN 0KAVN TOU TTPOIGVTOG MAKPIA aTTd T PATIAN

*  Atro@euyete OoTTOIAOATIOTE £TTAPN UE TOUG BAEVVOYSVOUG.

*  Metd Tn xpron, TTAUVETE Ta XEPIA OOG KOl EQAPPOCTE
KPEUA XEPIWV.

e Mnv kaTrviCeTe, KATAVOAWVETE TPO@IYA 1) TTOTA KATA TO
XEIPIOKO TOU TTPOIGVTOG.

*  Mnv KOTQTTIVETE TO TTPOIOV.

*  Mnv gioTvéeTe cwpaTidla okOvNG KATd Tn dIGAPKEIQ TOU
TPOXIOHOU.

*  XpNOIYOTIOINATE TOTTIKO OUCTNUO avapPOPNONG WE KEVO
Kal KOTAAANAQ p€oa TTPOaTACiag OTOPATOG/TTPOCWTTOU
KaTd TN BIGPKEIA TNG XEIPOKIVNTNG MNXAVIKAG ETTEEEPYQTiag
OTOV XWPO £pyaaiag.

*  Ta va ammotpéwete TNV €MPOAUVON TNG OAOKANPWUEVNG
ATTOKATAOTAONG, AKOAOUBROTE TIC GUVICTWHEVES 161



0dnyieg TTou BpiokovTal aTov 0dnyo «Zirconia-based

Restoration Hygiene Technique Guide» («Odnyog

YIO TEXVIKI] QTTOKATACOTAONG TNG UYIEIVAG hE BAon

N Qipkoviax), dlaBEaINOG aTNV I0TOCEAIDA POg

www.dentsplysirona.com/ifu.
O1 onpeIwoelg aoPAAEIag Kal TTPOEIOOTTOINTEWY TTOU
TTapaTiBEVTAl OTO TTAPOV TTEPIYPAPOUV TOV TPOTIO XPACNG TOU
TIPOIOVTOG POG HE ATPOAN Kal akivduvo TPOTTO.
EvnuepwoTe Tov UTTEUBUVO 0OOVTIOTPO OXETIKA JE OAOUG TOUG
TTOPAYOVTEG TTOU TTEPIYPAPOVTAI TTOPATIAVW EAV XPNOIUOTIOIEITE
QAuUTO TO TTPOIGV Yia £EATOMIKEUPEVO OXedIOOHO Kal BeBaiwbeiTe
611 TTANPOITE Ta I0KUoVTa SeATia dedopévwy ao@dieiag (AAA).

AvemmOUuNTEG EVEPYEIEG

Edv n emegepyaaia kal n Xpron TpayParoTrolodvTal JE ToV
KATAAANAO TPATTO, OI AVETTIOUUNTEG EVEPYEIEG AUTOU TOU
TTPOIGVTOG ival e€alpeTIKG atmiBaveg. QoT6C0, avTIOPATEIS TOU
avoooTroINTIKOU CUCTAUATOG (OTTWG AAAEPYIES) OTIG OUTieg TTOU
TTEPIEXOVTAI OTO UAIKO 1] TOTTIKA TTapaioBnaoia (6TTwg diatapaxEg
yeuong A €peBIOPOG TWV OTOUATIKWY BAEVVOydvwyv) KaTd
Kavova Ogv UTTOPOoUV VA OTTOKAEIOTOUV TTARPWG. € TTEPITITWON
TTOU SIATTIOTWOETE ] EVNUEPWOEITE yIa avemOUUNTEG EVEPYEIEG
— akOun Kal o€ TEPITTTWOonN auPIBoAiwy — Ba BEAauE va TIg
YVWOTOTIOINOETE.

OT1r01001TT0TE GOPRAPO TTEPIOTATIKO TTPOKUTITEI O€ OXECN ME TO
TTPOIOV TTPETTEI VA AVOQEPETAI OTOV KOTOOKEUQDTH KAl TNV
apuodia apyr) cUPEWVA PE TIG TOTTIKEG OTTAITHOEIG.

Ma pia ouvoyn TNG AoPAAEIAG KAl TWV KAIVIKWV ETTIOOCEWY
auToU Tou TTPOIGVTOG, ETTIOKEPTEITE TN dIEUBuUvVON
https://ec.europa.eu/tools/eudamed.

Ei151kéG ONUEIWOEIG VIO TOV OXESIOONO TOU OKEAETOU
2xe0100UOG OKEAETOU YIa TTAAPWG SIAUOPPWHEVES
ATTOKOTAOTACEIG:

EvoeikvuTal €101k& dTToU UTTApXE! TTEPIOPICHEVOS DIABETINOG
XWPOG OUYKAEIONG, YIa OKEAETOUG TTOU OEV TTPOKEITAI VA
EMKAAUPOOUV PE OYEeIG TTOPTEAAVNG A VIO OKEAETOUG HE
XPWOTIKEG CWHPATOG.

H em@dveia Twv TTARPWS SIAUOPPWHEVWV OKEAETWV UTTOPEI
va BEATIOTOTTOINGEI e TTPOCEKTIKA XPAON TTEPIOTPOPIKWV
epyaAeiwv, OTTWG KOTITIKA epyaleia akpIBeiag TTpIv atmd Tn
d1adIkagia TTUPOCUCOWHATWONG.

BeBaiwBeite 611 n em@dveia oUykAeiong dev peTaBAAAETI ATTO
TNV €TakéAoudn BaBuvon Twv oxIopwy, Kabwg n diadikaaia
ONMIOUPYIaG EYKOTTWV EVOEXETAI VA ETTNPEACEI TNV AVTOXH TOU
UAIKOU.

Emonuaivetal 0TI n xpAon €TTiTedwV OUYKAEICIAKWY
vapBAKwyV PTTopei va Traparteivel Tn didpKeia (WA TwV TTANPWG
SIAUOPPWHEVWV ATTOKATACTACEWY. KaTd TNV TTpayuaToTroinon
XEIPOKIVNTWY TTpocappoywy, BeRaiwbeite 11 dev diayxwpilovTal
TO HEOOOOVTIO BIOCTAPATA TWV OKEAETWV PE BIOKOUG KOTTNG i
GAAO TTEPIOTPOPIKG EPYAAEia, KOBWG KATI TETOIO EVOEXETAI VO
TTPOKAAEDEI nuIG OTOV OKEAETO KAl VA ETTNPEATEI TV AVTOXT| TOU
UAIkoU!

ZnpavTikn onpeiwon: BeBaiwbeite 611 TNpeiTal To eEAdyIoTO
TTAX0G TOU TOIXWHATOG TOU OKEAETOU OTNV TTEPIOXN TNG
EMPAVEIAG OUYKAEIONG, AKOUN KAl JETA TIG TIPOCOPUOYEG OTO
edio aUyKAEIoNG.

2xeS100U6G OKEAETOU YIA ATTOKATAOTAOEIG UE OWYEIG TTOPOEAGVNG:
O1 oKeAETOI PE KEPAMIKEG OWEIG TTOPTEAAVNG EXOUV OXEDIOOTEI YIO TN PEIWON TOU AVATOMIKOU TTEPIYPAUMATOG WOTE VO

TTapEXETAI N HEYIOTN OTAPIEN YIa TNV OWn TTOPoEAAVNG.

AlaoTdoeig okeAeTOU yia TNV TPOoBIa Kal oTricBia TrepIoXn

MNaxog ToIxwyaTog kai opiou: Cercon®yo ML
Mayog TOIXWHATOG, HOVAPEIS OTEPAVES 0,4 mm
Mdyog opiou, HOVAPEIC OTEPAVES 0,2 mm
Mdaxog TOIXWHATOG, YEPUPES 0,5mm
Mayog opiou, YEQUPES 0,2mm

NpooBereg amaitioeig diagTdoewy yia Tnv pdabia meploxn:

Cercon®yo ML

ApIBudC vepupwudTWY

2

Aiaroun} ouvdéouou

6 mm?

NpooBereg amaitioeig diaoTdaewy yio Thv omioBia meplox:

Cercon® yo ML

ApIBudC vepupwudTWY

2

Aiaroun ouvdéopou

9 mm?

MpdBorog ot Béan Tou dovTioy
(H6VO éva yeQUPWQ, TTAGTOUG EwG VGG TIPOYOLPIOU)

"Ewg Tov delTepo TTPOYOHQIO

Aiarour} ouvdEéGUOU Via autov Tov TTPOROAO

12 mm?
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EAGxI0TO TTAXOG TOIXWUATOG yia £vOeTa, eTTEVOETA Kol OWelg TTopaeAdvng: O1 TTapakATw QWTOYPAPIEG ATTOTUTTWVOUV
TO eAAXIOTO KOBOPIOKEVO TTAXOG TOIXWHATOG Yia £VOETA, ETTEVOETA KAl OWEIG TTOPOEAAVNG.

To eAAXIOTO TTAXOG TOIXWHATOG TTPETTEI VA TNPEITAI, AKOUN KAl JETA aTTO TNV OAOKAAPWON OAWV TwV XEIPOKIVNTWY

TIPOCAPUOYWV.

0,5 mm 0,5 mm 0,5 mm

‘Evéera Emévlsra Oysig mopoeAdvng

‘EvBeta: eAdxioTo TTAGTOG Kal B&Bog 108poU 1,0 mm kai eAdyioTo TTAGTOG £8d¢oug Tou oUAou 1,0 mm.
EmévBeta: eAayioTo TTAdTog £8d¢oug Tou oUAou 1,0 mm.

TomroBéTnon
AdaBere uTTOYnN TIG 4 S10POPETIKEG OTOIRADES Yia BEATIOTN TOTTOBETNON:

“Ywog diokou 14 mm 100% 18 mm 100% 25 mm 100%
Kotk xeihog 2,7 mm 19% 2,7 mm 15% 2,7 mm 11%
210186400 petdpaong2 1,35 mm 10% 1,35 mm  7,5% 1,35 mm 5%
>roiBada petaBaong 1 1,35 mm 10% 1,35 mm  7,5% 1,35 mm 5%
Odovrivn 8,6 mm 61% 126 mm  70% 19,6 mm 79%

MNa mapddeiypa, TomroBéTnon o€ dioko 18 mm, Xwpig TupoouUCoWUATWON.

KoTrTikd xeidog 15%

>1oIBdda yetdpaong 2 7,5%
>10IBGda peTdpaong 1 7,5%
70%

Odovrivn

Kataxwpion Tou ouvTeAEOTH CUCGTOANG yia TN Jovdada KOTTAG:
>€ Aoyiopikd CAM pe duvatoTnTa Kataxwpeliong 3 dlaoTdoewy, KataxwpioTe TIg TIWEG X, Y kai Z.
> & Aoyiopikd CAM pe duvaToTnTa KATaxwpeiong 2 S1ooTACEWY, KATaXwPIoTe TIG TINEG X Y Kal Z.

2€ Aoyiopikd CAM pe duvatoTnTa Kataxwpeliong 1 d1doTaong, KATaxwpioTe TNV TIA X.
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TeAikn Si1audpPwon
E1dIKEG onueiwaelg yia TNV TEAIKA dlaudppwon:
AlaBdoTe TIg avtioToixeg Odnyieg xpriong yia TN CUCKEUN 0AG, avaPOopPIKA JE TNV TTEPAITEPW ETTECEPYATIaL.

Ailaxwpiopég
ZNUEIWCEIG OXETIKA PE TOV DIAXWPIOHO TWV OTOIXEIWV:
AlaxwpioTe Ta oToIXEIa ATTO TOV dioKO PJEoW APPOBOANCNG pE 0&eidio Tou apylAiou (50 um, péy. 1,5 bar).

MNa yépupeg peydhou avoiyuatog (9 Tepdyia i TTeEpIcoOTEPQ), DIAXWPIOTE POVO TIG XEIANIKEG KAl GTOUATIKEG XOAVEG TWV
QAVTIKEIMEVWV KAl KPATHOTE TOV OUVOEOHUO «YAWOOOG», BIOTI TA AVTIKEIYEVA TTPETTEI VO TTUPOCUCOWHATWOOUV padi pe
QUTAV TN «YAWOGTa».

OT1101£00NTTOTE TTPOEEEXOUCESG QUAOKWOEIG OTO KATW PEPOG TNG «YAWOOAG» TTPETTEI VA aPaIpeBOUV, WOTE va
dlac@aAioTel OTI Ta avTIKEiPeVa Ba TTapapeivouv oTabepd otn B€on Toug oToV BiOKO TTUPOCUCOWHATWONG.

Ta pIKpOTEPA AVTIKEIMEVA TTOU BpiokovTal TOTTOBETNPEVA PECT OTN «YAWOTO» ATTOCTIWVTAI TEAEIWG Kal
TTUPOCUCCWHATWVOVTAI EEXWPIOTA.

MupocuoocwpudTwon
MupoouocowpdTwaon otn povada Bépuavang Cercon® plus P8:
* 1500°C oTn povada Bépuavong Cercon® plus P8
—  TMpoéypaupa #4 yia yépupeg £wg Kal 8 Tepdyia, Tmax = 1500°C
— [Mpoéypaupa #5 yia yépupeg pe 9 Tepdyia A epioocoTepa, Tmax = 1500°C

E1831kéG ONMHEIWTEIS TTUPOCUCTWHATWONG YIA YEQUPES MEYAAOU avoiyuaTog (9 TENAXIA | TTEPICOOTEPA)

MrTropei va yivel Tautdxpovn TTUPOCUCCWHATWON
000 ye@upwyV PeyGAou avoiypaTog (9 Tepdyia n
TEPIoadTEPA) OTN Jovada Bépuavong Cercon®
heat plus P8. ToTroBeTACTE TQ AVTIKEIUEVA GTO
MTTAOK TTUPOCUGOWHATWONG AapBdavovTag
UTTOYN TO E0WTEPIKO KABETO BIAKEVO TNG
povadag Bépuavong Cercon® heat plus P8

(130 mm) ka1 TNV avaykn dIEUKOAUVONG TNG
OUCTOANG XWPIG HNXAVIKOUG TTEPIOPIOHOUG.

AioKOG TTUPOCUCCWHATWONG UE PTTAOK >waTh Béon aTov dioko
TTUPOCUCCWHATWONG TTUPOCUCOWHATWONG

Mupoouocowpdrwon oTtn povada Bépuavong heat DUO / Multimat2Sinter (kUkAol TTUPOOUGOWHATWONG HE
KA€10TOUG KAIBGVOUG TTUPOCUCOWHATWONG):

- Mpdypapua #6: Mpdypaupa TTupocucowpdTwong Speed yia yEQuPES £wg Kal 6 Tepdyia, Tmax = 1540°C

- Mpdypapua #7: NMupooucowpdtwon Standard yia okeAeTOUG yEQUPAG £wg Kal 8 Tepdyia, Tmax = 1520°C

- Mpdypappa #8: Mpdypaupa TTUPOCUCOWHATWONG YIO YEQUPEG PE 9 TEpdyia ) TTepiIcodTepa, Tmax = 1520°C

MupoouoowudTwon oTo inLab Profire:

—  #1 Cercon base_ht_xt Speed: Npdypappa TupocucowpdaTwong Speed yia YEQUPES Ewg Kal 6 Tepdxia

—  #2 Cercon base_ht_xt Standard: lNMupocuccwpdaTwon Standard yia oKeAETOUG YEQUPOAG £wG Kal 8 TEPAXIO

—  #3 Cercon base_ht 8-x units: MNpdypaupa TTUPOCUCCWHATWONG YIa YEQUPES 9 TEPAXIA i} TTEPICCOTEPA

—  #4 Cercon_base_ht xt Superspeed: Npdypapua TTUPOCUCOWHATWONG Superspeed yia YEQUPEG EwG Kal
4 tepaxia
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MupoouoowpdTwon o€ EOUPVOUG TPITWV KATATKEUATTWYV
Ta ammoTeAEOPATA TTUPOCUCOWHPATWONG EVOEXETAI VA ETTNPEACTOUV APVNTIKA TT.X. ATTO:
*  EoopaApéveg Bepuokpaaicg TTUPOCUGCWHATWAONG

*  Avemmapkn Trapaywyr 6epudTnTag

*  Eo@aApéveg kauTtrUAeg Bepuokpaaciag
*  Eoo@aApévn TotmoBEéTnoN oTOIXEIWV

* Avemmapkni amobnikeuan BepudTnTag Tou PoUpvou KaTd Tn OIAPKEIa TOU KUKAOU TTUPOCUCCWHATWANG
o Alakupdavoelg oxeTICOPEVEG PE TOV KATAOKEUQOTH ) TNV TTAAQIOTNTA OTNV a1rdédoon Bepudtntag
e EmpoAuvon aToixeiwv atrd mpoidvTa ofeidwang TToU EKTTEUTTOVTAI OTTO JN KAEIOTA BEPUAVTIKG GToIXEI

OT1r01000ATTOTE OTTO AUTOUG TOUG TTAPAYOVTEG UEPOVWHEVA 1) 0€ CUVOUACOUO UTTOPEI VA PEIWTEI TN JEYIOTN QVTOXN
TWV TTPOAVAPEPBEVTWVY UAIKWV B10&gIdiou Tou {IpKoviou Kal va TTNPEAOE! TN DIAPKEID (WG TWV OKEAETWV.

MNa autoug Toug Adyoug, dev UTTOPOUHE VA EYKPIVOUUE YEVIKA TN XPron @oUpvwyY TPITWV KATAOKEUOOTWY YIO
TTUPOCUCOWHATWON KOAOBWHATWY OUO TEUAXIWYV (MECOKOATOOKEUWY) KOI OKEAETWV OTEQPAVWYV KAl YEQUPWYV TTOU
kaTtaokeudadovTal he To Cercon® yo ML. QoT1é00, Ba TTapéXOuuE TEXVIKA avoixTé aUCTNUA YIa TN XPAon @oUpvwy
TPITWYV KATOOKEUAOTWY POVO UTTO TNV TTPOUTTOBECN OTI TTANPOUVTal 01 aKOAOUBEG aTTAITAOEIG:

MpéoBeTeg oNUEIWOEIG:

O TTpoypPaUHATICHOGS TTOU XPNCIUOTIOIEITE YIa TOV PoUPVO TTUPOCUCCWUATWONG Ba TTPETTEN va ival avTioTOIXOG WE Ta

TTpoypdauuarta mupoocucowpdaTwong NG Dentsply Sirona.

FevIKA TTPOYPANHATA TTUPOCUCOWHATWONG YIO OAES TIG ATTOXPWOEIG

Xp. emmiteu§ng Tng emMOUUNTAG BepY. O€ AETTTA Yia TNV ETTITEUEN TNG Bepp.

MakpotrpdBeopun >upBaTiki ~ Mupocucow- ~ Mupocucow-
TTUPOOUOOW- TTUPOOUCOW- Mupoougow MaTwon lNupoouaow paTwon Smarter
. p pdaTwon Speed s d uaTtwaon Smarter . .
Karwon Harwon €WG Kal 6 TEpaxIa uperspee YEQUPEG 3 TEpaxiwV OTEPAVES EVOG
> 9 Tepayia £wg Kal 8 TEpdyIa £wg Kal 4 Tepdyia TEPaxiou
Katd 1poao.
XPOVOG TTUPOCUC-
OWNATWONG , . ,
(uTTopEi va > 10 wpeg 5 wpeg 3 wpeg 90 Aerr. 59 Aetr. 45 \eTr.
Sla@épel avaloya
JUE TOV QOUpVo)
Apx. Bep. °C Ogpu. dwp." Oepy. dwp." O¢gpp. dwy." Ogpu. dwy." Ogpu. dwp." Oepy. dwy."
Xp. ETITELENG TG 0\ 120 40 90 8 9 8
€mMOUUNTAS Bepy.
O¢pyp. 1 °C 860 900 1540@ 890 950 1000
XpOvog avapovAg  AeTT. 0 0 35 0 2 0
Xp. EMTELENG TG ) o 320 55 20 7 10 9
€mMOUUNTAS Bepp.
O¢py. 2 °C 1500 1500 1150 1100 1450 1450
XpOvog avapovAG  AeTT. 120 145 0 0 6 2
Xp. emTELENG NG ) o 65 65 35 17 4 4
€mMOUUNTAS Bepp.
O¢py. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
XpOvog avOopovAG  AETT. 0 0 0 0 15 10
Xp. emireune e o - - - 19 6 6
€mMOUUNTAS Bepy.
Oc¢pu. 4 °C - - - 1540 1100 1100
XpOvog avapovAg  AeTT. - - - 35 0 0
Xp. £1TIT€L’J§n§ ™mg AeTT. ) ) ) 5 7 7
€mMOUUNTAG BEPW.
O¢epy. 5 °C - - - 750 750 750
XpOVOG OVAPOVAG  AETT. - - - 0 - -
21ad10KO Avolypa TELangstgzoéwg
woen Me kA€IoTO @oUpVO Me KA€IOTO @OUPVO  TOU POUPVOU EVTOG 5 AETITCOV. AVOIng AvoiyTé AvoiyTé

wugn otoug 200°C

Wougn otoug 200°C 35 AETTTWV OTOUG

200°C

TOU OUPVOU OTOUG
750°C.

" @gppokpacia dwuariou

210xU¢el yia KAEIoTOUG KAIBAVOUG TTUPOGUCCWHATWONG, O€ JIAPOPETIKN TTEPITITWON oToug 1525°C
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PuBuoég 8éppavong o€ °C/AeTTTO yia miTeUgn TNG £MIBUNNTAG Bepp.

MakpoTtrpdBeapun JupBarikn ~ Mupooucow- ~ Mupoouoow-
TTUPOCUCOW- TTUPOCUCCW- MNupogugow pérwon lNupoguoaw pértwaon Smarter
< . pdaTwon Speed uyaTtwaon Smarter . A
uaTwon paTWon , p Superspeed ) - OTEQAVEG EVO
. . . €wg Kal 6 Tepayia . YEQUPEG 3 TEPOXiWV PAVES EVOG
> 9 Tepdyia £wg Kal 8 Tepdyia £wg kal 4 Tepdyia TEPayiou
Katd mpoo.
XPOVOG TTUPOCUC-
OwNATWONG . . ,
(TTopEi va > 10 wpeg 5 wpeg 3 wpeg 90 Aetr. 59 Aetr. 45 Aett.
Sla@épel avaloya
UE TOV QOoUpVo)
Apx. Bep. °C Oepu. dwp." Ogpu. dwp." Ogpy. dwp." Ogpu. dwp." Ogpu. dwp." Ogpp. dwpy."
PuBuog °C/AeT. 7 22 17 120 100 120
Bépuavong
O¢pyp. 1 °C 860 900 1540@ 890 950 1000
Xpovog avapovig  AeTT. 0 0 35 0 2 0
PuBuo °C/AeT. 2 1 18 30 50 50
Bépuavaong
O¢py. 2 °C 1500 1500 1500 1100 1450 1450
Xpdvog avauovAg AETT. 120 145 0 0 6 2
PuBuo °C/AeT. 20 20 27 15 25 30
Bépuavaong
Oc¢pp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Xpbvog avayovig AETT. 0 0 0 0 15 10
PuBuog °C/AeTr. - - - 10 70 70
Bépuavong
Oc¢pp. 4 °C - - - 15400 1100 1100
Xpovog avapovAg  AeTT. - - - 35 0 0
PuBLOS °C/hem. - - - 155 50 50
Bépuavang
O¢epy. 5 °C - - - 750 750 750
XpOvog avapovAg AETT. - - - 0 0 0
5 L. 21ad10KO Avolypa Tou
Tadlokd dvolyua POUPVOU EVTEC
woen Ms’ KAEIOTO (poopovo Me’ KAEIOTO (poﬂpovo Tou (po(prou EVTOG 5 AETITGOV. AVOIyHG AvoIyTé AvoiyTé
Wugn otoug 200°C  wugn atoug 200°C 35 AeTTTWOV OTOUG .
200°C TOU (po7uspc\)/°oéj aToug
PuBuog 8éppavong og °Clwpa yia €TriTeUEN TNG ETIOUUNTAG BEpp.
MakpoTtrpdBeapun ZupBaTikni ~ Mupooucow- ~ Mupooucow-
TTUPOCUCOW- TTUPOOUCCW- Mupocugow pdaTwon lNupooygow pdaTtwon Smarter
p : pértwon Speed pétwon Smarter . .
Karwon Karwon €W Kal 6 Tepdxia Superspeed ¢pupeC 3 Tepayiwy O TEPUVES EVOS
> 9 tepdyia £wg Kal 8 Tepdyia S HaX £wg Kal 4 Tepdyia VEQUPES Hax TEPaxiou
Katd mpoo.
XPOVOG TTUPOCUC-
OWHATWONG . . .
(uTropei va > 10 wpeg 5 wpeg 3 wpeg 90 Aetr. 59 Aetr. 45 Aet.
dla@Epel avaloya
UE TOV (OUpPVO)
Apx. Bepy. °C Oepy. dwp." Ogpy. dwp."” O¢gpp. dwpy." O¢py. dwp." O¢py. dwp." O¢gpp. dwpy."
PuBKSg °Clipa 420 1320 1020 7200 6000 7200
Bépuavang
O¢pp. 1 °C 860 900 1540 890 950 1000
XpOVOG OVAUOVAG  W:AETT. 0:00 0:00 0:35 0:00 0:02 0:00
PuBKGG °Clipa 20 660 1080 1800 3000 3000
Bépuavang
O¢py. 2 °C 1500 1500 1150 1100 1450 1450
XpOvog avapovAg  WiAETT. 2:00 2:15 0:00 0:00 0:06 0:02
PuBKSG °Clipa 1200 1200 1650 900 1500 1800
Bépuavang
Oc¢pp. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
XpOvOG OVAUOVAG  W:AETT. 0:00 0:00 0:00 0:00 0:15 0:10
PuBlSg *Clipa ; - ; 600 4200 4200
Bépuavaong
O¢py. 4 °C - - - 1540@ 1100 1100
XpOVOG OVAUOVAG  W:AETT. - - - 0:35 0:00 0:00
PuBKSG °Clipa - - - 9300 3000 3000
Bépuavong
O¢epp. 5 °C - - - 750 750 750
XpOvog avOopovAG  WIAETT. - - - 0:00 - -
5 L. Z1adIoKd Gvolypa Tou
TadIoKS Avolyua 9OUPVOU EVT6C
woen Me kAeIoT6 @oUpvo  Me KAEIOTO PoUpvO  TOU POUPVOU EVTOG 5 AeTrT@V. AVOIYHQ AvoiyTé AvoiyTé

wugn atoug 200°C

Wugn otoug 200°C 35 AeTTTWV GTOUG

200°C

TOU POUPVOU OTOUG
750°C.

" @eppokpacio dwpaTiou
210xUel yia KAEIoTOUG KAIBAVOUG TTUPOCUCCWHATWONG, O€ DIAPOPETIKN TTEPITITWON oToug 1525°C
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MpoypdupaTta TTUPOCUCGOWHATWONG, POUPVOS TTUpooUoowHATWOoNG Multimat2Sinter/heat DUO/Sirona HTC-

speed:
MupoouocowpdTwon Speed yia okeAeTOUG YEQPUPAG £wG Kal 6 TepdxIa:

BAua Pubudg Bépuavong Ocpuokpacia Xp6vog avapovig
nH °C/Aerr. °C AETT.

S4 99 750 0

S3 7 1520 35

S2 14 1350 0

S1 23 1100 0

Mupocuocowpdtwon Standard yia okeAeToUG YEQUPAG £wG Kal 8 TEpAYIA:

Biua PuBuog 8éppavang O¢puokpacia Xpovog avapovig
N °C/Aer. °C Aetr.
S4 25 0 0
S3 99 300 0
S2 11 1500 135
S1 22 880 0

Mupoouoowpdtwon Standard yia okeAeTOUG YEQUPAG pE 9 1 TTEPICTOTEPA TEUAXIA:

BAua Pubudg Bépuavong Ogpuokpacia Xp6vog avapovig
nH °C/Aerr. °C AETT.

S4 99 200 0

S3 10 900 0

S2 2 1500 135

S1 7 860 10

KatdAAnAo povo yia inLab Profire:
Mupoouoowpdtwon Superspeed yia okeAeTOUG YEQPUPAG £wg Kal 4 Tepd)Ia:

BAua Pubpdg Bépuavong OcpUokpacia Xp6vog avapovig
nH °C/Aerr. °C AETT.

S1 120 890 0

S2 30 1100 0

S3 15 1350 0

S4 10 1525 35

S5 120 750 0

Mupoocuoowpdtwon Smart yia oTeQAveS EvOg Tepayiou: 45 AeTr.

Biua PuBuog 8éppavang Oepuokpacia Xpo6vog avapovig
N °C/Aer. °C Aerr.
S1 120 1000 0
S2 50 1450 2
S3 30 1550 10
S4 70 1100 0
S5 50 750 0

Mupoouocowpdrwon Smart yia yépupeg £€wg kai 3 Tepayia: 59 Aetr.

Biua PuBuég Bépuavang Oepuokpagia Xpdvog avapovig
s °C/er. °C Aetr.

S1 100 950 2

S2 50 1450 6

S3 25 1550 15

S4 70 1100 0

S5 50 750 0

O1 Beppokpaaieg TTupocuoowpdTwong atroteAolv utrodeigelg. Edv eival atrapaitnto, TrpaypaToTroinoTe évav SoKIJaoTIKO KUKAO
TTUPOCUCOWHATWONG KAl TIPOCAPHPOOTE TIG BEPUOKPATIEG F} TOUG XPOVOUG TTUPOCUGOWHATWANG OTTWG OTTAITETAI.

167



AlaXwpIop6g TNG EVIOXUONG TTUPOCUCGOWHATWOTNG O TTEPITITWON YEQUPWV JEYAAOU avoiyuaTog:
Ta avTikeipeva diaxwpifovtal atrd TN «YAWoOoo» PJETA TNV TTUPOCUCOWHATWOTN HE XPrioN KATAIOVIJOPEVWV
TTEPIOTPOPIKWYV KOPTWYV dIaPavTIOU.

Mn autéparn TeAIKN S1apdpPwon PETA TN S1ASIKACIA TTUPOOUGOWHATWONG:

* AUpoBOAAOTE TNV EOWTEPIKN Kal EEWTEPIKA ETTIPAVEIN TOU OKEAETOU pE 0&EidIo Tou apylAiou (110-125 pm,
péy. 2-3 bar, ywvia 45°).

o ECaAciyTe TIG TTPOWPES ETTAPEG Hia TTPOG Hia €wg OTou eTITEUXBEI N TEAIKA BEan Tou oKeAETOU aTN(IG) UATPA(EG).

» KaTtd mn didpkela TNG SOKIPAG Kal TNG TOTTOBETNONG TOU OKEAETOU, KPOTAOTE TIG UATPEG OTO EKUAYEIO KAl DOKIMACTE
TOV OKEAETO WG oUVOAO. MeTA Tnv 0AoKARpwan TnG SOKIKAG Kal TNG TOTToBéTNONGa, YNV TTPAyUOTOTTIOINCETE
TIPOOOETEG TTIPOCAPPOYEG, OTTWG TNV TEAIKN] SIaOPPWON 0AOKANPOU TOu GKEAETOU.

Znueiwon: H TTupocucowpaTwuévn amokataoTaon {ipkoviag Ba Tpétmel va uTtToBAAAETal a€ TEAIKR diapdpPwon Pe
Xpron opydavwyv ato dIapavTi JOVo e KATAAANAO KaTaloviopd. AlatnpAOTE TNV TTiE0n 0T0 UANKO TOU OKEAETOU OTO
€NAXIOTO KAl EPYOCTEITE JOVO TTPOG Wia kaTelBuvaon.
* AupoBoAAaTE TIG TEAIKG SIOUOPPWHEVEG ETTIQAVEIEG OKOUN Hia gopd pe o&gidio Tou apyiAiou (110-125 um,

MEy. 2-3 bar, ywvia 45°).
* TéAog, kaBapioTe TOV OKEAETO PE OCUOKEUN KOBAPIOPOU PE aTuo.

TexVIKA XPWMATICHOU:
MNa xpwuaTiopo 010 Xpwua Tou 6ovTIoU TTARPWGS SIOUOPPWHEVWYV OTTOKATACTACEWY CUVIOTOUUE TO
Dentsply Sirona Universal Stain & Glaze.

TeXVIKA €TioTPWONG:
>uvioToUue Ta UAIKG KEpapIkwy dwewv TTopaehdvng Cercon® ceram Kiss/Celtra® Ceram yia Tnv epapuoyn
TTopoeAAvVNG eTTIKAAUWNG {Ipkoviag okeAeTwV. BeBaiwbeite 0TI akoAouBeiTe TIG IoXUoUTEG 0dNYieg XpAong.

OmrTnon:
Me Bdon Ta ammoTeAEopATA TNG ETTIOTNUOVIKAG OOKIPATIOG TV OKEAETWY {IpKOVIOG, Eva EexwpIoTo Bripa 6TITNONG
(«eTTOUAWONY) BewpeiTal TTEPITTO KAl akATAAANAO.

ZTiABwon oTO EPYAOTAPIO:

O1 okehetoi Cercon® yo ML xwpig owelg TTopoeAdvng Ba pétrel va uTrtoRAAAOvVTal GKpwG o€ OTIABwaN i udAwon Pe
KEPAUIKA EQUAAWMPATA UYNAAG OTIATTVOTNTAG.

AuTo KaBIoTd £TTiONG TNV ATTOKOTACTOON TTIO ETTIOEKTIKN) O0€ dIadIKATieg 0OPOAG OTOUATIKAG UYIEIVAG.

2TiABwon oTo odovTiaTpeio:

EkTeTapéveg peAéteg éxouv katadeifel 611 n AclavTikr) dpdon Tou Cercon® yo ML o€ avtaywvioTEG €ival JIKPOTEPN OTTO
QUTA TWV CUPRATIKWY KEPAPIKWY OWEWYV TTOPOEAAVNG Kal OX1 MEYAAUTEPN ATTO TA TUTTIKA KEPAMIKG UAIKA SITTUPITIKOU
AIBiou, ak6un Kal HETA TNV TEAIKA dlaudp@waon kal oTiABwaon.

2NUavTiKG: AQOU TTPAYUATOTTOINCETE PIKPEG TEAIKEG TIPOCOPHUOYEG OTO ACNTIKO TTEDI0 OTO 10TPEIO, TUVIOTOUWE TNV
TIPOANTITIKA OTIABWON TwV TTPOCAPUOCTPEVWY BETEWY o€ UYPNAR OTIATIVOTNTA 1 JE TTPOCOAKN EQUAAATOG UE Agia
ETMQPAVEIQ TTPIV OTTO TNV TIPOCWPIVH ] OPIOTIKA CUYKOAANON PE KOVia yIa TV TTPOCTACTA TWV QVTAYWVIOTWYV OTTO
mOavr| TPIRN. AuTO KOBIGTA £TTIONG TNV ATTOKOTACTACH TTIO ETTIOEKTIKN O€ dIadIKATieG 0pBrG OTOUATIKAG UYIEIVAG.

O1 emmQAveIeg TwV OOVTIWV HE ATTOXPWAEIG TTOU ETTITEUXONKAV PE XPWHATIOUS EVOEXETAI VA EU@AvifOuV TTIO
QAVOIXTOXPWHA ONEia, OTTOU TTPAYUATOTTIOINBNKAV 01 TIPOCOPHOYEG OTO HACNTIKO TTEdIO.

MeTagpopd kai armrofnkeuon:
Kapia €&k atraitnon.

Améppiyn:
ATToppiyTe CUPQWVA PE TOUG TOTTIKOUG Kal €BVIKOUG KaVOVIGHOUG.

Aidpkeia JwAg:
H didpkeia {wng Tou Cercon® yo ML ival 7 éTn a1md TNV NUEPOMNVIA KATAOKEUNG.
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Cercon®yo ML

Uriin Tanimi

Cercon®yo ML blank altyapi malzemeleri, yitriyum
oksit (yitriya) ile stabilize edilmis zirkonyum oksitten
(zirkonya) (Y-TZP) Uretilir. Sinterleme sonrasinda
dogal bir restorasyon gradyani olusturan farkl tonda
katmanlardan ve yitriyum oksit bilesenlerinden
olusurlar.

Sabit protez restorasyonlari i¢in ¢cerceve Uretiminde
kullantlirlar.

Cerceve tasarimina bagli olarak Cercon® yo ML
cergeveleri seramikle kaplanabilir veya tam konturlu
restorasyonlar olarak kullanilabilir. Hangi blank altyapi
malzemesinin secilecedi, yeniden Uretilecek disin renk
tonuna ve kaplama icin kullanilabilir alana baglidir.

Tam konturlu restorasyonlarda seramik kaplama igin
alan gerekli olmadigindan disci, preparasyon sirasinda
dis maddesinin daha fazlasini koruyabilir.

Cerceve malzemesi Zirkonyum oksit (Y-TZP)

- Maksimum iki hafta
mUmkundur

Gegici simantasyon

Nihai simantasyon - Adeziv simantasyon

- Geleneksel simantasyon

Nesneler, anatomik kontur, cerceve ve duvar kalinhgi,
konektor capl ve simantasyon boslugu gibi dijital
tasarim spesifikasyonlariniza gore 6zel olarak Uretilir.

Cercon® yo ML'nin teknik spesifikasyonlart:
Tip I, sinif 5 (DIN EN ISO 6872:2015 uyarinca +
D0z.1:2018)
CTE; 10,3 ym/m-K (25-500°C)
Elastisite modulu: 210 GPa
Egilme dayanimi: 900-1000 MPa (U¢ noktali egilme
testi)

Cercon®yo ML'nin bilesimi (kUtlece %):
Zirkonyum oksit
%7-9 Yitriyum oksit
< %3 Hafniyum oksit
< %2 Aluminyum oksit, silikon oksit, diger oksitler

Kullanim Amaci
Sabit dis protezi restorasyonlari icin seramikler.

*sadece Kanada igindir

<

Endikasyonlar
Cercon®yo ML, anterior ve posterior segmentlerde
sunlar icin endikedir:
Kronlar
Birden fazla Uyeli kdpruler (abutment kronlar
arasinda en fazla iki pontikli, en fazla 6 Uyeli*)
inleyler, onleyler ve kaplamalar

Kontrendikasyonlar
Bu Urun zirkonya (Y-TZP) veya diger bilesenlerden
birine asiri hassasiyeti olan hastalarda
kullaniimamahdir
Dis sikma veya tedaviye cevap vermeyen
parafonksiyonel aliskanliklar (seramik kaph
cerceveler icin)
Yetersiz kullanilabilir alan
Endodontik postlar
Endossedz implantlar

Hedef Kullanici
Dis teknisyenleri.

Hedef Hasta Populasyonu ve Tibbi Kosullar

Urtinler, uzun vadeli restoratif veya protetik dis
tedavisine ya da estetik dis dUzeltmesine ihtiya¢ duyan
hastalar icindir. Seramiklerin kullanimi, belirli bir hasta
populasyonu ile sinirli degildir.

Uyarilar/Onlemler

Uyarilar

Bu UrUnun agiz icinde halihazirda mevcut olan diger
Urun veya malzemelerle olasi capraz tepkimeleri ya
da etkilesimleri, Urun secimi esnasinda dis hekimi
tarafindan g6z énunde bulundurulmahdir.

Onlemler

Lutfen sunlari dikkate alin:
Uran tozlarini gézlerden uzak tutun.
Mukozayla herhangi bir temastan kaginin.
Uran kullandiktan sonra ellerinizi yikayin ve el
kremi kullanin.
Urtnu kullanirken sigara icmeyin veya bir seyler
yiyip icmeyin.
Urdnd yutmayin.
Asindirma sirasinda toz parcgaciklarini solumayin.
Calisma alaninda manuel isleme sirasinda lokal
vakumlu aspirasyon donanimi ve uygun agdiz/ytz
korumasi kullanin.
Tamamlanan restorasyonun kontaminasyonunu
énlemek icin www.dentsplysirona.com/ifu
adresindeki web sayfamizda yer alan “Zirconia-

based Restoration Hygiene Technique Guide”
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(“Zirkonya Bazli Restorasyon Hijyen Teknigi
Kilavuzu”) belgesinde bulabileceginiz 6nerilen
talimatlari izleyin.
Burada listelenen guUvenlik ve uyari notlari, GrinUumuzun
guvenli ve risksiz bir sekilde nasil kullanilacagini
aciklamaktadir.
Bu Urunu ozel bir tasarim igin kullaniyorsaniz yukarida
acliklanan tum faktorleri sorumlu dis hekimine bildirin ve
ilgili GUvenlik Veri Sayfalarina (SDS) uydugunuzdan emin
olun.

Yan Etkiler

Uygun sekilde islendiginde ve kullanildiginda bu Grindn
yan etki olusturma ihtimali oldukg¢a dusuktur. Fakat
malzemede bulunan maddelere karsi bagisiklik sistemi
reaksiyonlari (alerjiler gibi) veya lokal paraestezi (tat
alma bozukluklari ya da oral mukozanin tahrisi gibi)
prensipte tamamen gdz ardi edilemez. Herhangi bir yan
etki olustugunu duyar veya 6grenirseniz supheli bile olsa
bize bildirmenizi rica ediyoruz.

Urana iceren herhangi bir ciddi olayda, Greticiye ve
yetkili makama yerel duzenlemelere uygun olarak
bildirimmde bulunulacaktir.

Uranun guvenligine ve klinik performansina iliskin bir

dzet icin https:/fec.europa.eu/toolsfeudamed adresine
gdz atin.

Kaplamali restorasyonlar icin ¢cerceve tasarimi:

Cerceve tasarimi ile ilgili 6zel notlar
Tam konturlu restorasyonlar icin gergeve tasarimi:

Ozellikle, oklizal alanin sinirl oldugu durumlar,
kaplanmayacak cercgeveler veya govdesi boyali cerceveler
icin endikedir.

Tam konturlu gergevelerin yUzeyi, sinterleme dncesinde
ince kesiciler gibi dénen aletlerle dikkatle optimize
edilebilir.

Centikleme islemi malzemenin mukavemetini

tehlikeye atabileceginden, islemin ardindan

fissurlerin derinlesmesi nedeniyle okluzal ylUzeyin
degismediginden emin olun.

Duz okluzal kabartmalarin tam konturlu restorasyonlarin
kullanim 6mrunu uzatabilecegini dikkate alin. Manuel
ayarlamalar yaparken c¢ercevenin dis arasi bosluklarini
kesici disklerle veya donen aletlerle ayirmadiginizdan
emin olun; aksi halde, gergeveye zarar verebilir ve
malzemenin mukavemetini tehlikeye atabilirsiniz!

Anemli not: OklUzal ayarlamalardan sonra dahi, oklizal
yUzey alanindaki gergcevenin minimum duvar kalinhgina
uyuldugundan emin olun.

Seramik kaplama yapilacak ¢erceveler, kaplamaya maksimum destegi saglamak icin anatomik

konturd azaltmak amaciyla tasarlanmistir.

Anterior ve posterior bolge icin cerceve boyutlari

Duvar ve marjin kalinhg: Cercon® yo ML

Duvar kalinligy, tek dis kronlar 04 mm
Marjin kalinligi, tek dis kronlar 02mm
Duvar kalinligi, kopruler 05mm
Marjin kalinligi, kdpruler 02mm

Anterior bolge icin ek boyut gereklilikleri: Cercon®yo ML
Pontik sayis! 2

Konektor kesiti 6 mm?
Posterior bolge icin ek boyut gereklilikleri: Cercon® yo ML
Pontik sayis! 2

Konektor kesiti 9 mm?

Dis konumundaki kantilever pontik
(yalnizca bir pontik, maksimum bir premolar genisligi)

Ikinci premolara kadar

Bu kantilever pontik icin konektor kesiti

12 mm?
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inleyler, onleyler ve kaplamalar icin minimum duvar kalinligi: Asagidaki resimlerde, inleyler, onleyler ve

kaplamalar icin belirtilen minimum duvar kalinligi gosterilmektedir.

Minimum duvar kalinligl, tim manuel ayarlamalar yapildiktan sonra da saglanmalidir.

0,5 mm 0,5 mm 0,5 mm

inleyler Onleyler Kaplamalar

inleyler: minimum 1,0 mm istmus genisligi, derinligi ve minimum 1,0 mm diseti tabani genisligi.
Onleyler: minimum 1,0 mm diseti tabani genisligi

Yerlestirme
Lutfen ideal yerlestirme i¢in 4 farkli katmani géz 6ntuinde bulundurun:

Disk Yuksekligi 14 mm %100 18 mm %100 25 mm %100
insizal 27 mm %19 2,7 mm %15 2,7 mm %11
Gegis Katmani 2 1,35 mm %10 1.35mm %75 1,35 mm %5
Gecis Katmani 1 1,35 mm %10 1,35 mm %75 1,35 mm %5
Dentin 8,6 mMmm %61 126mm %70 19,6 mm %79

Sinterlenmemis 18 mm disk tUzerine konumlandirma érnegi.
insizal %15

Gecis Katmani 2

%7,5
Gecis Katmani 1 %7,5
Dentin %70

Freze Unitesi icin buzulme faktérinun girilmesi:
3 boyut girisi mumkun olan CAM yaziliminda X, Y ve Z degerlerini girin.
2 boyut girisi mumkun olan CAM yaziliminda X veya Y ve Z degerlerini girin.

1 boyut girisi mUmkun olan CAM yaziliminda X degerini girin.
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Roétus
Rotus ile ilgili 6zel notlar:
Sonraki islemler icin lUtfen cihazinizin ilgili kullanim talimatlarini okuyun.

Ayirma
Nesneleri ayirma ile ilgili notlar:
Nesneleri aluminyum oksitle (50 um, maks. 1,5 bar) kumlayarak diskten ayirin.

Genis aciklikli koprulerde (9 veya daha fazla Uye) islerin yalnizca labial ve bukkal kanallarini ayirin, “dil”
konektdrunu ayirmayin ¢clnku islerin bu “dil” ile birlikte sinterlenmesi gerekir.

Nesnelerin sinterleme tepsisinde saglamca durmasini saglamak icin “dilin” tabanindaki ¢ikintili
kenarlar giderilmelidir. “Dilin" icine yerlestirilen daha kicUk nesneler tamamen ¢ikarilir ve ayri olarak
sinterlenir.

Sinterleme
Cercon® heat plus P8'de sinterleme:
Cercon® heat plus P8'de 1.500 °C
—  Maksimum 8 uyeli képruler icin program 4, Tmaks = 1.500°C
— 9 veya daha fazla Gyeli kopruler icin program 5, Tmaks = 1.500 °C

Genis aciklikh képruler (9 veya daha fazla uye) icin 6zel sinterleme notlari

iki genis aralikli kopri (9 veya daha fazla
Uye), Cercon® heat plus P8'de tek seferde
sinterlenebilir. Cercon® heat plus P8'in i¢
dikey boslugunu (130 mm) ve buzulmeyi
herhangi bir mekanik kisitlama olmaksizin
kolaylastirma ihtiyacini g6z éntnde
bulundurarak nesneleri sinterleme
blogunun Uzerine yerlestirin.

Sinterleme blogu iceren sinterleme Sinterleme tepsisi Uzerindeki dogru
tepsisi konum

Heat DUO/Multimat2Sinter’de sinterleme (kapali sinterleme potalariyla sinterleme dénguleri):
- Program 6: Maksimum 6 Uyeli kdpruler icin Speed programi, Tmaks = 1.540°C

- Program 7: Maksimum 8 Uyeli kdpru cergeveleri icin Standard sinterleme: Tmaks = 1.520 °C
- Program 8: 9 veya daha fazla Uyeli kdpruler icin sinterleme programi, Tmaks = 1.520 °C

inLab Profire'da sinterleme:

- Program 1 Cercon base_ht_xt Speed: Maksimum 6 Uyeli kdpruler icin Speed programi

- Program 2 Cercon base_ht_xt Standard: Maksimum 8 Uyeli kdpru ¢ergeveleri icin Standard
sinterleme

- Program 3 Cercon base_ht 8-x units: 9 veya daha fazla tUyeli kdpruler icin sinterleme programi

- Program 4 Cercon_base_ht_xt_Superspeed: Maksimum 4 Uyeli kdpruler icin Superspeed
programi
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Uglincu taraf firinlarda sinterleme
Sinterleme sonuclari sunlardan olumsuz etkilenebilir:
Hatali sinterleme sicakliklari
Yetersiz i1sitma gucu
Hatali sicaklik egrileri
Hatali nesne yerlesimi
Sinterleme dongusu suresince firinin yetersiz i1si tutma kapasitesi
Isitma performansinda Ureticiye veya eskimeye bagli varyasyonlar
Kapali olmayan isitma elemanlarindan yayilan oksidasyon urunlerinden kaynaklanan nesne

kirlenmesi

Bu faktdrlerden herhangi biri, tek basina veya kombinasyon halinde, yukarida bahsettigimiz zirkonyum

oksit malzemelerin maksimum mukavemetini azaltabilir ve ¢cercevelerin kullanim dmrdnd olumsuz

etkileyebilir.

Bu nedenlerle, Cercon® yo ML ile Uretilmis iki parcali abutmenlerin (mezo yapilar) ve kron ve kopru
cercevelerinin sinterlenmesi icin Gguncuy taraf firinlarin kullanilmasina genel olarak onay veremeyiz.
Ancak, sadece asagidaki sartlarin yerine getirilmesi kosuluyla, sistemi Uglncu taraf firinlarda kullanima
teknik olarak acabiliriz:

Ek notlar:

Sinterleme firiniicin kullandiginiz program, Dentsply Sirona sinterleme programlarina benzer

olmalidir.

Tum tonlar icin genel sinterleme programlari

Sicakliga ulasmak i¢in dakika cinsinden artis siresi

Uzun Sureli Geleneksel Speed Superspeed Smarter Smarter
Sinterleme Sinterleme Sinterleme Sinterleme Sinterleme Sinterleme
>9 Uye maks. 8 Uye maks. 6 Uye maks. 4 Uye 3 Uyeli kopruler tek Uyeli kronlar
Yakl. sinterleme
suresi (firina >10 saat 5saat 3saat 90 dk 59 dk 45 dk
gore farkhlik
gosterebilir)
Baslangic Sic. °C RT" RT" RTY RT" RTY RT"
Artis sUresi dk 120 40 90 8 9 8
Sic. 1 °C 860 900 1540@ 890 950 1000
Bekleme suresi dk 0 0 35 0 2 0
Artis sUresi dk 320 55 20 7 10 9
Sic.2 °C 1500 1500 150 100 1450 1450
Bekleme suresi dk 120 145 0 0 6 2
Artis sUresi dk 65 65 35 17 4 4
Sic. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Bekleme suresi dk 0 0 0] 0 15 10
Artis sUresi dk - - - 19 6 6
SIc. 4 °C - - - 1540@ 1100 1100
Bekleme suresi dk - - - 35 0 0
Artis sUresi dk - - - 5 7 7
Sic.5 °C - - - 750 750 750
Bekleme suresi dk - - - 0 - -
Firinin 35 dk .
Kapali firinla Kapali firinla icinde kademeli F;nggnfjikggpaie
Soduma 200 °C:ye kadar 200 °C:ye kadar olaralé af;llma5|yla acilmasi; Firin Acik Acik
soguma soguma Zoosc%ﬁenfsdar 750 °C'de acilir

"Oda sicakhgi

2 Kapali sinterleme potalariicin gecerlidir; aksi halde 1.525 °C
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Sicakliga ulagmak icin °C/dakika cinsinden isitma orani

Uzun Sareli Geleneksel Speed Superspeed Smarter Smarter
Sinterleme Sinterleme Sinterleme Sinterleme Sinterleme Sinterleme
>9 Uye maks. 8 Uye maks. 6 Uye maks. 4 Uye 3 Uyeli kopruler tek tyeli kronlar
Yakl. sinterleme
sures! (firna >10 saat 5saat 3saat 90 dk 59 dk 45 dk
gore farkhlik
gosterebilir)
Baslangic Sic. °C RT" RT" RT? RT" RT" RT?
Isitma orani °C/dk 7 22 17 120 100 120
Sic. 1 °C 860 900 1540@ 890 950 1000
Bekleme suresi dk 0 0 35 0 2 0
Isitma orani °C/dk 2 n 18 30 50 50
Sic.2 °C 1500 1500 1500 1100 1450 1450
Bekleme suresi dk 120 145 0 0 6 2
Isitma orani °C/dk 20 20 27 15 25 30
Sic. 3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Bekleme suresi dk 0 0 0 0 15 10
Isitma orani °C/dk - - - 10 70 70
Sic. 4 °C - - - 1540@ 1100 100
Bekleme suresi dk - - - 35 0 0
Isitma orani °C/dk - - - 155 50 50
Sic.5 °C - - - 750 750 750
Bekleme suresi dk - - - 0 0 (0]
Firinin k L
Kapali firinla Kapali firinla icinde ka:,i:-?neli F&gg?je?ik(;g?aie
Soduma 200 °C:ye kadar 200 °C~’ye kadar oIaral§ aygllmasuyla acilmasi; Firin Acik Acik
soguma soguma ZOOSOCQ}L/JerTfsdar 750 °C'de ailir
Sicakliga ulagsmak i¢in °C/saat cinsinden i1sitma orani
Uzun Sureli Geleneksel Speed Superspeed Smarter Smarter
Sinterleme Sinterleme Sinterleme Sinterleme Sinterleme Sinterleme
>9 Uye maks. 8 Uye maks. 6 Uye maks. 4 Uye 3 Uyeli kopruler tek Uyeli kronlar
Yakl. sinterleme
suresi (firina >10 saat 5saat 3saat 90 dk 59 dk 45 dk
gore farklilik
gosterebilir)
Baslangic Sic. °C RT" RT" RT" RTY RT" RT"
Isitma orani °C/saat 420 1320 1020 7200 6000 7200
Sic. 1 °C 860 900 1540@ 890 950 1000
Bekleme suresi sa:dk 0:00 0:00 0:35 0:00 0:02 0:00
Isitma orani °C/saat 20 660 1080 1800 3000 3000
Sic.2 °C 1500 1500 1150 1100 1450 1450
Bekleme suresi sa:dk 2:00 215 0:00 0:00 0:06 0:02
Isitma orani °C/saat 1200 1200 1650 900 1500 1800
Sic.3 °C 200 200 200 1350 1550 1550
Bekleme suresi sa:dk 0:00 0:00 0:00 0:00 0:15 0:10
Isitma orani °C/saat - - - 600 4200 4200
Sic. 4 °C - - - 15402 1100 1100
Bekleme suresi sa:dk - - - 0:35 0:00 0:00
Isitma orani °C/saat - - - 9300 3000 3000
Sic.5 °C - - - 750 750 750
Bekleme suresi sa:dk - - - 0:00 - -
Kapali firinla Kapali firinla igiilcrilgll?azseiwkeli F&gggjeﬁ'ikggpaie
Soguma 200 °Cu'ye kadar 200 °C:ye kadar olarak a,g:llma5|yla acilmasi; Firin Acik Acik
soguma soguma 200 °vae kadar 750 °C'dé acilir
soguma
" Oda sicakligi

2 Kapali sinterleme potalari icin gegerlidir; aksi halde 1.525 °C
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Multimat2Sinter/heat DUO/Sirona HTC-speed sinterleme firini ile sinterleme programlari:
Maksimum 6 uyeli kopru cerceveleri i¢cin Speed sinterleme:

Adim Isitma orani Sicaklik nglrirs?e
°C/dk °C dk
S4 99 750 0
S3 7 1520 35
S2 14 1350 0
Sl 23 1100 0

Maksimum 8 Uyeli képru cerceveleri icin Standard sinterleme:

Adim Isitma orani Sicaklik Bg(lj(:g;?e
°C/dk °C dk
S4 25 0 0
S3 99 300 0
S2 1 1500 135
Si 22 880 6]

9 veya daha fazla uyeli kopriu ¢erceveleri icin Standard sinterleme:

Adim Isitma orani Sicaklik nglrzgi\e
°C/dk °C dk
S4 99 200 0
S3 10 900 0
S2 2 1500 135
Sl 7 860 10

Yalnizca inLab Profire i¢in uygundur:
Maksimum 4 Uyeli képru cerceveleri icin Superspeed sinterleme:

Adim Isitma orani Sicaklik nglrig?e
°C/dk °C dk
Sl 120 890 0
S2 30 100 0
S3 15 1350 0
S4 10 1525 35
S5 120 750 0

Tek Uyeli kronlar icin Smart sinterleme: 45 dk

Adim Isitma orani Sicaklik Bgélz;?e
°C/dk °C dk
S1 120 1000 0]
S2 50 1450 2
S3 30 1550 10
S4 70 1100 0
S5 50 750 0

Maks. 3 Gyeli kopruler icin Smart sinterleme: 59 dk

Adim Isitma orani Sicaklik nglrz;?e
°C/dk °C dk
Sl 100 950 2
S2 50 1450 6
S3 25 1550 15
S4 70 1100 0
S5 50 750 0

Sinterleme sicakliklari dneri niteligindedir. Gerekirse bir deneme sinterleme déngusu gergeklestirip sinterleme sicakliklarini veya
sUrelerini ihtiyaca gore ayarlayin.
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Genis aralikh képrulerde kullanim halinde sinterleme takviyesini ayirma:
Nesneler, sinterleme sonrasinda, irigasyon altinda déner elmas kesiciler kullanilarak "dilden" ayrilir.

Sinterleme sonrasi manuel rétus:
Cercevenin icini ve disini aliminyum oksit (110-125 um, maks. 2-3 bar, 45° acl) ile kumlayin.
Cerceve, guduk(ler) tzerindeki nihai konumuna ulasana kadar erken temaslari teker teker giderin.

Cercevenin provasi ve yerlestiriimesi esnasinda, gudukleri alginin Uzerinde tutun ve cerceveyi bir
butun olarak prova edin. Prova ve yerlestirme islemi tamamlandiktan sonra tUm cerceveye rotus
uygulamak gibi ek ayarlamalar gerceklestirmeyin.

Not: Sinterlenmis zirkonya yalnizca uygun irigasyon altinda elmas aletler kullanilarak rétuslanmalidir.
Cerceve malzemesi Uzerindeki basinci minimumda tutun ve yalniza tek yonde calisin.

Rotuslanmis alanlari aluminyum oksit ile bir kez daha kumlayin (110-125 um, maks. 2-3 bar, 45° aci).
Son olarak, ¢cerceveyi buharli temizleyici kullanarak temizleyin.

Boyama teknigi:
Tam konturlu restorasyonlarin dis renginde boyanmasi icin Dentsply Sirona Universal Stain & Glaze
kullanilmasini tavsiye ediyoruz.

Tabakalama teknigi:

Zirkonya cercevelerin kaplanmasi icin Cercon® ceram Kiss/Celtra® Ceram seramik kaplama
malzemelerinin kulla- nilmasini éneriyoruz. Gegerli kullanim talimatlarina uydugunuzdan emin olun.

Tavlama:
Zirkonya cerceveler Uzerinde yaptigimiz bilimsel testlerin sonuclarina goére, ayri bir tavlama
(“iyilestirme”) adimini hem gereksiz hem de uygunsuz olarak degerlendiriyoruz.

Laboratuvarda cilalama:

Kaplamasiz Cercon® yo ML cerceveler, yUksek oranda cilalanmali veya yUksek parlaklikta bir seramik sir
ile sirlanmalidir.

Bu islem, ayni zamanda, restorasyonun dogdru agdiz hijyeni prosedurlerine daha uygun hale gelmesini
de saglar.

Dis kliniginde cilalama:

Kapsamli calismalar, Cercon®yo ML'nin antagonist disler Uzerindeki asindirici hareketinin geleneksel
seramik kaplamalarinkinden daha az oldugunu ve rétus ve cilalama sonrasinda bile standart lityum
disilikat seramiklerden fazla olmadigini gdstermistir.

Onemli: Hasta basinda klcUk nihai oklGzal ayarlamalarin yapilmasinin ardindan, antagonist disleri olasi
asinmadan korumak igin gecici veya nihai simantasyondan 6once ayarlanmis bdlgelerin yuksek
parlaklikta profilaktik olarak cilalanmasini veya pUruzsUz yUzeye sahip sir eklenmesini 6neriyoruz. Bu
islem, ayni zamanda, restorasyonun dogru agiz hijyeni prosedurlerine daha uygun hale gelmesini de
saglar. Renk tonunun boyama yoluyla elde edildigi dis yUzeyleri, oklUzal ayarlamalarin yapildigi yerlerde
daha parlak noktalara sahip olabilir.

Tasima ve depolama:
Ozel bir gereklilik mevcut degildir.

Bertaraf:
Yerel ve ulusal duzenlemelere uygun olarak bertaraf edin.

Raf Omru:
Cercon®yo ML'nin raf ©mru Uretim tarihinden itibaren 7 yildir.
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