Hybrid abutment
Crown
Structure
Bonding base
Description

Multilink® Hybrid Abutment is a self-curing luting composite designed for

Hybrid abutment crown

Structure

Bonding base

the permanent cementation of structures made of lithium disilicate glass-
ceramic, zirconium oxide or PMMA on bonding bases made of titanium/

titanium alloy for the fabrication of hybrid abutments or hybrid abutment

crowns.

Shades
- HO 0 (High Opacity)
- MO 0 (Medium Opacity)

Working time

The working and curing times depend on the ambient temperature. Once

Multilink Hybrid Abutment has been dispensed from the automix syringe,

the following times apply:

At room temperature
23°C£1°C(73°F+2°F)

Working time

approx. 2 minutes

Curing time (including working time)

approx. 7 minutes

The working and curing times become shorter at higher temperatures, while

they become longer at lower temperatures.

Mixing ratio

Multilink Hybrid Abutment is extruded from the automix syringe in an

optimum 1:1 mixing ratio.

Composition

The monomer matrix is composed of dimethacrylate and HEMA. The
inorganic fillers are composed of barium glass, ytterbium trifluoride,
spheroid <mixed oxide and titanium oxide. The particle size ranges between

0.15 and 3.0 pm. The average particle size is
content of inorganic fillers is approx. 36 %.

Indication

Extraoral, permanent cementation of structures made of lithium disilicate

glass ceramic, zirconium oxide or PMMA on
titanium/titanium alloy.
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merizable para cementacion extraoral
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- Cemento composite auto-poli-
PT Instrugdes de Uso
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- Composito auto-polimerizével de

cimentagao dental para cimentagao

extra-oral



Contraindication

The product is contraindicated

- forintraoral luting;

- if the stipulated working technique cannot be applied;

- if the patient is known to be allergic to components of Multilink Hybrid
Abutment.

Side effects
Systemic side effects are not known. In rare cases allergic reactions to
individual components have been reported.

Interactions

Phenolic substances (e.g. wintergreen oil, eugenol) inhibit polymerization.
Therefore, materials containing these components must not be used.
Oxidative disinfectants (e.g. hydrogen peroxide) may interact with the
initiator system and impair the setting process. As a result, the automix
syringe must not be disinfected with oxidative agents. The syringe can be
disinfected by wiping it with medical alcohol for example.

Application

1. Preparation of the bonding base (e.g. Viteo® Base Ti)

- The bonding base should be prepared according to the instructions of
the manufacturer.

- The bonding base is cleaned in an ultrasonic bath or with a steam
cleaner and then dried with blown air.

- The bonding base is screwed to the model analog.

— Thesstructure is placed on the bonding base and the relative position is
marked with a waterproof pen. This makes it easier to attain the correct
relative end position when the parts are assembled at a later stage.

—  The emergence profile of the bonding base must not be blasted or
modified in any way!

- If the manufacturer recommends that the contact surfaces be
sandblasted, the following procedure should be observed:

- Hard modelling wax is applied to protect the emergence profile, since
this type of material is easy to remove later on.

- The screw channel is also sealed with wax.

- The bonding area surface is carefully blasted according to the
instructions of the manufacturer.

- Aninstrument and a steam jet are used for cleaning. The wax has to be
removed meticulously.

- The bonding base is cleaned in an ultrasonic bath or with a steam
cleaner and then dried with blown air.

- After cleaning, the bonding surface must not be contaminated under any
circumstances, since this may negatively influence the bonding results.

- Monobond Plus is applied to the clean bonding surface and allowed to
react for 60 s. After this reaction time, any residue is dried with air that is
free of water and oil.

- The screw channel is sealed with a foam pellet or wax. The bonding
surface must not be contaminated in the process.

- Ifusing a Viteo Base Ti, insert the Viteo Screw Channel Pin into the screw
channel of the titanium base. The Channel Pin can be shortened with a
scalpel.

2. Preparation of the structures

2.1 made of lithium disilicate glass ceramics (e.g. IPS e.max® CAD/Press)

—  The ceramic structure must not be blasted when it is prepared for
cementation.

- The ceramic structure is cleaned in an ultrasonic bath and with a steam
cleaner and then dried with blown air.

- After cleaning, the bonding surface must not be contaminated under
any circumstances, since this may negatively influence the bonding
results.

- Wax can be applied to protect the outer surfaces and the glazed areas.

- There are two options to prepare the bonding surface:

a) The bonding surface is etched with 5% hydrofluoric acid (IPS Ceramic
Etching Gel) for 20 s. Subsequently, the bonding surface is thoroughly
rinsed under running water and then dried with oil-free air.
Monobond Plus is applied to the clean bonding surface and allowed
to react for 60 s. After this reaction time, any residue is dried with air
that is free of water and oil.

b) Apply Monobond Etch & Prime® with a microbrush to the bonding
surface and agitate it into the surface for 20 s. Allow it to react for
another 40 s. Then thoroughly rinse off Monobond Etch & Prime with
water and dry the restoration with a strong steam of water- and oil
free air for approximately 10 seconds.

2.2 made of zirconium oxide (Zr0,)

- Inorder to facilitate its handling, the ceramic structure is attached to a
holder (e.g. Microbrush) before it is blasted.

- The outer surfaces of the ceramic structure are protected with a wax
coating.

- Inorder to better control the blasting procedure, the bonding surface
can be coloured with a permanent marker.

- Carefully blast the bonding surface of the ceramic structure according to
the instructions of the manufacturer.

- The ceramic structure is cleaned with a steam cleaner or in an ultrasonic
bath.

—  After cleaning, the bonding surface must not be contaminated under
any circumstances, since this may negatively influence the bonding
results.

- Monobond Plus is applied to the clean bonding surface and allowed to
react for 60 s. After this reaction time, any residue is dried with air that is
free of water and oil.

2.3 made of PMMA (e.g. Telio® CAD A16)

— The Telio CAD structure must not be blasted when it is prepared for
cementation.

- The Telio CAD structure is cleaned in an ultrasonic bath or with a steam
cleaner and then dried with blown air.

- After cleaning, the bonding surface must not be contaminated under
any circumstances, since this may negatively influence the bonding
results.

- Apply a thin layer of SR Connect onto the bonding surface using a
disposable brush and agitate for 30 s. Subsequently polymerize for 40 s
using a curing device (e.g. Bluephase Style).

- Thereaction time of 30 s for SR Connect must be observed. Do not
use SR Connect to condition Telio CAD A16 for longer since this may
compromise the fit.



Do not disperse SR Connect!

Cementation with Multilink Hybrid Abutment

The cleaned and conditioned components (structure, bonding base) are
laid out ready for cementation.

The subsequent cementation procedure must be carried out quickly
and without interruption. The working time of Multilink Hybrid
Abutment is approx. 2 min. at 23 °C/73 °F (+ 1°C/2 °F).

As a general rule, a new mixing tip is attached to the Multilink Hybrid
Abutment syringe prior to each use.

A thin layer of Multilink Hybrid Abutment is directly applied from the
mixing syringe to the bonding surface of the base and the bonding
surface of the ceramic or PMMA structure.

The mixing tip is left on the Multilink Hybrid Abutment syringe until the
next use. The remaining cement polymerizes in the tip and functions as
aseal.

The structure is placed on the base in such a way that the position
markings are aligned.

The parts are lightly and evenly pressed together and the correct relative
position of the components is checked (transition between the base and
ceramic structure).

Subsequently, the parts are tightly pressed together for 5s.

Excess in the screw channel is carefully removed with, e.g. a Microbrush
or brush using rotary movements.

Important: Excess must not be removed before curing has started, i.e.
3 minutes after mixing. For the purpose, a suitable dental lab
instrument (e.g. Le Cron) is used and the components are held in
place with light pressure in the process.

Glycerine gel is applied (e.g. Liquid Strip) on the cementation joint to
prevent the formation of an inhibition layer. The glycerine gel must be
applied cautiously to avoid blending it with or displacing the composite.
The gel must be left on the cementation joint until polymerization is
complete.

Next, the luting composite is auto-polymerized within 7 min.
Important: The parts should not be moved until Multilink Hybrid
Abutment has completely cured. They can be held immobile with e.g.
diamond-coated tweezers.

After the completion of auto-polymerization, the glycerine gel is rinsed
off with water

The cementation joint should be cautiously polished with rubber
polishers at a low speed (< 5,000 rpm) to avoid overheating.

Any cement residue left in the screw channel is removed with suitable
rotating instruments.

The restoration is steam cleaned.

Additional notes
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Multilink Hybrid Abutment should be processed at room temperature.
Low(er) temperatures may cause difficulty in dispensing and mixing the
material and may prolong the working and curing time.

Unpolymerized material may stain clothing.
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Notes on disinfection and sterilization

Hybrid abutments and hybrid abutment crowns cemented with Multilink
Hybrid Abutment can be disinfected and sterilized according to the
instructions of use for the individual components.

Warnings

Contact of uncured Multilink Hybrid Abutment with skin/mucous membrane
and eyes must be prevented. In an unpolymerized state, Multilink Hybrid
Abutment may cause slight irritation and lead to a sensitization against
methacrylates. Commercial medical gloves do not provide protection
against the sensitizing effect of methacrylates.

Shelf life and storage

- Multilink Hybrid Abutment has to be stored at 2 — 28 °C (36 - 82 °F)

- Do not use Multilink Hybrid Abutment after the indicated expiration
date.

- Expiry date: See note on syringe/packaging.

- Inorder to ensure a tight seal of Multilink Hybrid Abutment automix
syringes, the mixing tip is left on the syringe after use.

Keep out of the reach of children!
For use in dentistry only.

The material has been developed solely for use in dentistry. Liability cannot
be accepted for damages resulting from failure to observe the Instructions or
the stipulated area of application. The user is responsible for testing the
products for their suitability and use for any purpose not explicitly stated in
the Instructions. Descriptions and data constitute no warranty of attributes
and are not binding.

Hybrid-Abutment Hybrid-Abutment-Krone
Krone Struktur
Struktur
Klebebasis Klebebasis

Beschreibung

Multilink® Hybrid Abutment ist ein selbsthartendes Befestigungscomposite
fiir die definitive Verklebung von Strukturen aus Lithium-Disilikat-
Glaskeramik, Zirkoniumoxid oder PMMA auf Klebebasen aus Titan/Titan-
legierung zur Herstellung eines Hybrid-Abutments oder einer
Hybrid-Abutment-Krone.

Farben
— HO 0 (hohe Opazitat)
— MO 0 (mittlere Opazitit)

Verarbeitungszeit

Die Verarbeitungs- und Abbindezeiten sind abhéngig von der Umgebungs-
temperatur. Sobald Multilink Hybrid Abutment aus der Automischspritze
ausgedriickt ist, gelten folgende Zeiten:

Raumtemperatur

23°C+1°C
Verarbeitungszeit Ca.2 Minuten
Aushértezeit (mit Verarbeitungszeit) Ca.7 Minuten

Bei héherer Temperatur verkiirzen sich Verarbeitungs- und Aushértezeit, bei
tieferer Temperatur verlangern sie sich.

Mischverhaltnis
Durch Ausdriicken der Automischspritze wird Multilink Hybrid Abutment
stets im optimalen Verhéltnis 1:1 angemischt.

Zusammensetzung

Die Monomermatrix besteht aus Dimethacrylat und HEMA. Die anorga-
nischen Fiillstoffe bestehen aus Bariumglas, Ytterbiumtrifluorid, spharoidem
Mischoxid und Titandioxid. Die Partikelgrosse liegt zwischen 0,15 3,0 um.
Die mittlere Partikelgrosse betragt 0,9 pm. Der Gesamtvolumenanteil
anorganischer Fiiller betragt ca. 36 %.

Indikation

Extraorales, definitives Verkleben von Strukturen aus Lithium-Disilikat-
Glaskeramik, Zirkoniumoxid oder PMMA auf Klebebasen aus Titan/
Titanlegierung.

Kontraindikation

Der Einsatz ist kontraindiziert,

- fiir die intraorale Verklebung.

- wenn die vorgeschriebene Anwendungstechnik nicht moglich ist.

- bei erwiesener Allergie gegen Bestandteile von Multilink Hybrid
Abutment.

Nebenwirkungen
Systemische Nebenwirkungen sind nicht bekannt. In einzelnen Fallen
wurden allergische Reaktionen auf Einzelkomponenten beschrieben.

Wechselwirkungen

Phenolische Substanzen (z.B. Wintergriinél, Eugenol) inhibieren die Poly-
merisation. Daher sollten Werkstoffe, die diese Komponenten enthalten,
nicht verwendet werden. Oxidativ wirkende Desinfektionsmittel (z.B.
Wasserstoffperoxid) konnen mit dem Initiatorsystem wechselwirken,
wodurch die Aushértung beeintréchtigt wird. Daher Automixspritze nicht
oxidativ desinfizieren. Die Desinfektion kann z.B. durch Abwischen mit
medizinischem Alkohol erfolgen.

Anwendung

1. Vorbereitung der Klebebasis (z.B. Viteo® Base Ti)

- Zur Bearbeitung der Klebebasis Hinweise des Herstellers beachten.

- Klebebasis im Ultraschallbad oder mittels Dampfstrahler reinigen und
anschliessend trocken blasen.



N

Klebebasis auf ein Modellanalog aufschrauben.

Struktur auf die Klebebasis setzen und die Lagebeziehung zueinander

mit einem wasserfesten Stift anzeichnen. Dies erleichtert beim

spaterfolgenden Zusammenfiigen der Teile, die korrekte Lagebeziehung

in Endposition zueinander zu erreichen.

Das Emergenzprofil der Klebebasis darf weder gestrahlt noch

anderweitig bearbeitet werden!

Sofern Abstrahlen der Klebeflache seitens des Herstellers empfohlen

wird, folgendes Vorgehen beachten:

— Zum Schutz des Emergenzprofils wird hartes Modellierwachs
aufgetragen, da sich dieses anschliessend leicht entfernen Iasst.

- Schraubenkanal ebenfalls mit Wachs verschliessen.

- Vorsichtiges Abstrahlen der Klebefléche nach Herstellerangaben.

- Reinigung mittels Instrument und Dampfstrahler. Unbedingt darauf
achten, dass das gesamte Wachs griindlich entfernt ist.

Klebebasis im Ultraschallbad oder mittels Dampfstrahler reinigen und

anschliessend trocken blasen.

Nach der Reinigung ist unbedingt jegliche Kontamination der

Klebeflache zu vermeiden, da dies die Klebung negativ beeinflusst.

Monobond Plus auf die gereinigte Klebeflache auftragen und

60 Sekunden einwirken lassen. Nach der Einwirkzeit den verbleibenden

Uberschuss mit wasser-/6lfreier Luft trocken blasen.

Schraubenkanal mit einem Schaumstoffpellet oder Wachs verschliessen.

Darauf achten, dass die Klebefléche nicht verunreinigt wird.

Bei der Viteo Base Ti den Viteo Screw Channel Pin in den Schraubenkanal

einsetzen. Die Lange des Channel Pins kann mit einem Skalpell gekirzt

werden

. Vorbereitung der Struktur
.1 aus Lithium-Disilikat-Glaskeramik (z.B. IPS e.max® CAD/Press)

Die Keramikstruktur zur Vorbereitung fiir die Verklebung nicht abstrahlen.
Die Keramikstruktur im Ultraschallbad und mittels Dampfstrahler
reinigen und anschliessend trocken blasen.

Nach der Reinigung ist unbedingt jegliche Kontamination der

Klebeflache zu vermeiden, da dies die Klebung negativ beeinflusst.

Zum Schutz der Aussenflachen bzw. der glasierten Bereiche kann Wachs

aufgetragen werden.

Zur Vorbereitung der Klebeflache gibt es zwei Optionen:

a) Klebeflache mit 5%igem Flusssauregel (IPS Ceramic Atzgel) fiir
20 Sekunden &tzen. Anschliessend Klebeflache mit fliessendem
Wasser griindlich abspiilen und mit 6lfreier Luft trocknen. Monobond
Plus auf die gereinigte Klebefléche auftragen und 60 Sekunden
einwirken lassen. Nach der Einwirkzeit den verbleibenden Uberschuss
mit wasser-/6lfreier Luft trocken blasen.

b) Monobond Etch & Prime® mit einem Microbrush auf die Klebeflache
auftragen und danach fiir 20 Sekunden einreiben. Anschliessend
weitere 40 Sekunden einwirken lassen. Danach Monobond Etch &Prime
griindlich mit Wasser abspiilen und die Restauration mit einem
starkem Strom wasser-/ 6lfreier Luft fiir etwa 10 Sekunden trocknen.

2.2 aus Zirkoniumoxid (Zr0,)

Die Keramikstruktur zur einfacheren Handhabung vor dem Strahlen auf
einem Trager fixieren (z.B. Microbrush).

Zum Schutz der Aussenflachen der Keramikstruktur Wachs auftragen.
Zur besseren Kontrolle des Strahlvorgangs kann die Klebefléche vor dem
Abstrahlen mit einem Permanentmarker bemalt werden.

Die Klebeflache der Keramikstruktur vorsichtig nach Herstellerangaben
abstrahlen.

Reinigen der Keramikstruktur mit Dampfstrahler oder im Ultraschallbad.
Nach der Reinigung ist unbedingt jegliche Kontamination der
Klebefldche zu vermeiden, da dies die Klebung negativ beeinflusst.
Monobond® Plus auf die gereinigte Klebeflache auftragen und 60
Sekunden einwirken lassen. Nach der Einwirkzeit den verbleibenden
Uberschuss mit wasser-/élfreier Luft trocknen.

2.3 aus PMMA (z.B. Telio® CAD A16)

Die Telio CAD-Struktur zur Vorbereitung fiir die Verklebung nicht
Sandstrahlen.

Die Telio CAD-Struktur im Ultraschallbad oder mittels Dampfstrahler
reinigen und anschliessend trocken blasen.

Nach der Reinigung ist unbedingt jegliche Kontamination der
Klebeflache zu vermeiden, da dies die Klebung negativ beeinflusst.
Klebeflache mit SR Connect fiir 30 s mit einem Einwegpinsel diinn
einstreichen und anschliessend fiir 40 s mit einem Polymerisationsgerét
(z.B. Bluephase Style) polymerisieren.

Die Einwirkzeit von SR Connect von 30 s ist zwingend einzuhalten: Es
muss mit Beeintrachtigungen der Passung gerechnet werden, wird
SR Connect als Konditionierer bei Telio CAD A16 langer angewendet.
SR Connect nicht verblasen!

. Verklebung mit Multilink Hybrid Abutment

Die zu verklebenden Komponenten (Struktur, Klebebasis) gereinigt und
konditioniert bereitlegen.

Die nachfolgende Klebung muss rasch und ohne Unterbrechung
durchgefiihrt werden. Die Verarbeitungszeit des Multilink Hybrid
Abutment betragt bei 23 °C (+ 1°C) ca. 2 Minuten.

Grundsétzlich vor jeder Verklebung eine neue Mischkaniile auf die
Multilink Hybrid Abutment-Spritze aufsetzen.

Multilink Hybrid Abutment direkt aus der Mischkandle diinn auf die
Klebefléche der Klebebasis als auch auf die Klebeflache der Keramik-
oder PMMA-Struktur applizieren.

Aufgesetzte Mischkaniile bis zu nachsten Verwendung auf der Multilink
Hybrid Abutment Spritze lassen, da das Material in der Kaniile
polymerisiert und als Verschluss dient.

Struktur Gber der Basis ausrichten, so dass die Lage-Markierungen
ubereinander stehen.

Unter gleichmassigem leichten Anpressdruck die Teile zusammenfiihren
und korrekte Lagebeziehung in Endposition kontrollieren (Ubergang
Basis/Keramikstruktur)

Anschliessend die Objekte fiir 5 Sekunden fest aneinander pressen.
Uberschiisse im Schraubenkanal vorsichtig, z.B. mit einem Microbrush
oder Pinsel, mit einer drehenden Bewegung entfernen.

Achtung: Den zirkuldren Compositeiiberschuss erst in der Anhéarte-
phase 3 Minuten nach dem Anmischen mit einem geeigneten
Instrument (z. B. Le Cron) entfernen. Dabei die Teile durch leichten
Druck fixieren.

Auftrag eines Glyceringels (z.B. Liquid Strip) auf die Zementfuge zur



Verhinderung der Bildung einer Inhibitionsschicht. Glyceringel vorsichtig
applizieren, um ein Durchmischen oder Verdrangen des Befestigungs-
composites zu vermeiden. Das Gel bis zum Ende der Abbindezeit auf der
Zementfuge belassen

- Danach erfolgt die vollstandige Autopolymerisation des Befestigungs-
composites innerhalb von 7 Minuten.

- Wichtig: Bis zum Abschluss der Aushartung von Multilink Hybrid
Abutment die Objekte nicht bewegen und in der Lage bewegungsfrei
fixieren z.B. diamantierte Pinzette.

- Nach Abschluss der Autopolymerisation das Glyceringel mit Wasser
abspiilen

- Zementfuge vorsichtig mit i n bei geringen D
(< 5000 U/min) polieren, um Uberhitzung zu vermeiden.

- Fallsim Schraubenkanal Riickstdnde des Befestigungsmaterials sind,
diese mit geeigneten rotierenden Instrumenten entfernen.

- Reinigung mittels Dampfstrahler.

Besondere Hinweise

- Multilink Hybrid Abutment soll zur Verarbeitung Raumtemperatur
aufweisen. KiihIschranktemperatur kann das Auspressen und Mischen
erschweren sowie die Verarbeitungs- und Aushértungszeit verlangern.

- Unausgehértetes Material kann Kleidung verschmutzen.

Hinweise zur Desinfektion und Sterilisation

Mit Multilink Hybrid Abutment verklebte Hybrid-Abutments und Hybrid-
Abutment-Kronen kénnen gemass der Vorgaben der Gebrauchs-
informationen der Einzelkomponenten desinfiziert oder sterilisiert werden.

Warnhinweise

Kontakt von unausgehértetem Multilink Hybrid Abutment mit Haut /
Schleimhaut und Augen vermeiden. Multilink Hybrid Abutment kann im
unausgeharteten Zustand leicht reizend wirken und zu einer Sensibilisierung
auf Methacrylate fiihren. Handelstibliche medizinische Handschuhe bieten
keinen wirksamen Schutz gegen den sensibilisierenden Effekt von
Methacrylaten.

Lager- und Aufbewahrungshinweise

- Multilink Hybrid Abutment bei 2 - 28 °C lagern.

- Multilink Hybrid Abutment nach Ablauf des Verfalldatums nicht mehr
verwenden.

—  Ablaufdatum: siehe Hinweis auf der Spritze bzw. Verpackung.

—  Zum Verschluss der Automixspritze nach Gebrauch die benutzte
Mischkaniile aufgesteckt lassen.

Fiir Kinder unzugénglich aufbewahren!
Nur fiir zahnérztlichen Gebrauch!

Das Produkt wurde fiir den Einsatz im Dentalbereich entwickelt und muss gemiss Gebrauchsinformation
verarbeitet werden. Fir Schaden, die sich aus anderweitiger Verwendung oder nicht sachgemisser
Verarbeitung ergeben, ibernimmt der Hersteller keine Haftung. Dariiber hinaus ist der Verwender
verpflichtet, das Material eigenverantwortlich vor dessen Einsatz auf Eignung und Verwendungs-
méglichkeit fiir die vorgesehenen Zwecke zu priifen, zumal wenn diese Zwecke nicht in der
Gebrauchsinformation aufgefihrt sind.

Pilier impl. ée directement
sur 'implant
Couronne Structure
Structure
Embase collée Embase collée
Description

Multilink® Hybrid Abutment est un composite de collage autopolymérisant
indiqué pour le collage définitif de structures en vitrocéramique au disilicate
de lithium, en oxyde de zirconium ou PMMA sur des embases collées en
titane / alliage de titane pour la fabrication de piliers implantaires
anatomiques ou de couronnes transvissées directement sur implants.

Teintes
— HO 0 (Haute Opacité)
- MO 0 (Moyenne Opacité)

Temps de travail

Les temps de travail et de prise dépendent de la température ambiante. Une
fois que Multilink Hybrid Abutment est sorti de la seringue
automélangeante, les temps suivants sappliquent :

Température de la piece
23°C+1°C

Temps de travail Environ 2 minutes

Temps de prise (temps de travail inclus) | Environ 7 minutes

Les temps de travail et de prise réduisent a des températures plus élevées, et
s‘allongent a des températures plus faibles.

Ratio de mélange
Multilink Hybrid Abutment est extrait de la seringue automélangeante dans
des proportions idéales de 1:1.

Composition

La matrice monomére se compose de dimethacrylate et de HEMA. Les
charges minérales se composent de verre de baryum, de trifluorure
d'ytterbium, d’oxyde mixte sphéroidal et d‘oxyde de titane. La taille des
particules est comprise entre 0.15 et 3.0 ym. La taille moyenne des particules
est de 0.9 um. Le taux de charge minérale en volume est d‘environ 36 %.

Indication

Collage extraoral définitif de structures en vitrocéramique au disilicate de
lithium, en oxyde de zirconium ou en PMMA sur des embases collées en
titane / alliage de titane.



Contre-indication

Le produit est contre-indiqué

- Pourle collage intraoral ;

- silatechnique stipulée ne peut pas étre appliquée ;

- encas dallergie connue du patient a I'un des composants de Multilink
Hybrid Abutment.

Effets secondaires
Aucun effet secondaire systémique n’est connu a ce jour. Dans certains cas
isolés, des réactions allergiques a I'un des composants ont été observées.

Interactions

Les substances phénoliques (ex. eugénol, essence de wintergreen) inhibent
la polymérisation. Ne pas utiliser de matériaux contenant de telles
substances. Le peroxyde d’hydrogene et autres désinfectants ayant un effet
d‘oxydation peuvent inhiber le systéme initiateur et compromettre le
processus de polymérisation. La seringue automélangeante ne doit donc pas
étre désinfectée avec des agents oxydants. Il est possible de la désinfecter en
Iessuyant par exemple avec un coton imbibé d‘alcool.

Application

1. Préparation de I'embase collée (par exemple Viteo® Base Ti)

- L'embase collées doit étre préparée en respectant le mode d'emploi du
fabricant.

- Nettoyer I'embase collée dans un bain a ultrasons ou au jet de vapeur,
puis sécher a la soufflette.

- L'embase collée est vissée sur le modeéle analogue.

- Lastructure est placée sur I'embase collée et la position relative est
marquée avec un stylo résistant a I'eau. Cela facilitera positionnement
relatif final des piéces lors de leur assemblage ultérieur.

- Le profil d'émergence de I'embase collée ne doit en aucun cas étre sablé
ou modifié !

- Silesablage des surfaces de contact est recommandé par le fabricant,
respecter la procédure suivante :

- Une cire de modelage dure est appliquée pour protéger le profil
d'émergence, car ce type de matériau est facile a éliminer ensuite.

— Le puits de vis est également scellé avec de la cire.

- La surface de collage est soigneusement sablée en respectant le mode
d'emploi du fabricant.

— Utiliser un instrument et un jet de vapeur pour le nettoyage. La cire
doit étre soigneusement éliminée.

- Nettoyer I'embase collée dans un bain a ultrasons ou au jet de vapeur,
puis sécher a la soufflette.

- Apres le nettoyage, la surface de collage ne doit en aucun cas étre
contaminée, car cela peut compromettre les résultats de collage.

- Appliquer Monobond Plus sur la surface de collage propre et laisser agir
pendant 60 s. Une fois le temps de réaction écoulé, sécher les résidus
avec de l'air exempt d'eau et d'huile.

- Le puits de vis est scellé avec une boulette de mousse ou de la cire.
Prendre garde a ne pas contaminer l'interface de collage.

—  Sivous utilisez une Viteo Base Ti, insérez Viteo Screw Channel Pin dans le
puits de vis de I'embase en titane. Channel Pin peut étre raccourci avec
un scalpel.

2. Préparation des structures en

2.1 vitrocéramique au disilicate de lithium (ex. IPS e.max® CAD/Press)

- Lastructure céramique ne doit pas étre sablée lorsqu'elle est préparée
pour le collage

- Nettoyer la structure céramique dans un bain a ultrasons ou au jet de
vapeur, puis sécher a la soufflette.

- Apres le nettoyage, la surface de collage ne doit en aucun cas étre
contaminée, car cela peut compromettre les résultats de collage.

- Lacire peut étre appliquée pour protéger les extrados et les zones
glacées.

- Il'y adeux options pour préparer la surface de collage :

a) a surface de collage est mordancée a I'acide fluorhydrique a 5% (IPS
Ceramic Etching Gel) pendant 20 s. Ensuite, la surface de collage est
soigneusement rincée a I'eau courante puis séchée avec de I'air
exempt d'huile. Appliquer Monobond Plus sur la surface de collage
propre et laisser agir pendant 60 s. Une fois le temps de réaction
écoulé, sécher les résidus avec de I'air exempt d'eau et d'huile.

b) Appliquer Monobond Etch & Prime® avec une microbrush sur la
surface de collage et brosser la surface pendant 20 s. Laisser réagir
pendant 40 secondes supplémentairse. Ensuite, rincer abondamment
Monobond Etch & Prime avec de I'eau et sécher la restauration a I'air
sec exempt d'huile pendant environ 10 secondes.

2.2 en oxyde de zirconium (Zr0,)

- Afin de faciliter sa manipulation, la structure céramique est fixée sur un
support (par exemple Microbrush) avant d’étre sablée.

- Lesextrados de la structure céramique sont protégés par une couche de
cire.

- Afin de mieux contrdler la procédure de sablage, la surface de collage
peut étre colorée avec un marqueur permanent.

- Procéder a un sablage prudent de la surface de la structure céramique
conformément aux consignes du fabricant.

- Lastructure céramique est nettoyée au jet de vapeur ou dans un bain a
ultrasons.

—  Apres le nettoyage, la surface de collage ne doit en aucun cas étre
contaminée, car cela peut compromettre les résultats de collage.

—  Appliquer Monobond Plus sur la surface de collage propre et laisser agir
pendant 60 s. Une fois le temps de réaction écoulé, sécher les résidus
avec de I'air exempt d'eau et d'huile.

2.3 en PMMA (par exemple Telio® CAD A16)

- Lastructure Telio CAD ne doit pas étre sablée lorsqu'elle est préparée
pour le collage.

- Nettoyer la structure Telio CAD dans un bain a ultrasons ou au jet de
vapeur, puis sécher a la soufflette.

- Apres le nettoyage, la surface de collage ne doit en aucun cas étre
contaminée, car cela peut compromettre les résultats de collage.

- Appliquer sur la surface de collage une fine couche de SR Connect a
I'aide d'une brossette jetable, laisser agir 30 s et polymériser pendant
40's a l'aide d’une lampe a photopolymériser (Bluephase Style par
exemple).

— Respecter les 30 s de temps de réaction du SR Connect. Ne pas utiliser
SR Connect pour conditionner Telio CAD A16 plus longtemps, car cela
pourrait compromettre I'ajustage.

w



- Ne pas souffer SR Connect !

3. Collage avec Multilink Hybrid Abutment

- Disposer les éléments nettoyés et conditionnés (structure, embase
collée) préts pour le collage.

- La procédure de collage qui va suivre doit étre effectuée rapidement
et sans interruption. Le temps de travail de Multilink Hybrid
Abutment est d‘environ 2 min a 23 °C (+ 1°C).

- Fixer un nouvel embout de mélange sur la seringue Multilink Hybrid
Abutment avant chaque utilisation.

- Appliquer directement une fine couche de Multilink Hybrid Abutment
de la seringue sur la surface de collage de la base et sur la surface de
collage de la structure céramique ou de la structure PMMA.

- Laisser I'embout de mélange sur la seringue Multilink Hybrid Abutment
jusqu'a la prochaine utilisation. La colle composite polymérisant dans
I'embout de mélange, celui-ci servira de bouchon.

- Placer la structure sur la base en alignant les repéres de positionnement.

- Presser légérement et régulierement les parties |'une contre l'autre et
controler la position relative des éléments (transition entre la base et la
structure céramique).

- Ensuite, presser fermement les parties I'une contre |'autre pendant 5 s.

—  Retirer soigneusement les excés dans le puits de vis, par exemple a I'aide
d‘une Microbrush ou d’une brossette, par mouvements rotatifs.

- Attention : ne pas retirer les excés avant le début de la
polymérisation, soit 3 minutes aprés avoir mélangé. Pour retirer les
exceés, utiliser un instrument de laboratoire adapté (ex. Le Cron) et
maintenir les éléments en place par une légére pression.

- Appliquer un gel glycériné (ex. Liquid Strip) sur le joint de collage afin
déviter la formation d‘une couche inhibée. Le gel glycériné doit étre
appliqué avec précaution pour ne pas qu'il se mélange au composite ou
qu‘il le déplace. Laisser le gel sur le joint de collage jusqu‘a la
polymérisation compléte.

- Ensuite, laisser prendre le composite de collage en autopolymérisation
pendant 7 min.

- Important : Ne pas bouger les éléments jusqu‘a la polymérisation
C léte de Multilink Hybrid AL Il est possible de les

i iri biles par le a I'aide de pinces diamantées.

- Aprés autopolymérisation compléte, rincer le gel glycériné a |'eau.

- Polir le joint de collage avec précaution, a I'aide de polissoirs
siliconés, et a faible vitesse (< 5,000 tr/min) pour éviter les
surchauffes.

- Retirer tout résidu de colle dans le puits de vis a 'aide d‘instruments
rotatifs adaptés.

- Nettoyer la restauration a la vapeur.

Remarques
Multilink Hybrid Abutment doit &tre mis en ceuvre a température
ambiante. Des températures basses peuvent rendre le matériau difficile
a extruder et a mélanger, et peuvent allonger le temps de travail et de
prise.

- Le matériau non polymérisé peut tacher les vétements.

Remarques sur la désinfection et la stérilisation

Les piliers implantaires anatomiques et les couronnes transvissées
directement sur implants collés avec Multilink Hybrid Abutment peuvent
étre désinfectés et stérilisés conformément aux instructions d'utilisation des
différents composants.

Mise en garde

Eviter le contact du Multilink Hybrid Abutment non polymérisé avec la peau,
les muqueuses et les yeux. Le matériau Multilink Hybrid Abutment non
polymérisé peut provoquer de légéres irritations et conduire a une
sensibilité aux méthacrylates. Les gants médicaux en vente dans le
commerce ne protegent pas contre une sensibilité aux méthacrylates.

Durée de vie et conservation
Température de stockage de Multilink Hybrid Abutment : 2 - 28 °C

- Multilink Hybrid Abutment ne doit pas étre utilisé au-dela de la date de
péremption.

- Date de péremption : voir informations sur les seringues et sur
I'emballage.

—  Laisser I'embout de mélange sur la seringue aprés chaque utilisation.

Ne pas laisser a la portée des enfants.
Réservé exclusi: al'usaged

Cematériau ppé en vue d'une utilisation dans le domaine dentaire et doit étre mis en oeuvre
selon le mode d'emploi. Les dommages résultant du nonrespect de ces prescriptions ou d‘une utilisation
adiautres fins que celles indiquées n'engagent pas la responsabilité du fabricant. L'utilisateur est tenu de
vérifier sous sa propre responsabilté 'appropriation du matériau a Futilsation prévue et ce d‘autant plus
i celle-ci 'est pas citée dans le mode d'emploi.

Abutment ibrido Corona abutment ibrida

Corona Struttura

Struttura

Base di incollaggio Base di incollaggio
Descrizione

Multilink® Hybrid Abutment & un cemento composito autoindurente per
I'incollaggio definitivo di strutture in vetroceramica al disilicato di litio,
ossido di zirconio 0 PMMA su basi di incollaggio in titanio/lega al titanio per
la realizzazione di un abutment ibrido o di una corona ibrida.

Colori
— HOO0 (elevata opacita)
— MO 0 (media opacita)



Tempo di lavorazione

| tempi di lavorazione e di presa dipendono dalla temperatura circostante.
Non appena Multilink Hybrid Abutment é estruso dalla siringa, valgono i
seguenti tempi:

Temperatura ambiente
23°C+1°C
Tempo di lavorazione Ca.2 minuti
Tempo di indurimento (con tempo di Ca.7 minuti
lavorazione)

Ad una temperatura maggiore i tempi di lavorazione ed indurimento si
abbreviano, in caso di temperatura inferiore invece si allungano.

Rapporto di miscelazione
Multilink Hybrid Abutment viene sempre estruso dalla siringa
automiscelante nell'ottimale rapporto di miscelazione di 1: 1.

Composizione

La matrice monomerica & composta da dimetacrilato e HEMA. | riempitivi
inorganici sono vetri di bario, trifluoruro di itterbio, ossido misto sferoidale
ed ossido di titanio. La dimensione delle particelle & di 0,15 -3,0 pm, mentre
la dimensione media delle particelle & di 0,9 pm. Il volume totale dei
riempitivi inorganici & di ca. 36 %.

Indicazioni

Incollaggio extraorale, definitivo di strutture in vetroceramica al disilicato di
litio, ossido di zirconio 0 PMMA su basi di incollaggio in titanio/lega al
titanio.

Controindicazioni

L'impiego & controindicato:

- perl'incollaggio intraorale.

- qualora non fosse possibile rispettare la tecnica di impiego prevista.
- incaso di allergia a componenti di Multilink Hybrid Abutment.

Effetti collaterali
Non sono noti effetti collaterali sistemici. In singoli casi sono state registrate
reazioni allergiche ai singoli componenti.

Interazioni

Sostanze fenoliche (p.e. olio di sempreverdi, eugenolo) inibiscono la
polimerizzazione. Evitare quindi I'uso di prodotti contenenti tali sostanze.

| disinfettanti con azione ossidante (p.e. acqua ossigenata) possono
interagire con l'iniziatore, che a sua volta puo influenzare la reazione di
presa: pertanto non disinfettare la siringa automiscelante con prodotti di
questo tipo. La disinfezione puo avvenire p.es. con panno imbevuto di alcol
ad uso medico.

Utilizzo

1. Pretrattamento della base di incollaggio (p.es. Viteo® Base Ti).

- Perla preparazione della base di incollaggio attenersi alle indicazioni del
relativo produttore.

- Detergere la base di incollaggio in bagno ad ultrasuoni oppure con
vaporizzatore ed infine asciugare con aria.

- Awvitare la base di incollaggio sull'analogo del modello.

- Posizionare la struttura sulla base di incollaggio e segnare la posizione
fra le due parti con pennarello indelebile. In tal modo, nella successiva
unione delle parti, risulta piti facile ottenere la posizione finale corretta.

- Il profilo di emergenza della base di incollaggio non deve essere
sabbiato o trattato in altro modo!

- Seil produttore consiglia la sabbiatura della superficie di incollaggio,
procedere come segue:

— Per proteggere il profilo di emergenza si applica cera dura per
modellazione, perché in seguito questa risulta facile da rimuovere.

— Chiudere anche il canale di avvitamento con cera.

- Sabbiare con cautela la superficie di incollaggio secondo le indicazioni
del produttore.

- Detersione tramite strumento e vaporizzatore. Prestare particolare
attenzione a rimuovere completamente tutta la cera.

- Detergere la base di incollaggio in bagno ad ultrasuoni oppure con
vaporizzatore ed infine asciugare con aria.

- Dopo la pulizia evitare qualsiasi contaminazione delle superfici di
adesione, poiché potrebbe ripercuotersi negativamente sulla tenuta
adesiva.

- Applicare Monobond Plus sulla superficie di unione detersa e lasciare
agire per 60 secondi. Trascorso il tempo di azione, asportare ogni residuo
con un getto di aria compressa priva di acqua/olio.

- Chiudere il canale di avvitamento con un pellet in gommapiuma o con
cera. Fare attenzione a non sporcare la superficie di unione.

— Incaso di uso di Viteo Base Ti, inserire Viteo Screw Channel Pin nel
canale di avvitamento. La lunghezza del perno Channel Pin puo essere
ridotta con uno scalpello.

2. Preparazione della struttura

2.1 in vetroceramica al disilicato di litio (p.es. IPS e.max® CAD/ Press)

- Perla preparazione all'incollaggio, non sabbiare la struttura ceramica.

—  Pulire afondo la struttura ceramica in un bagno ad ultrasuoni e mediante
vaporizzatore e successivamente asciugare con aria.

- Dopo la pulizia evitare qualsiasi contaminazione delle superfici di
adesione, poiché potrebbe ripercuotersi negativamente sulla tenuta
adesiva.

- Aprotezione delle superfici esterne e delle aree glasate & possibile
utilizzare della cera.

- Peril pretrattamento della superficie interna di incollaggio del manufatto,
ci sono due opzioni:

a) Mordenzare la superficie di unione con acido fluoridrico al 5%

(IPS Ceramic gel mordenzante) per 20 secondi. Sciacquare
accuratamente la superficie di unione con acqua corrente ed
asciugare con aria priva di olio. Applicare Monobond Plus sulla
superficie di unione detersa e lasciare agire per 60 secondi. Trascorso
il tempo di azione, asportare ogni residuo con un getto di aria
compressa priva di acqua/olio.

b) Applicare Monobond Etch & Prime con un Microbrush sulla superficie
di unione e quindi frizionare per 20 secondi. Quindi lasciare agire per
ulteriori 40 secondi. Quindi sciacquare accuratamente con acqua
Monobond Etch & Prime ed asciugare il restauro con un forte getto
d'aria priva di olio ed acqua per 10 secondi circa.




2.2 in ossido di zirconio (ZrO,)

Per facilitare la manipolazione, prima della sabbiatura, fissare la struttura
ceramica su un supporto (p.es. Microbrush).

- Per proteggere le superfici esterne della struttura ceramica, applicare
della cera.

- Per un migliore controllo del processo di sabbiatura, prima della
sabbiatura si puo pitturare la superficie di incollaggio con un pennarello
indelebile.

- Sabbiare con cautela la struttura ceramica secondo le indicazioni del
produttore.

- Detersione della struttura ceramica con vaporizzatore o in bagno ad
ultrasuoni.

— Dopo la pulizia evitare qualsiasi contaminazione delle superfici di
adesione, poiché potrebbe ripercuotersi negativamente sulla tenuta
adesiva.

- Applicare Monobond® Plus sulla superficie di unione detersa e lasciare
agire per 60 secondi. Trascorso il tempo di azione, asciugare ogni residuo
con un getto di aria priva di acqua/olio.

2.3 in PMMA (p.es. Telio® CAD A16)

Per la preparazione all'incollaggio, non sabbiare la struttura Telio CAD.

- Detergere la struttura in Telio CAD in bagno ad ultrasuoni oppure con
vaporizzatore ed infine asciugare con aria.

- Dopo la pulizia evitare qualsiasi contaminazione delle superfici di
adesione, poiché potrebbe ripercuotersi negativamente sulla tenuta
adesiva.

- Applicare SR Connect per 30 s con pennellino monouso e quindi
polimerizzare per 40 s con lampada fotopolimerizzante (p.es. Bluephase
Style).

—  Eobbligatorio rispettare il tempo di azione di 30 secondi SR Connect:
& prevedibile una compromissione della precisione di adattamento, se
SR Connect come condizionatore viene utilizzato piti a lungo per
Telio CAD A16.

- Non distribuire con getto d'aria SR Connect!

w

Incollaggio con Multilink Hybrid Abutment

- Predisporre le parti da incollare, deterse e condizionate (struttura, base
diincollaggio).

- Laseguente procedura di incollaggio deve essere realizzata
rapidamente e senza interruzioni. Il tempo di lavorazione di Multilink
Hybrid Abutment a 23 °C (+ 1 °C) & di ca. 2 minuti.

- Come regola generale, applicare una nuova cannula di miscelazione
sulla siringa Multilink Hybrid Abutment ad ogni incollaggio.

- Applicare Multilink Hybrid Abutment direttamente dalla cannula di
miscelazione apportandolo in strato sottile sulle superfici di unione
della Base e della struttura ceramica oppure struttura in PMMA.

- Lasciare la cannula di miscelazione sulla siringa Multilink Hybrid
Abutment fino alla successiva applicazione. Dato che il materiale nella
cannula di miscelazione indurisce, esso servira da cappuccio di chiusura.

- Predisporre la struttura sopra la Base in modo tale che le marcature di
posizionamento risultino allineate.

- Unire le due parti con lieve ed omogenea pressione e controllare il
corretto posizionamento dell’'una in rapporto all'altra (zona di passaggio
Base / struttura ceramica).

- Successi , tenerle 1te pressate assieme per 5 secondi.

- Rimuovere con cura le eccedenze nel canale di avvitamento, p.e. con
Microbrush o pennellino, eseguendo un movimento rotatorio.

- Attenzione: rimuovere le eccedenze di cemento con idoneo
strumento da laboratorio (p.es. Le Cron) soltanto nella fase di
indurimento, 3 minuti dopo la miscelazione e fissando le parti fra di
loro con leggera pressione.

- Applicare gel alla glicerina, p.e. Liquid Strip, sulle fughe cementizie per
evitare la formazione di uno strato inibito. Applicare cautamente il gel di
glicerina per evitare uno spostamento o una miscelazione con cemento
composito. Lasciare il gel sulla fuga del cemento fino al termine del
tempo di presa.

- Successivamente, procedere con la completa polimerizzazione del
cemento composito entro 7 minuti.

- Importante:finoac leta polimerizzazione di ilink Hybrid
Abutment non muovere gli oggetti e mantenerli cosi posizionati
senza muoverli, p.e. con l'aiuto di pinzette diamantate.

- Completata la polimerizzazione, rimuovere il gel alla glicerina con acqua.

- Levigare e lucidare la fuga cementizia con gommini per lucidatura a
basso regime di giri (< 5000 U/min), per evitare surriscaldamento.

- In presenza di residui di cemento nel canale di avvitamento, rimuoverli
con strumenti rotanti idonei.

— Detergere con vaporizzatore.

Avvertenze di lavorazione
Al momento della lavorazione Multilink Hybrid Abutment dovrebbe
essere a temperatura ambiente. La temperatura del frigorifero puo
rendere piu difficoltosa I'estrusione e la miscelazione, nonché
prolungare il tempo di lavorazione e di indurimento.

- Materiale non indurito puo sporcare indumenti.

Avvertenze per la disinfezione e sterilizzazione

Gli abutment ibridi e le corone abutment ibride incollate con Multilink
Hybrid Abutment possono essere disinfettati o sterilizzati secondo le
indicazioni delle Istruzioni d'uso delle singole componenti.

Avvertenze

Evitare il contatto di Multilink Hybrid Abutment con cute, mucose ed occhi.
Multilink Hybrid Abutment allo stato non indurito & leggermente irritante e
puo condurre ad una sensibilizzazione ai metacrilati. L'utilizzo di
convenzionali guanti ad uso medico non protegge dall'azione sensibilizzante
dei metacrilati.

Conservazione
Temperatura di conservazione di Multilink Hybrid Abutment: 228 °C
- Non utilizzare Multilink Hybrid Abutment dopo la data di scadenza.
- Scadenza: vedi avvertenza sulla siringa rispettiv. confezionamento.
- Persigillare la siringa, lasciare sulla siringa automiscelante la cannula di
miscelazione utilizzata.

Conservare fuori della portata dei bambini.
Solo per uso odontoiatrico!



1l prodotto ¢ stato realizzato per limpiego nel campo dentale e deve essere utilizzato secondo e
istruzioni d'uso. ll produttore non si assume alcuna responsabilité per danni derivanti da diverso o
inadeguato utilizzo. L'utente & tenuto a controllare personalmente ldoneita del prodotto per gli
impieghi da lui previsti, soprattutto se questi impieghi non sono riportati nelle istruzioni d'uso.

Pilar hibrido Corona pilar hibrida
Corona Estructura
Estructura
Base de Adhesion Base de Adhesion
Descripcion

Multilink® Hybrid Abutment es un composite de cementacién autopoli-
merizable disefiado para la cementacién permanente de estructuras hechas
de cerdmica vitrea de disilicato de litio, dxido de circonio o PMMA sobre
bases de titanio/aleaciones de titanio para la fabricacion de pilares hibridos
o coronas pilar hibridas.

Colores
- HOO0 (Opacidad alta)
- MO 0 (Opacidad media)

Tiempo de trabajo

Los tiempos de trabajo y de polimerizacién dependen de la temperatura
ambiente. Una vez extraido Multilink Hybrid Abutment de la jeringa de
automezclado, se aplican los siguientes tiempos:

Temperatura ambiente
23°C+1°C

Tiempo de trabajo Aprox. 2 minutos

Tiempo de polimerizacién (incluido el Aprox. 7 minutos
tiempo de trabajo)

Los tiempos de trabajo y de polimerizacién son menores a temperaturas mas
altas y mayores a temperaturas mas bajas.

Proporcion de mezcla
Multilink Hybrid Abutment se extruye de la jeringa de automezclado en una
proporcion de mezclado 6ptima de 1:1.

Composicion

La matriz de monémero esta compuesta por dimetacrilato y HEMA. Los
rellenos inorganicos estan formados por vidrio de bario, trifluoruro de
iterbio, 6xido mixto esferoide y oxido de titanio. El tamafio de las particulas
oscila entre 0,15 y 3,0 um. El tamario medio de particula es de 0,9 um. El
volumen total de los rellenos inorganicos es aproximadamente del 36%.

Indicaciones

Cementacion permanente extraoral de las estructuras hechas con ceramica
vitrea de disilicato de litio, 6xido de circonio o PMMA sobre bases de titanio/
aleaciones de titanio.

Contraindicaciones
El producto estd contraindicado
para la cementacion intrabucal;
— enlos casos en que no se puede aplicar la técnica de trabajo establecida;
- sise sabe que el paciente es alérgico a cualquiera de los componentes
de Multilink Hybrid Abutment.

Efectos secundarios
No se conocen efectos secundarios sistémicos. Rara vez se han notificado
reacciones alérgicas a alguno de sus componentes.

Interacciones

Los compuestos fendlicos (como el aceite de gaulteria o el eugenol) inhiben
la polimerizacion. Por tanto, no deben emplearse materiales que contengan
estos componentes. Los desinfectantes oxidantes (por ejemplo, el peréxido
de hidrégeno) pueden afectar al sistema iniciador y alterar el proceso de
curado. Por ello, no debe desinfectarse la jeringa de automezclado con
sustancias oxidantes. La jeringa se puede desinfectar limpiandola, por
ejemplo, con alcohol para uso médico.

Aplicacion
1. Preparacion de la base de adhesion (por ej. Viteo® Base Ti)
- Labase debe preprarse segun las Instrucciones de Uso del fabricante.
- Labase se limpia en un bafo de ultrasonidos o con vapor y se seca con
una corriente de aire.
— Labase de atornilla al modelo anélogo.
- Laestructura se coloca en la base de adhesion y se marca la posicion
relativa con un rotulador permanente. Esto facilita conseguir la posicién
relativa correcta cuando las partes se unan en una etapa posterior.
- iEl perfil de emergencias de la base no debe arenarse o modificarse de
ninguna forma!
- Siel fabncante recomlenda que Ias superflcles de contacto se arenen,
debe el si proc
- Se aplica cera de modelar dura para proteger los perfiles de
emergencia, ya que este tipo de material es facil de retirar luego.

—También hay que sellar con cera el canal del tornillo.

— El area de adhesion deber arenarse suavemente segun las
instrucciones del fabricante.

- Usar una pistola de vapor para la limpieza. La cera debe eliminarse
meticulosamente.

- Tras lalimpieza, la superficie de adhesion no debe contaminarse bajo
ninguna circunstancia, ya que puede influir de manera negativa en los
resultados de adhesion.

- Monobond Plus se aplica a la superficie de adhesion limpia y se deja
actuar durante 60 s. Tras este tiempo de reaccion, secar cualquier
residuo con aire libre de agua y aceite.

- Sellar el canal del tornillo con una bolita de algodon o cera. La superficie
no debe contaminarse en el proceso.
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Si usa la base de titanio, Viteo Base, insertar el Viteo Screen Channel Pin
en el canal del tornillo de la base de titanio. El Channel Pin debera
recortarse con un bisturi.

Preparacion de las estructuras

Hechas de ceramica vitrea de disilicato de litio (por ej. IPS e.max®

CAD/Press)

La estructura ceramica no debe arenarse cuando se prepara para la

cementacion.

La estructura ceramica se limpia en un bafo de ultrasonidos y con un

limpiador de vapor y se seca con una corriente de aire.

Tras la limpieza, la superficie de adhesion no debe contaminarse bajo

ninguna circunstancia, ya que afectaria negativamente a los resultados

de adhesion.

Puede aplicarse cera para proteger las superficies externas y las areas de

glaseado.

Hay dos opciones para preparar las superficies de adhesion:

a) Grabar la superficie de adhesion con acido hidrofluoridrico del 5%
(IPS Ceramic Etching Gel) durante 20 s. A continuacion, enjuagar la
superficie de adhesion con agua corriente y secar con aire libre de
aceites. Aplicar Monobond Plus sobre la superficie de adhesion limpia
y dejar actuar durante 60 segundos. Tras este tiempo de reaccion,
secar cualquier residuo con aire seco libre de agua y aceite.

b) Aplicar Monobond Etch&Prime con un pincel sobre la superficie de
adhesion y frotar contra la superficie durante 20 s. Dejar reaccionar
otros 40 s. A continuacion enjuagar Monobond Etch & Prime con agua
y secar la restauracion con una fuerte corriente de aire libre de agua y
aceites durante aproximadamente 10 segundos.

2.2 Hechas de éxido de circonio (ZrO,)

Con el objetivo de facilitar el manejo, la estructura cerdmica se adjunta al
soporte (por ej. Microbrush) antes de arenarse.

Las superficies externas de la estructura se protegen con cera de
cobertura.

Con el objetivo de ejercer un mayor control en el proceso de arenado, la
superficie de adhesion puede colorearse con un marcador permanente.
Arenar cuidadosamente la superficie de adhesion de la estructura
ceramica segun las instrucciones del fabricante.

La estructura ceramica se limpia en un bafo de ultrasonidos y con un
limpiador de vapor.

Tras la limpieza, la superficie de adhesion no debe contaminarse bajo
ninguna circunstancia, ya que afectaria negativamente a los resultados
de adhesion.

Monobond Plus se aplica a la superficie de de adhesion limpia y se deja
actuar durante 60s. Tras este tiempo de reaccion, se seca cualquier
residuo con aire libre de agua y aceites.

2.3 Hechas de PMMA (por ej. Telio® CAD A16)

La estructura de Telio CAD no debe arenarse cuando se prepara para la
cementaicon.

La estructura de Telio CAD se limpia en un bafio de ultrasonido o con
vapor y se seca con una corriente de aire.

Tras la limpieza, la superficie de adhesion no debe contaminarse bajo
ninguna circunstancia, ya que afectaria negativamente a los resultados
de adhesion.

Aplicar una fina capa de SR Connect sobre la superficie de adhesion
usando un cepillo desechable y frotandolo durante 30 s. A continuacion
polimerizar durante 40 s usando un dispositivo de polimerizacion (por ej.
Bluephase Style).

Debe respetarse los 30 s del tiempo de reaccion de SR Connect. No usar
SR Connect para acondicionar Telio CAD A16 durante mas tiempo ya que
comprometeria el encaje.

No dispersar SR Connect

Cementacion con Multilink Hybrid Abutment

Se preparan los componentes limpios y acondicionados (estructura, base
de adhesion) para la cementacion.

El procedimiento de cementacion posterior debe llevarse a cabo de
forma rapida y sin interrupciones. El tiempo de trabajo de Multilink
Hybrid Abutment es de aprox. 2 min. a 23°C (+ 1°C).

Como norma general antes de cada uso se coloca una nueva boquilla de
mezclado en la jeringa de Multilink Hybrid Abutment.

Se aplica una capa fina de Multilink Hybrid Abutment directamente con
la jeringa de mezclado a la superficie de union de la base y a la
superficie de union de la estructura ceramica o estructura PMMA.

La boquilla de mezclado se deja en la jeringa Multilink Hybrid Abutment
hasta el siguiente uso. El cemento restante se polimeriza en la boquilla y
acttia de sellador.

La estructura se coloca en la base de forma que las marcas de posicién
estén alineadas.

Se ejerce una presion ligera y uniforme sobre las piezas y se comprueba
que la posicion relativa de los componentes (transicion entre la base y la
estructura cerdmica) sea correcta.

Posteriormente se presionan firmemente las piezas durante 5 segundos.
El exceso en el canal del tornillo se retira minuciosamente, por ejemplo,
mediante un movimiento de rotacion con un Microbrush o un cepillo.
Importante: No debe retirar el exceso antes de iniciar la
polimerizacion, ej. 3 minutos tras el mezclado. Para este propésito, se
puede utilizar un instrumento de laboratorio (ej. Le Cron)
manteniendo los componentes en su lugar aplicando una ligera

Se aplica un gel de glicerina (por ejemplo, Liquid Strip) a la junta de
cementacion para evitar que se forme una capa de inhibicion. El gel de
glicerina se debe aplicar con precaucion para que no se mezcle con o
desplace el composite. El gel debe permanecer sobre la junta de
cementacion hasta que se complete la polimerizacion.

A continuacion, se autopolimeriza el composite de cementacién en 7 min.
Importante: No deben moverse las piezas hasta que Multilink Hybrid
Abutment se haya polimerizado por completo. Se pueden
inmovilizar, por ejemplo, con pinzas diamantadas.

Una vez completada la autopolimerizacion, se elimina el gel de glicerina
con agua.

La junta de cementacion se debe pulir cuidadosamente con un
pulidor de goma a velocidad baja (< 5000 rpm) para evitar un
sobrecalentamiento.

Los restos de cemento que queden en el canal del tornillo se eliminan
con instrumentos giratorios adecuados.



- Larestauracion se limpia con vapor.

Observaciones adicionales

- Multilink Hybrid Abutment se debe procesar a temperatura ambiente.
Las temperaturas bajas o mas bajas pueden dificultar la dispensacion y
el mezclado del material y prolongar el tiempo de trabajo y de
polimerizacion.

- El' material no polimerizado puede manchar la ropa.

Notas sobre la desinfeccion y esterilizacion

Los pilares hibridos y coronas pilar hibrida cementadas con Multilink Hybrid
Abutment pueden desinfectarse y esterilizarse segun las instrucciones de
uso para los componentes individuales.

Advertencia

Evite el contacto de Multilink Hybrid Abutment sin polimerizar con las
mucosas, la piel y los ojos. Cuando no esta polimerizado, Multilink Hybrid
Abutment puede provocar una leve irritacion e inducir sensibilizacion a los
metacrilatos. Los guantes médicos convencionales no sirven como
proteccion contra el efecto sensibilizante de los metacrilatos.

Almacenamiento y caducidad

- Temperatura de almacenamiento de Multilink Hybrid Abutment:
2-28°C

- Multilink Hybrid Abutment no debe emplearse después de la fecha de
caducidad indicada.

—  Fecha de caducidad: ver informacion en jeringas y envases.

- Laboquilla de mezclado se deja colocada en la jeringa después de cada
uso.

Manténgase fuera del alcance de los nifios.
Sélo para uso odontolégico.

Este material ha sido fabricado para su uso dental y debe mani segin las instrucciones de uso. El
fabricante no se hace responsable de los dafios ocasionados por otros usos o una manipulacién indebida.
Adems, el usuario estd obligado a comprobar, bajo su propia responsabilidad, antes de su uso, s el
material es apto para los fines previstos, sobre todo si éstos no figuran en las instrucciones de uso.

Pilar hibrido Coroa de pilar hibrido
Coroa Estrutura
Estrutura
Base de uniao Base de uniao
Descrigao

Multilink® Hybrid Abutment é um compésito de cimentacao auto-
polimerizavel para a fixagao permanente de estruturas feitas de vitro-
ceramica de dissilicato de litio, 6xido de zirconio ou PMMA em bases de
uniao feitas de titanio/liga de titénio para a fabricacao de pilares hibridos ou
coroas hibridas implantossuportadas.

Cores
- HOO0 (Alta Opacidade)
- MO 0 (Média Opacidade)

Tempo de Trabalho

Os tempos de trabalho e de polimerizagdo dependem da temperatura
ambiente. Uma vez que o Multilink Hybrid Abutment tenha sido dispensado
da seringa automix, os seguintes tempos podem ser considerados:

Temperatura ambiente
23°C+1°C
Tempo de trabalho Aprox. 2 minutos
Tempo de cura (inclusive tempo de Aprox. 7 minutos
trabalho)

Os tempos de cura e de trabalho sdo mais curtos em temperaturas mais
altas, e sao mais longos em temperaturas mais baixas.

Proporgéo de mistura
Multilink Hybrid Abutment é expulso da seringa automix com uma 6tima
proporgao de mistura (1:1).

Composicao

A matriz de mondmero estd composta de dimetacrilato e HEMA. As
particulas inorganicas estao compostas de vidro de bario, trifluoreto de
itérbio, 6xidos mistos esferoidais e oxido de titanio.O tamanho de particula
varia entre 0,15 e 3,0 um. O tamanho médio de particula é de 0,9 pm. O
conteudo total de particulas inorganicas é de, aprox., 36 %.

Indicagéo

Cimentagao permanente, extraoral, de estruturas feitas de vitroceramica de
dissilicato de litio, 6xido de zircdnio ou PMMA em bases de unido feitas de
titanio/liga de titanio.

Contraindicagao

[o] produto esta contraindicado:
para cimentagao intraoral;

- seatécnica de trabalho estipulada ndo puder ser aplicada;

- se o paciente for alérgico aos componentes do Multilink Hybrid
Abutment.

Efeitos Colaterais
Efeitos colaterais sistémicos nao sdo conhecidos. Em casos raros, foram
informadas reagdes alérgicas para componentes individuais.

Interagdes

As substancias fenolicas (p.ex., 6leo de gualtéria, eugenol) inibem a
polimerizagdo. Assim sendo, ndo devem ser usados materiais que contém
estes componentes. Os desinfetantes oxidantes (p.ex., peréxido de
hidrogénio) podem interagir com o sistema de iniciadores e podem



prejudicar o processo de presa. Como resultado, a seringa automix néo deve
ser desinfetada com agentes oxidantes. A seringa pode ser desinfetada por
esfregaco, p.ex., com dlcool médico.

Aplicagao

1
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Preparo da base de uniao (p.ex., Viteo® Base Ti)

A base de uniao deve ser preparada de acordo com as instrugées do

fabricante.

Limpar a base de unido em um banho de ultrassom ou com vapor e

entdo secar com jato de ar.

A base de unido é aparafusada ao modelo anélogo.

A estrutura é colocada na base de uniao e a posicao correspondente é

marcada com uma caneta a prova d'dgua. Isso facilita a obtencao da

posicao correspondente final, quando as partes séo montadas em um

estagio posterior.

O perfil de emergéncia da base de unido nao deve ser jateado ou

modificado em hipdtese alguma!

Se o fabricante recomenda que as superficies de contato podem ser

j jas, os i procedit devem ser observados:

- Aplicar cera de modelagem dura para proteger o perfil de emergéncia,
visto que este tipo de material é facil de ser removido mais tarde.

- Selar o canal do parafuso também com cera.

- Jatear cuidadosamente a rea da superficie de uniao de acordo com as
instrugdes do fabricante.

- Um instrumento e um jato de vapor sao usados para limpeza. Remover
a cera meticulosamente.

Limpar a base de unido em um banho de ultrassom ou com vapor e

entdo, secar com jato de ar.

Apos a limpeza, a superficie de uniao nao deve ser contaminada sob

qualquer circunstancia, pois isso pode influenciar negativamente os

resultados.

Aplicar Monobond Plus na superficie de unido limpa e deixar reagir

durante 60 s. Apds esse periodo, secar qualquer residuo com ar livre de

é4gua e 6leo.

Selar o canal do parafuso com uma bolinha de espuma ou cera. A

superficie de unido nao deve ser contaminada no processo.

Caso esteja usando um Viteo Base Ti, inserir o Viteo Screw Channel Pin

no canal do parafuso da base de titanio. O pino do canal pode ser

encurtado com um bisturi.

Preparo das estruturas
feitas de vitroceramicas de di
Press)

Néo jatear a estrutura ceramica quando estiver preparada para

cimentagao.

Limpar a estrutura ceramica em um banho de ultrassom e com vapor e

entdo, secar com jato de ar.

Apds a limpeza, a superficie de unido nao deve ser contaminada sob

qualquer circunstancia, pois isso pode influenciar negativamente os

resultados.

Cera pode ser aplicada para proteger as superficies externas e as areas

glazeadas.

Existem duas possibilidades para preparar a superficie de unido:

a) Condicionar a superficie de uniao com écido fluoridrico a 5%

(IPS Ceramic Etching Gel) durante 20 s. Em seguida, lavar
completamente a superficie de unido com agua corrente e entao,
secar com ar livre de 6leo. Aplicar Monobond Plus na superficie de
unido limpa e deixar reagir por 60 s. Apos este periodo, secar qualquer
residuo com ar livre de agua e 6leo.

b) Aplicar Monobond Etch & Prime com um microbrush na superficie de
uniao e esfregé-lo na superficie durante 20 s. Deixar reagir por outros
40 5. Em seguida, lavar completamente o Monobond Etch & Prime
com &gua e secar a restauragao com um forte jato de ar livre de dgua
e dleo, por aproximadamente 10 segundos.

icato de litio (p.ex., IPS e.max® CAD/

2.2 feitas de 6xido de zircénio (Zr0,)

Para facilitar seu manuseio, a estrutura ceramica é fixada a um suporte
(p.ex., Microbrush) antes de ser jateado.

Proteger as superficies externas da estrutura cerdmica com um
revestimento em cera.

Para melhor controlar o jateamento, a superficie de unido pode ser
pintada com uma caneta permanente.

Jatear cuidadosamente a superficie de unido da estrutura ceramica de
acordo com as instrugoes do fabricante.

Limpar a estrutura ceramica com vapor ou em um banho de ultrassom.
Apds a limpeza, a superficie de unido nao deve ser contaminada sob
qualquer circunstancia, pois isso pode influenciar negativamente os
resultados.

Aplicar Monobond Plus na superficie de unido limpa e deixar reagir
durante 60 s. Apds esse periodo, secar qualquer residuo com ar livre de
é4gua e 6leo.

2.3 feitas de PMMA (p.ex., Telio® CAD A16)

Nao jatear a estrutura de Telio CAD quando estiver preparada para
cimentacgao.

Limpar a estrutura de Telio CAD em um banho de ultrassom ou com
vapor e entao, secar com jato de ar.

Apds a limpeza, a superficie de unido nao deve ser contaminada sob
qualquer circunstancia, pois isso pode influenciar negativamente os
resultados.

Aplicar uma fina camada de SR Connect sobre a superficie de unido
utilizando um pincel descartavel e esfregar por 30 s. Em seguida,
polimerizar durante 40 s usando um fotoativador (p.ex., Bluephase
Style).

0 tempo de reagao de 30 s para o SR Connect deve ser observado.
Nao usar o SR Connect para condicionar o Telio CAD A16 por mais
tempo, pois, isso pode comprometer a adaptagao.

Nao dispersar o SR Connect!

Cimentagao com Multilink Hybrid Abutment

0Os componentes limpos e condicionados (estrutura, base de uniao)
estao prontos e dispostos para a cimentagéo.

0 procedimento de cimentagéo subseqiiente deve ser levado a cabo
de modo répido sem interrupgao. O tempo de trabalho do Multilink
Hybrid Abutment é de aprox. 2 min., a 23 °C (+ 1°C).

Como regra geral, uma ponta de mistura nova é acoplada a seringa do
Multilink Hybrid Abutment, antes de cada uso.



- Uma camada fina de Multilink Hybrid Abutment é diretamente aplicada
através da seringa de mistura para a superficie de unido da base e
superficie de unido da estrutura de ceramica ou de PMMA.

- Aponta de mistura é deixada na seringa do Multilink Hybrid Abutment
até o préximo uso. O cimento restante polimeriza na ponta de mistura,
exercendo a fungdo de um selamento.

- Aestrutura é colocada na base de tal um modo que as marcas de
posicao permanegam alinhadas.

- As partes sao ligeira e uniformemente apertadas entre si e a posi¢do
relativa e correta dos componentes é conferida (transi¢do entre a
estrutura bésica e a ceramica).

- Emsequida, as partes sao apertadas firmemente durante 5 seg.

— O excesso no canal do parafuso é cuidadosamente removido, por
exemplo, com um Microbrush ou uma escova, usando movimentos
rotatorios.

- Importante: O excesso nao pode ser removido antes que a cura tenha
sido |n|c|ada, |sto é, 3 minutos apés a mlstura. Para este proposito,
um de lak (p.ex., Le Cron) deve ser
usado e, neste processo, 0s ¢ devem ser idos em
seus lugares, com leve pressao.

- 0gel de glicerina é aplicado (p.ex., Liquid Strip) na junta de cimentacao
para prevenir a formagdo de uma camada de inibicao. O gel de glicerina
deve ser aplicado para evitar o deslocamento do compésito. O gel deve
ser situado na linha de cimentagao até que a polimerizagéo esteja
completa

- Aseguir, o composito de cimentagao € autopolimerizado por 7 min.

- Importante: As partes nao devem ser movidas até que Multilink
Hybrid Ak esteja ¢ curado. Elas podem ser
imobilizadas, p.ex., com pingas revestidas de diamante.

- Depois da conclusao da autopolimerizacao, o gel de glicerina deve ser
removido com agua.

- Alinha de c 30 deve ser ¢ polida com
polidores de borracha em baixa velocidade (< 5.000 rpm) para evitar
0 aquecimento demasiado.

- Qualquer residuo de cimento presente no canal de parafuso deve ser
removido com instrumentos rotatérios satisfatorios.

- Arestauragao deve ser limpa com vapor.

Notas adicionais

- Multilink Hybrid Abutment deve ser armazenado na temperatura
ambiente. Temperaturas mais baixas podem causar dificuldades para
dispensar e misturar do material e podem prolongar os tempos de
trabalho e de cura.

— O material ndo polimerizado pode manchar as roupas.

Notas na desinfeccao e esterilizagao

Pilares hibridos e coroas hibridas implantossuportadas cimentados com
Multilink Hybrid Abutment podem ser desinfetados e esterilizados de acordo
com as instrugdes de uso dos componentes individuais.

Adverténcia

0 contato do Multilink Hybrid Abutment néo polimerizado com mucosas,
pele e olhos deve ser evitado. Em um estado nao polimerizado, Multilink
Hybrid Abutment pode causar leve irritagdo e pode conduzir a sensibilizagao
contra os metacrilatos. Luvas médicas comerciais ndo protegem contra o
efeito de sensibilizagdo dos metacrilatos.

Vida util e armazenamento
Temperatura de armazenamento do Multilink Hybrid Abutment:
2-28°C

- Multilink Hybrid Abutment néo deve ser usado depois da data indicada
de vencimento.

- Prazo de validade: ver a informagao nos seringas e embalagens.

- Aponta de mistura é mantida na seringa, apds cada uso.

Manter fora do alcance das criangas.
Somente para uso odontolégico.

Este material foi fabricado somente para uso dental e deve ser manipulado de acordo com as Instrugées
de Uso. O fabricante nao é responsavel pelos danos causados por outros usos ou por manipulagio
incorreta. Além disto, 0 usudrio eslaobngadozmmpvovav antes do uso e sob sua responsabilidade, se o
material é compativel com a uti do esta utilizagao no esta indicada
nestas Instrugdes de Uso. Descrigdes e dados nio mnsmuem nenhum tipo de garantia e, por isto, ndo
possuem qualquer vinculagdo.

Hybrid abutment Hybrid abutment krona
krona konstruktion
konstruktion
Cementeringsbas Cementeringsbas
Beskrivning

Multilink® Hybrid Abutment &r ett sjalv-hardande kompositcement avsett for
permanent cementering av strukturer framstéllda av litium-disililat-
glaskeram, zirkoniumdioxid eller PMMA péa cementeringsbaser av titan/
titanlegering for framstallning av hybriddistanser eller hybriddistanskronor.

Farger
- HOO0(Hog opacitet)
- MO 0 (Medium opacitet)

Arbetstid
Arbets- och hérdningstider beror pa omgivningstemperaturen. Nar Multilink
Hybrid Abutment har tryckts ut frén automix-sprutan galler féljande tider:

Rumstemperatur
23°C+1°C

Arbetstid Cirka 2 minuter

Hardningstid (inklusive arbetstid) Cirka 7 minuter




Arbets- och hérdningstider blir kortare vid hogre temperaturer och forlangs
vid lagre temperaturer.

Blandningsforhallande
Multilink Hybrid Abutment trycks ut ur automixsprutan i ett optimalt
blandningsforhallande 1:1.

Sammansattning

The monomer matrix is composed of dimethacrylate and HEMA. The
inorganic fillers are composed of barium glass, ytterbium trifluoride,
spheroid mixed oxide and titanium oxide. The particle size ranges between
0.15 and 3.0 pm. The average particle size is 0.9 um. The total volume
content of inorganic fillers is approx. 36 %.

Indikation

Extraoral, permanent cementering av strukturer framstallda av litium-
disilikat-glaskeram, zirkoniumdioxid eller PMMA pa cementeringsbaser
framstallda av titan/titanlegering.

Kontraindikation

Anvandmng av produkten &r kontraindicerad
for intraoral cementering

- omden angivna arbetstekniken inte kan tillimpas

— om patienten har en kénd allergi mot ndgot av de ingdende materialen i
Multilink Hybrid Abutment.

Biverkningar
Det finns inga kénda systemiska biverkningar. | séllsynta fall har allergiska
reaktioner mot individuella bestandsdelar rapporterats.

Interaktioner

Fenoliska substanser (t.ex.vintergrénolja, eugenol) hammar polymerisation.
Dérfér ska material som |nneha|ler dessa substanser inte anvéndas.
Oxiderande desinfek | (t.ex. vateperoxid) kan il amed
initiatorsystemet och paverka hérdningsprocessen negativt. Darfor far
automixsprutan inte desinficeras med oxiderande medel. Sprutan kan
desinficeras genom att den t.ex. torkas av med medicinsk alkohol.

Anvéindning

1. Forberedelse av c ingsb (t.ex. Viteo® Base Ti)

- Cementeringsbasen ska prepareras enligt tillverkarens instruktioner.

- Cementeringsbasen rengdrs i ultraljudsbad eller med angblaster och
torkas sedan med luftblaster.

- Cementeringsbasen skruvas fast pa modellen.

- Strukturen placeras pd cementeringsbasen och det relativa laget
markeras med en vattenfast penna. Detta gor det enklare att bibehélla
det rétta relativa slutldget nar delarna senare ska sattas samman.

- Emergensprofilen pa cementeringsbasen far inte blastras eller
modifieras pa négot stt!

- Omtillverkaren rek d att na a ska
arbetet utforas pa foljande satt:

— For att skydda emergensprofilen, appliceras hért modellvax eftersom
detta &r lattare att avldgsna senare.

- Skruvkanalen forseglas ocksa med vax.

- Ytan pé& bondingomrédet blastras forsiktigt och noggrant enligt
tillverkarens instruktioner.

- Ett instrument och &ngbléster anvéands for rengoring. Allt vax maste
tas bort noggrant.

- Cementeringsbasen rengdrs i ultraljudsbad eller med angblaster och
torkas sedan med luftbléster.

- Efter rengdring far ytan inte kontamineras p& nagot sétt, d& det kan
paverka bondingresultaten negativt.

- Monobond Plus appliceras p& den rena bondingytan och far reagera i
60 sek. Efter reaktionstiden, bléses kvarvarande medel bort med olje-
och vattenfri luftblaster.

- Skruvkanalen forseglas med en skumpellets eller vax. Bondingytan far
inte kontamineras under arbetet.

- Om Viteo Base Ti anvénds, satt in Viteo skruvkanalspin in i skruvkanalen
pa titanbasen. Kanalpin kan kortas av med skalpell.

2. Forberedelse av strukturer

2.1 framstallda av litium-disilikat-glaskeram (t.ex. IPS e.max® CAD/Press)

- Den keramiska strukturen far inte blastras nar den forbereds for
cementering.

- Den keramiska strukturen rengdérs i ultraljudsbad och med angblaster
och torkas sedan med luftbléster.

- Efter rengdring far ytan inte kontamineras pa ndgot satt, da det kan
paverka bondingresultaten negativt.

- Vaxkan appliceras for att skydda de yttre ytorna och de glansbranda
omradena.

- Det finns tva satt att forbereda bondingytan:

a) Bondingytan etsas med 5% fluorvétesyra (IPS Ceramic Etching Gel) i
20 sek. Sedan skéljs bondingytan noggrant under rinnande vatten och
torkas med olje-fri luft. Monobond Plus appliceras pa bondingytan
och far reagera i 60 sek. Efter reaktionstiden, blases kvarvarande
medel bort med olje- och vattenfti luftblaster.

b) Applicera Monobond Etch & Prime® med en mikroborste pa
bondingytan och gnugga in det i ytan under 20 sek. Lat det reagera i
ytterligare 40 sek. Skélj sedan bort Monobond Etch & Prime med
vatten och torka restaurationen med en stark vatten- och oljefri
luftblaster i c:a 10 sekunder.

2.2 framstéllda av zirkoniumdioxid (Zr0,)

- For att underldtta hanteringen, placeras den keramiska strukturen pa en
héllare (t.ex. Microbrush) innan den bléstras.

- De yttre ytorna pa den keramiska strukturen skyddas med ett vaxskikt.

- Foratt battre kunna kontrollera bléstringen, kan bondingytan fargas
med en permanent markerare.

- Blastra noggrant och forsiktigt bondingytan pé den keramiska
strukturen enligt tillverkarens instruktioner.

- Den keramiska strukturen rengérs med &ngrengorare eller i
ultraljudsbad.

- Efter rengoring far bondingytan inte kontamineras pa nagot sétt, dé det
kan paverka bondingresultaten negativt.

—  Monobond Plus appliceras pa den rena bondingytan och far reagera i
60 sek. Efter denna reaktionstid blases allt kvarvarande material bort
med luft som &r fri fran vatten och olja.



2.3 framstallda av PMMA (t.ex. Telio® CAD A16)

—  Telio CAD strukturen far inte blastras nar den forbereds for cementering.

—  Telio CAD strukturer rengérs i ultraljudsbad eller med &ngrengérare och
torkas med luftbléster

- Efter rengéring far bondingytan inte kontamineras pa nagot sitt, dé det
kan péverka bondingresultaten negativt.

- Applicera ett tunt skikt av SR Connect pa bondingytan med hjélp av en
engéngspensel och gnugga in materialet under 30 sek. Sedan ljushérdas
materialet i 40 sek med en ljushardningsapparat (t.ex. Bluephase Style).

- Reaktionstiden pa 30 sek for SR Connect maste héllas. Anvand inte
SR Connect lidngre tid dn det behovs for att konditionera Telio CAD
A16, dé passformen kan férsamras.

— Tunnainte ut SR Connect!

3. C ing med Multilink Hybrid At

- Derengjorda och konditionerade delarna (strukturen, cementerings-
basen) placeras s att de ar klara for cementering.

- Den péféljande cementeringen maste ga snabbt och utan avbrott.
Arbetstiden for Multilink Hybrid Abutment &r cirka 2 minuter vid
23°C(£1°C).

- Som allmén regel ska en ny blandningsspets alltid sattas pd Multilink
Hybrid Abutment sprutan fore varje anvandning.

- Ett tunt skikt Multilink Hybrid Abutment appliceras fran blandnings-
sprutan direkt pa basens bindningsyta och pa bindningsytan pa den
keramiska strukturen eller PMMA strukturen.

- Den anvénda blandningsspetsen far sitta kvar som lock pd Multilink
Hybrid Abutment sprutan fram till nésta anvédndning. Det kvarvarande
cementet i spetsen hérdar och fungerar som forsegling.

- Strukturen placeras pd basen pa sa satt att positionsmarkeringarna
passar mot varandra.

— Delarna pressas ihop med ett latt och jamnt tryck och den korrekta
relativa positionen pa komponenterna kontrolleras (6vergdngen mellan
basen och den keramiska konstruktionen).

- Darefter trycks delarna tatt ihop under 5 s.

— Overskott i skruvkanalen avldgsnas forsiktigt med roterande rérelse med
t.ex. en Microbrush eller pensel.

- VIKTIGT: C 6 t far inte avldg innan hard
paborjats, vilket dr 3 minuter efter blandning. Anvénd ett passande
tandtekniskt instrument (t. ex. Le Cron) och fixera komponenterna
med latt tryck.

- Glyceringel (t.ex. Liquid Strip) appliceras pa cementgransen for att
undvika bildandet av ett inhibitionsskikt. Glyceringelen méste appliceras
varsamt sa att den inte blandas med eller trycker bort komposit-
cementet. Gelen ska lamnas kvar pa cementgrénsen tills hardningen ar
fullstandig.

- Darefter sjalvhdrdar kompositcementet inom 7 minuter.

- Viktigt: Delarna far inte flyttas forran Multilink Hybrid Abutment har
hérdat fullstandigt. Delarna kan fixeras med t.ex. pincetter med
diamantspetsar.

- Narsjélvhardningen &r klar spolas gelen av med vatten.

- Cementgransen ska poleras varsamt med gummipolerare vid lag
hastighet (< 5000 r/min) for att undvika dverhettning.

—  Om det finns cementrester kvar i skruvhélen ska de avlagsnas med
lampliga roterande instrument.

- Tanderséttningen rengdrs med anga.

Ovrig information

- Multilink Hybrid Abutment bor anvéndas vid rumstemperatur. Lagre
temperaturer kan leda till att det blir svért att trycka ut och blanda
materialet och kan forlénga arbets- och hardningstiden.

- Ohérdat material kan ge flackar om det kommer pé kldderna.

Not angaende desi ing och sterili
Hybriddistanser och hybriddistanskronor som cementerats med Multilink
Hybrid Abutment kan desinfekteras och steriliseras enligt instruktionerna for
de individuella komponenterna.

Varning

Kontakt med ohérdat Multilink Hybrid Abutment och hud/slemhinnor och
6gon maste undvikas. | ohérdat tillstdnd kan Multilink Hybrid Abutment ge
upphov till latt irritation och leda till sensibilisering for metakrylater. Vanliga
medicinska handskar skyddar inte mot metakrylaters sensibiliserande effekt.

Hallbarhet och férvaring

- Forvaringstemperatur fér Multilink Hybrid Abutment: 2 - 28 °C

- Multilink Hybrid Abutment fér inte anvéndas efter utgdngsdatum.

- Utgéngsdatum: se markning pé sprutor och forpackningar.

- Den anvénda blandningsspetsen ldmnas kvar pa sprutan efter varje
anvéndning.

Forvaras oatkomligt for barn!
Endast for dentalt bruk!
Materialet har tvecklats for anvéndning inom den dentala marknaden. Materialet skall bearbetas enligt

bruksanvisningen. Ansvar tas inte for skada som p.g.a.brist | instruktions eller foreskriven arbetsgang.
Anvandaren dr ansvaring for materialets lamplighet samt for anvandning inom andra omraden an de som

rekommenderas i bruksanvisingen.

Hybrid-abutment Hybrid abutment-kroner
Krone Suprastruktur
Suprastruktur
Bindingsflade Bindingsflade
Beskrivelse

Multilink® Hybrid Abutment er en selvhardende kompositcement til
permanent cementering af restaureringer fremstillet af lithiumdisilikat
glaskeramik, zirconiumoxid eller PMMA p& implantatabutments fremstillet
af titanium/titaniumlegering ved fremstilling af hybrid-abutments eller
hybridabutment-kroner.



Farver
- HO 0 (hoj opacitet)
- MO 0 (medium opacitet)

Arbejdstid
Arbejds- og hzrdetid afhaenger af den omgivende temperatur. Nar Multilink
Hybrid Abutment er presset ud af blandesprgjten, gaelder falgende tider:

Rumtemperatur

23°C+1°C
Arbejdstid Ca. 2 minutter
Haerdetid (inklusiv arbejdstid) Ca. 7 minutter

Arbejds- og hzerdetiderne bliver kortere ved hgjere temperaturer, mens de
bliver lengere ved lavere temperaturer.

Blandingsforhold
Multilink Hybrid Abutment ekstruderes fra automix-sprgjten i et optimalt
blandingsforhold 1:1.

Sammensztning

Monomeren bestar af dimethacrylat og HEMA. De uorganiske fillere er en
blanding af bariumglas, ytterbium-trifluorid, sfeeroid-blandet oxid og
titanoxid. Fillersterrelsen ligger mellem 0,15 og 3,0 pm. Den gennemsnitlige
fillerpartikelstarrelse er 0,9 um. Det samlede volumenindhold af uorganiske
filler er ca. 36 %.

Indikationer

Ekstraoral, permanent cementering af restaureringer fremstillet af
lithiumdisilikat glaskeramik, zirconiumoxid eller PMMA pa abutments
fremstillet af titanium/titaniumlegering.

Kontraindikationer

Produktet er kontraindiceret

- ved intraoral cementering;

— hvis den foreskrevne teknik ikke kan anvendes;

- hvis patienten er kendt allergisk over for indholdsstoffer i Multilink
Hybrid Abutment.

Bivirkninger
Systemiske bivirkninger er ikke kendt. | sjaldne tilfaelde er der indberettet
allergiske reaktioner over for enkelte indholdsstoffer.

Interaktioner

Phenoler (fx methylsalicylat, eugenol) haemmer polymerisation. Derfor ma
der ikke anvendes materialer, der indeholder disse komponenter.
Oxiderende desinfektionsmidler (fx hydrogenperoxid) kan interagere med
initiatorsystemet og forringe haerdeprocessen. Som felge heraf ma
blandesprgjten ikke desinficeres med oxiderende midler. Sprajten kan
desinficeres ved at terre den af med for eksempel hospitalssprit.

Applicering
1. Klargering af abutment (fx Viteo® Base Ti)
- Abutment skal klargeres i henhold til producentens vejledning.
- Abutment renses i et ultralydsbad eller med en damprenser og terres
herefter med trykluft.
- Abutment skrues pa model analogen.
- Restaureringen anbringes pa abutment, og den korrekte placering
markeres med en vandfast pen. Det gor det nemmere at placere
komponenterne korrekt, nér delene samles senere.
- Abutment overfladens profil, der bergrer slimhinden mé ikke
sandblaeses eller ndres pa nogen made!
— Huvis producenten anbefaler, at
folgende fremgangsmade overholdes:
— Hard modelvoks paferes for at beskytte profilen, da dette materiale
nemt kan fjernes senere.

- Skruekanalen forsegles ogsa med voks.

- Bindingsfladerne sandblzses forsigtigt i henhold til producentens
vejledning.

— Der bruges instrument og dampspray til rengering. Voksen skal
omhyggeligt fjernes.

- Abutment rengeres i et ultralydsbad eller med damprens og terres
herefter med trykluft.

- Efter rengering mé bindingsfladen under ingen omsteendigheder
forurenes, da det kan have negativ indvirkning pa bindingsstyrken.

- Monobond Plus pafgres den rengjorte bindingsflade og skal virke i
60 sek. Efter denne reaktionstid tarres eventuelle rester med luft, som er
fri for olie og vand.

- Skruekanalen forsegles med skumpellet eller voks. Bindingsfladen ma
ikke forurenes i Igbet af processen.

—  Hvis man bruger Viteo Base Ti, indsaettes Viteo skruekanalstiften i
titaniumsbasens skruekanal. Kanalstiften kan forkortes med en skalpel.

skal

2. Klarggring af strukturerne

2.1 fi illet af lithiumdisilikatglask ik (fx IPS e.max® CAD/Press)

- Keramiksuprastrukturen mé ikke sandbleeses, nar den er klargjort til
cementering.

- Keramiksuprastrukturen rengeres i et ultralydsbad og med
damprengering og terres herefter med luftblaser.

- Efter rengoring mé bindingsoverfladen under ingen omstandigheder
forurenes, da det kan have negativ indvirkning pa den adhaesive
binding.

- Voks kan péferes for at beskytte de udvendige overflader og de
glaserede flader.

- Derfindes to méder at klargere bindingsfladen:

a) Bindingsfladen aetses med 5 % flussyre (IPS Ceramic Etching Gel) i
20 sek. Derefter skylles bindingsfladen grundigt med rindende vand,
og tarres herefter med oliefri luft.

Monobond Plus péfares den rengjorte bindingsflade og skal virke i
60 sek. Efter denne reaktionstid terres eventuelle rester med luft, som
er fri for olie og vand.

b) Pafer Monobond Etch & Prime® pé bindingsfladen med en mikro-
borste, og gnub det ind i overfladen i 20 sek. Lad det virke i endnu
40 sek. Skyl herefter Monobond Etch & Prime grundigt af med vand,
og ter restaureringen med en en stzerk luftstrom fri for olie og vand i
ca. 10 sekunder.




2.2 fremstillet af zirconiumoxid (ZrO,)

—  For at gare det nemmere at handtere suprastrukturen anbringes den i
en holder (fx MicroBrush), for den sandblaeses.

- De udvendige flader af keramikstrukturen beskyttes med et vokslag.

- For bedre at styre sandblasningsproceduren kan bindingsfladen farves
med en permanent tusch.

- Sandblzes forsigtigt bindingsfladen pé& den keramiske struktur i henhold
til producentens vejledning.

- Keramikstrukturen rengores med damprenggring eller i et ultralydsbad.

- Efter rengering ma bindingsfladen under ingen omstaendigheder
forurenes, da det kan have negativ indvirkning pa den adhaesive
binding.

—  Monobond Plus péfares den rengjorte bindingsflade og skal virke i
60 sek. Efter denne reaktionstid torres eventuelle rester med luft, som er
fri for olie og vand.

2.3 fremstillet af PMMA (fx Telio® CAD A16)

—  Telio CAD-strukturen mé ikke sandblases, nar den er klargjort til
cementering.

- Telio CAD-strukturen rengeres i et ultralydsbad eller med
damprengering og tarres herefter med trykluft.

- Efter rengering mé bindingsfladen under ingen omstaendigheder
forurenes, da det kan have negativ indvirkning p& den adhzsive
binding.

- Pafor et tyndt lag SR Connect pé bindingsfladen ved hjeelp af en
engangsberste og gnub ind i 30 sek. Polymeriser herefter i 40 sek. med
en haerdelampe (fx Bluephase Style).

- Reaktionstiden pa 30 sek. for SR Connect skal overholdes. Brug ikke
SR Connect til at konditionere Telio CAD A16 i leengere tid, da det kan
kompromittere pasformen.

- Spred ikke SR Connect!

3. C ing med Multilink Hybrid Ab

- Derensede og klargjorte komponenter (struktur, bindingsbase) er lagt
ud og er klar til cementering.

- Den efterfalgende cementeringsprocedure skal udferes hurtigt og
uden afbrydelser. Arbejdstiden for Multilink Hybrid Ab: er
omkring 2 min. ved 23 °C(+1°C).

- Som generel regel monteres en ny blandespids pa Multilink Hybrid
Abutment-sprgjten forud for hver brug.

- Ettyndt lag Multilink Hybrid Abutment péferes direkte fra blandesprojte
til bindingsfladen pa basen og bindingsfladen pa den i
struktur eller PMMA-struktur.

- Blandespidsen bliver siddende pa Multilink Hybrid Abutment-sprajten
indtil naeste brug. Den resterende cement polymeriserer i spidsen og
fungerer som forsegling.

- Suprastrukturen placeres pa basen pa en sadan made, at positions-
markeringerne flugter.

— Delene presses let og ensartet sammen, og den korrekte relative
placering af komponenterne kontrolleres (overgang mellem basen og
den keramiske struktur).

- Efterfolgende presses delene teet sammen i 5 sek.

- Overskydende cement i skruekanalen fiernes omhyggeligt med fx en
Microbrush eller en bgrste med roterende bevaegelser.

- Bemark: Overskydende cement ma ikke fjernes far haerdningen
starter, dvs. 3 minutter efter blanding. Til dette formal anvendes et
egnet instrument (fx Le Cron) og komponenterne holdes pa plads
med et let tryk under processen.

- Glycerin-gel (fx Liquid Strip) anvendes pa cementspalten for at forhindre
dannelsen af et inhiberingslag. Glycerin-gel skal anvendes forsigtigt for
at undgd at blande det med eller forskyde kompositten. Gelen skal
forblive pa cementspalten, indtil polymeriseringen er fuldsteendig.

- Som det naste auto-polymeriserer cementeringskompositten inden for
7 min.

- Vigtigt: Delene ma ikke k ges, for ilink Hybrid AL er
hzrdet helt op. De kan holdes i bile med fx di belagt:
pincetter.

- Efter auto-polymeriseringen er afsluttet, renses glycerin-gelen af med
vand.

- Cementspalten ber poleres forsigtigt med gummipolerere ved lav
hastighed (< 5.000 o/min) for at undgé overophedning.

—  Alle cementrester i skruekanalen fjernes med passende, roterende
instrumenter.

- Restaureringen rengeres med damp.

Specielle bemaerkninger

- Multilink Hybrid Abutment skal anvendes ved rumtemperatur. Lav
temperatur/lavere temperaturer kan medfare besvaer ved dispensering
og blanding af materialet og kan forlenge arbejdstiden og haerdetiden.

- Upolymeriseret materiale kan give pletter pa tejet.

Bemarkninger vedrerende desinfektion og sterilisering
Hybridabutments og hybridabutment-kroner, der er cementeret med
Multilink Hybrid Abutment kan desinficeres og steriliseres i henhold til
brugsanvisningen til de enkelte komponenter.

Advarsel

Kontakt mellem uhaerdet Multilink Hybrid Abutment og hud/slimhinder og
gjne skal forhindres. | upolymeriseret tilstand kan Multilink Hybrid Abutment
forérsage let irritation og fore til sensibilisering mod methacrylater.
Almindelige medicinske undersagelseshandsker yder ingen beskyttelse mod
den sensibiliserende effekt af methacrylater.

Holdbarhed og opbevaring

—  Opbevaringstemperatur for Multilink Hybrid Abutment: 2 - 28 °C

—  Multilink Hybrid Abutment ma ikke anvendes efter angivet udlgbsdato.
- Udlgbsdato: se oplysninger pa sprajter og emballager.

- Blandespidsen bliver siddende pé sprajten efter hver brug.

Opbevares utilgaengeligt for bern!
Kun til dental brug!

Produktet er udviklet tl dentalt brug og mé kun benyttes som beskrevet i brugsanvisningen.
Producenten patager sig intet ansvar for skader, der skyldes forkert indikation eller manglende over-
holdelse af vejledningen. Derudover er brugeren af produktet forpligtet tl p4 eget ansvar at sikre sig, at
produktet er egnet il en delse, navnlig h ikke er anfort i




Hybridiabutmentit Hybridiabutmenttikruunut

Kruunu Rakenne

Rakenne

Sidostettava runko Sidostettava runko
Kuvaus
Multilink® Hybrid Abutment on itsekovettuva sementti, joka on suunniteltu
litiumdisilikaatti-lasikeramii zirkoniumoksidista tai PMMA:sta

valmistettujen rakenteiden pysyvaan sementointiin runkotitaanista tai
titaaniseoksista valmistettujen jatkeiden paalle.

Savyt
- HOO0 (korkea opaakkisuus)
- MO 0 (keskitason opaakkisuus)

Tyostamisaika

Ty6stamis- ja kovettumisajat riippuvat ympariston lampétilasta. Kun
Multilink Hybrid Abutment -sementti on annosteltu automix-ruiskusta,
noudatetaan seuraavia aikoja:

Huoneldmpatila

23°C+1°C
Ty6stamisaika Noin 2 minuuttia
Kovettumisaika (ml. tyostamisaika) Noin 7 minuuttia

Ty6stamis- ja kovettumisajat ovat lyhyemmiét korkeammissa lampétiloissa ja
pidemmat alhaisemmissa lampétiloissa.

Sekoitussuhde
Multilink Hybrid Abutment -sementtid puserretaan automix-ruiskusta
optimaalisella 1:1 sekoitussuhteella.

Koostumus
Monomeerimatriksi koostuu dimetakrylaatista ja HEMA:sta. Epdorgaaniset

tdytteet sisaltévat bariumlasia, ytterbiumtrifluoridia, sferoidia sekaoksidia ja
titaanioksidia. Hiukkaskoko on 0,15-3,0 pm. Keskimaarainen hiukkaskoko on
0,9 pm. Epéor isten taytteiden kokonaismaara on noin 36 %.

Indikaatio

Suun ulkopuolisten, litiumdisilikaatti-lasikeramiikasta, zirkoniumoksidista tai
PMMA:sta valmistettujen rakenteiden pysyvd sementointi titaanista tai
titaaniseoksesta valmistettuihin jatkeisiin.

Kontraindikaatio

Tuote on vasta-aiheinen

- intraoraaliseen kiinnitykseen

- jos médritetyn kayttotekniikan kdyttaminen ei ole mahdollista

- jos potilaan tiedetaan olevan allerginen Multilink Hybrid Abutment-
sementin ainesosille.

Haittavaikutukset
Systeemisia haittavaikutuksia ei ole tiedossa. Harvinaisissa tapauksissa on
raportoitu allergisia reaktioita jollekin ainesosalle.

Yhteisvaikutukset

Fenoliset aineet (esim. talvikkioljy, eugenoli) estavét polymerisaatiota. Sen
vuoksi nditd ainesosia siséltdvia materiaaleja ei saa kayttda. Oksidoivat
desinfiointiaineet (esim. vetyperoksidi) voivat vaikuttaa initiaattori-
systeemiin ja haitata kovettumisprosessia. Sen vuoksi automix-ruiskua ei saa
desinfioida oksidoivilla aineilla. Ruiskun voi desinfioida esim. pyyhkimalla se
laéketieteelliseen kdyttoon tarkoitetulla spriilla.

Kaytto

1. Jatkeen esikasittely (esim. Viteo® Base Ti)

- Jatke tulee késitelld valmistajan ohjeiden mukaisesti.

- Jatke puhdistetaan ultradénikylvyssa tai héyrypesurilla ja kuivataan
sitten paineilmalla.

- Jatke ruuvataan mallin analogiin.

- Rakenne asetetaan jatkeen paalle ja oikea asema merkitdan
vedenkestavalla kynélla. Néin oikea asema |6ytyy helposti, kun osat
yhdistetddn myohemmassa vaiheessa.

- Jatkeen ienrajaprofiilia ei saa hiekkapuhaltaa tai muuttaa milldan tavalla!

- Jos istaja suosittelee kontaktipi on

tava ya:

- lenrajaprofiili suojataan kovalla muotoiluvahalla, koska se on helppo
poistaa myShemmin.

- Ruuvikanava on my®s suljettava vahalla.

- Sidostettava alue hiekkapuhalletaan huolellisesti valmistajan ohjeiden
mukaisesti.

- Vaha on puhdistettava pois huolellisesti ja siihen kaytetaan
instrumentteja ja hoyrypesuria.

- Jatke puhdistetaan ultradénikylvyssa tai hoyrypesurilla ja kuivataan
sitten paineilmalla.

- Puhdistuksen jélkeen sidostuspinta ei saa missaan tapauksessa
kontaminoitua, koska tdman voi vaikuttaa haitallisesti sidostumiseen.

- Applikoi Monobond Plus puhtaalle sidostuspinnalle ja anna aineen
reagoida 60 sekuntia. Taman jalkeen mahdolliset jg@amat kuivataan
paineilmalla, joka ei sisélld vetta tai 6ljyd.

- Ruuvikanava suljetaan vaahtomuovilla tai vahalla. Sidostuspinta ei saa
kontaminoitua prosessin aikana.

- Jos kdytossd on Viteo Base Ti, aseta Viteo-ruuvikanavapuikko
titaanijatkeen ruuvikanavaan. Kanavapuikkoa voi lyhentaa skalpellin
avulla.

2. Rakenteiden valmistelu

2.1 kun materiaali on litiumdisilikaatti-lasikeramiikka (esim. IPS e.max®
CAD/Press)

- Keraamista rakennetta ei saa hit aa, kun se i !
sementointia varten.




- Keraaminen rakenne puhdistetaan ultradanikylvyssa ja hoyrypesurilla ja
kuivataan sitten ilmapuhalluksella.
- Puhdistuksen jélkeen sidostuspinta ei saa missaan tapauksessa
kontaminoitua, koska tdman voi vaikuttaa haitallisesti sidostustulokseen.
- Vahaa voidaan levittaa suojaamaan ulkopintoja ja lasitettuja alueita.
- Sidostuspinnan valmisteluun on kaksi vaihtoehtoa:
a) Sidostuspinta etsataan 5 % fluorivetyhapolla (IPS Ceramic Etching Gel)
20 sekunnin ajan. Sitten sidostuspinta huuhdellaan hyvin juoksevan
veden alla ja kuivataan 6ljyttémalld paineilmalla.
Applikoi Monobond Plus puhtaalle sidostuspinnalle ja anna aineen
reagoida 60 sekuntia TamanJaIkeen mahdolliset jadmat kuivataan
paineilmalla, joka ei ]
Tai:
b) Levitd Monobond Etch & Prime® -etsausaine mikropensselillé (esim.
Microbrush) sidostusalueelle ja agitoi sité pintaan 20 sekunnin ajan.
Anna sen reagoida vield 40 sekunnin ajan. Huuhtele sitten
huolellisesti Monobond Etch & Prime pois vedella ja kuivaa
restauraatio noin 10 sekunnin ajan voimakkaalla vesi- ja 6ljyvapaalla
paineilmalla.

2.2 kun materiaali on zirkoniumoksidi (Zr0,)

- Keraamisen rakenteen kasittelyn helpottamiseksi se kiinnitetaan
pidikkeeseen (esim. Microbrush) ennen sen hiekkapuhallusta.

- Keraamisen rakenteen ulkopinnat suojataan vahakerroksella.

- Sidostusalue, joka on hiekkapuhallettava, voidaan merkata esimerkiksi
huopakynélla.

- Hiekkapuhalla keraamisen rak 1 sidostusalue ht
valmistajan ohjeiden mukaisesti.

- Keraaminen rakenne puhdistetaan hoyrypesurilla tai ultragénikylvyssa.

- Puhdistuksen jélkeen sidostuspinta ei saa missadn tapauksessa
kontaminoitua, koska tdaman voi vaikuttaa haitallisesti sidostustulokseen.

- Applikoi Monobond Plus puhtaalle sidostuspinnalle ja anna aineen
reagoida 60 sekuntia. at kui
ilmalla, joka ei sisélld vetta tai 6ljya.

2.3 kun materiaali on PMMA (esim. Telio® CAD A16)

- Telio CAD -rakennetta ei saa hiekkapuhaltaa, kun sita valmistellaan
sementointia varten.

- Telio CAD -rakenne puhdistetaan ultradanikylvyssa tai hoyrypesurilla ja
kuivataan sitten paineilmalla.

—  Puhdistuksen jélkeen sidostuspinta ei saa missadn tapauksessa
kontaminoitua, koska téman voi vaikuttaa haitallisesti sidostustulokseen.

—  Levitd ohut kerros SR Connectia sidostusalueelle kayttden
kertakdyttoista pensselid ja anna vaikuttaa 30 sekunnin ajan. Polymerisoi
sitten valokovettajalla 40 sekuntia (esim. Bluephase Style)

- Noudata SR Connectin 30 sekunnin reag
SR Connectia Telio CAD A16 blokin esikasittelyyn tata pidempaa
aikaa, koska se voi vaikuttaa istuvuuteen.

- Alalaimenna SR Connect-tuotetta!

3. inti ilink Hybrid Ab -sementilla

- Puhdistetut ja esikasitellyt komponentit (rakenne, jatke) otetaan esille
sementointia varten.

- Sementointitoimenpide on suoritettava nopeastl ja |Iman
' Hybrid Ak y isaika on
noin 2 mlnuuttla 23°C:n (+1°C) lampétilassa.

- Uusi sekoituskarki kiinnitetddn Multilink Hybrid Abutment -ruiskuun aina
ennen kdyttod.

—  Ohut kerros Multilink Hybrid Abutment -sementtié Iewtetaan
sekoltusrulskusta ikdsitellyll JatkeeIIeJa
ki 11 tai PMMA k

- Sekmtuskarkl jatetdan Multilink Hybrid Abutment -ruiskuun seuraavaan

dyttokertaan saakka. Jdljelle jaanyt sementti polymeroituu kérkeen ja
toimii tulppana.

- Rakenne asetetaan jatkeelle niin, ettd asentomerkit ovat kohdakkain.

- Osia painetaan kevyesti ja tasaisesti yhteen ja niiden oikea sijainti
tarkistetaan (siirtyma jatkeen ja keraamisen rakenteen valilld).

- Sltten osia painetaan tiiviisti yhteen 5 sekuntia.

inen aine ruuvikanavassa poistetaan varovasti pyrittavin

liikkein esim. Microbrush- tai muulla harjalla.

ei saa poistaa, ennen kuin kovettuminen on
kuluttua sek Téhin tark

tia (esim. Le Cron),

aikana.

Liquid Strip) levitetaan sementoituun liitokseen,

okerroksen muodostuminen. Glyseriinigeeli on
levitettdva varovasti, jotta se ei sekoitu yhdistelmamuoviin tai siirré sita
pois liitossaumasta. Geeli on jatettdva sementtisaumaan, kunnes
polymerisaatio on taydellinen.

- Kiinnitysyhdistelmédmuovi polymerisoituu 7 minuutissa.

- Tarkeda: Osia ei saa liikuttaa ennen kuin Multilink Hybrid Abutment-
sementti on kokonaan kovettunut. Osia voidaan pitaa paikallaan
esim. timanttipaallystetyill pinseteilla.

- Kun polymerisaatio on tapahtunut, glyseriinigeeli huuhdotaan pois
vedelld.

- Sementtiliitos on kiillotettava kumikiillottimilla alhaisella nopeudella
(< 5000 rpm) kuumentumisen valttamiseksi.

- Ruuvikanavassa olevat sementtiylimaarat poistetaan sopivalla pyorivalla
instrumentilla.

- Restauraatio puhdistetaan hoyrypesurilla.

Lisashuomautuksia

- Multilink Hybrid Abutment -sementtia on tyostettava
huoneldmpétilassa. Alhaisemmat lampétilat saattavat vaikeuttaa aineen
sekoitusta ja levitystd, ja ne saattavat pidentdd tyostamis- ja
kovettumisaikoja.

- Polymerisoitumaton aine voi tahrata vaatteita.

H uksia desinfioinnista ja steri

Multilink Hybrid Abutment -sementilla sementoidut hybridiabutmentit ja
hybriditukikruunut voidaan desinfioida ja steriloida ndiden komponenttien
kéyttoohjeiden mukaisesti.

Varoitus
Kovettumattoman Multilink Hybrid Abutment -sementin paasy iholle,
limakalvoille ja silmiin on estettéva. Polymeroitumattomassa muodossa



Multilink Hybrid Abutment - semenm voi aiheuttaa arsytysta Ja johtaa
herkistymiseen metakryl. . Kaupallisesti saatavat ldaket lliseen
kayttoon tarkoitetut kdsineet eivét suojaa metakrylaattien herkistavalta

vaikutukselta.

Kaynolka jasailytys
Multilink Hybrid Abutment -sementin silytyslampatila: 2 - 28 °C
- Multilink Hybrid Abutment -sementtié ei saa kayttaa viimeisen
kéyttopaivam. Ikeen.
- Viimeinen kdyttopaivamaara: katso ruiskujen ja pakkausten merkinnt.
—  Sekoituskarki jatetaan ruiskuun seuraavaan kayttokertaan saakka.

Sailyta lasten ulottumattomlssa‘
Vain' ladketi 1l y

Téma tuote on tarkoitettu ainoastaan hammaslasketieteelliseen kiyttion. Tuotetta tulee kisitells tarkasti
kiyttiohjeita noudattaen. Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka johtuvat siité, etté Kayttoohjeita tai
ohjeiden mukaista soveltamisalaa ei noudateta. Tuotteen soveltuvuuden testaaminen muuhun kuin
ohjeissa mainittuun tarkoitukseen on Kayttajan vastuulla. Kuvaukset ja tiedot eivit takaa ominaisuuksia
eivatki ole sitovia.

Hybrid abutment Hybrid abutment-krone

Krone Struktur

Struktur

Sementeringsbasis Sementeringsbasis
Beskrivelse

Multilink® Hybrid Abutment er et selvherdende sementeringskompositt for
endelig sementering av strukturer av litiumd
zirkoniumdioksid eller PMMA pa semer av titan/titanl ing
til produksjon av en hybrid-abutment eller en hybrid-abutment-krone.

Farger
- HOO0 (hoy opasitet)
- MO 0 (middels opasitet)

Arbeidstid

Arbeidstid og herdetid avhenger av omgivelsestemperaturen. Sa snart
Multilink Hybrid Abutment er hentet ut av den automatiske blandesprayten,
gjelder folgende tider:

Romtemperatur
23°C+1°C

Bearbeidingstid Ca. 2 minutter

Herdetid (inkludert bearbeidingstid) Ca. 7 minutter

Bearbeidingstiden og herdetiden forkortes ved hayere temperaturer og
forlenges ved lavere temperaturer.

Blandeforhold
Ved & presse Multilink Hybrid Abutment ut av den automatiske
blandesprayten, blandes det alltid i det optimale blandingsforholdet 1:1.

Sammensetning

Monomermatriksen bestér av dimetakrylat og HEMA. De anorganiske
fyllstoffene er sammensatt av bariumglass, ytterbiumtrifluorid, sfaeroid
blandingsoksid og titanoksid. Partikkelstgrrelsen ligger mellom 0,15 og

3,0 um. Den midlere partikkelstgrrelsen er 0,9 um. Det totale innholdsvolumet
av anorganiske fyllstoffer er ca. 36 %.

Indikasjon
Ekstraoral, endelig sementering av strukturer av litiumdisilikatglasskeram,
zirkoniumdioksid eller PMMA pa sementeringsbasiser av titan/titanl ing.

Kontraindikasjon

Bruken er kontraindisert

- forintraoral sementering

- hvis foreskrevet bruksteknikk ikke er mulig

- ved kjent allergi mot noen av komponentene i Multilink Hybrid
Abutment.

Bivirkninger
Systemiske bivirkninger er ikke kjent. | enkelte tilfeller er det rapportert om
allergiske reaksjoner mot enkeltkomponenter.

Interaksjoner
Fenolholdige substanser (f.eks. vintergrennolje, eugenol) hemmer
polymensenng Derfor ma det ikke brukes materialer som inneholder disse
1e. Oksidative desii jonsmidler (f.eks. hydrogenperoksld)
kan interagere med initiatorsystemet og ha negativ effekt pa
herdeprosessen. Derfor skal ikke den automatiske blandesprayten
desinfiseres med oksidative midler. Sprayten kan f.eks. desinfiseres ved &
torke av den med medisinsk alkohol.

Bruk

1. Klargjering av sementeringsbasisen (f.eks. Viteo® Base Ti)

- Ved bearbeiding av sementeringsbasisen skal anvisningene fra
produsenten fglges.

- Rengjor sementeringsbasisen i ultralydbad eller med dampapparat og
blas den deretter torr.

- Skru sementeringsbasisen pa en analog modell.

- Sett strukturen pa sementeringsbasisen og merk av posisjonene i
forhold til hverandre med en vannfast penn. Dette gjor det enklere &
oppna det korrekte posisjonsforholdet for den endelige posisjonen ved
den péfalgende sammenfayningen av delene.

- Blotvevslinjen pa sementeringsbasisen skal verken sandblases eller
bearbeides p& noen annen méte!

- Dersom iblasing av k befales av prod
skal felgende fremgangsmate brukes:

— For & beskytte blgtvevslinjen pafares hard modelleringsvoks, da den er




.1 av litiumdi:

lett & fjerne etterpd.
— Skruekanalen skal lukkes med voks pa samme mate.
- Sandblas kontaktflaten forsiktig i henhold produsentens anvisninger.
- Rengjor med instrument og dampapparat. Veer helt sikker pé at
absolutt all voks er fjernet.
Rengjer sementeringsbasisen i ultralydbad eller med dampapparat og
blas den deretter torr.
Etter rengjering ma enhver kontaminering av kontaktflaten unngés, da
dette har en negativ innvirkning pa sementeringen.
Péfar Monobond Plus pa de rengjorte kontaktflatene og la det virke i
60 sekunder. Etter virketiden skal det gjenvaerende overskuddet blases
tort med vann-/oljefri luft.
Lukk skruekanalen med en skumstoffpellet eller voks. Pass p4 at
kontaktflaten ikke forurenses.
Hvis det brukes en Viteo Base Ti, skal det settes inn en Viteo Screw
Channel Pin i skruekanalen. Lengden pa Channel Pin-en kan forkortes
med en skalpell.

Klargjering av strukturen

katglasskeram (f.eks. IPS e.max® CAD/Press)

Ikke sandblés den keramiske strukturen som klargjering til sementering.

Rengjor den keramiske strukturen i ultralydbad og med dampapparat og

blas den deretter torr.

Etter rengjoring mé enhver kontaminering av kontaktflaten unngés, da

dette har negativ innvirkning pa sementeringen.

For & beskytte de utvendige flatene eller de glaserte omradene kan det

paferes voks.

Det finnes to muligheter for klargjering av kontaktflatene:

a) Ets kontaktflaten i 20 sekunder med 5 % flussyregel (IPS Ceramic
etsegel). Spyl deretter av kontaktflaten grundig med rennende vann
og terk med oljefri luft. Pafer Monobond Plus pa den rengjorte
kontaktflaten og la det virke i 60 sekunder. Etter virketiden skal det
gjenvaerende overskuddet bléses tort med vann-/oljefri luft.

b) Péfer Monobond Etch & Prime® pa kontaktflaten med en mikroberste
og gni det inn i 20 sekunder. La det deretter virke i ytterligere
40 sekunder. Spyl deretter Monobond Etch & Prime grundig av med
vann og terk restaureringen med kraftig vann-/oljefri luftstrem i
omtrent 10 sekunder.

2.2 av zirkoniumdioksid (ZrO,)

For enklere héndtering festes den keramiske strukturen pé en holder
(f.eks. mikroberste) for sandblasing.

Péfar voks for & beskytte de utvendige flatene til den keramiske
strukturen.

For bedre kontroll under sandblasing kan kontaktflaten males med en
permanenttusj for sandblésingen.

Sandblés kontaktflaten til den keramiske strukturen forsiktig i henhold
til produsentens anvisninger.

Rengjor den keramiske strukturen med dampapparat eller i ultralydbad.
Etter rengjoring mé enhver kontaminering av kontaktflaten unngés, da
dette har negativ innvirkning pa sementeringen.

Péfar Monobond Plus pa den rengjorte kontaktflaten og la det virke i
60 sekunder. Etter virketiden skal det gjenvaerende overskuddet tarkes
med vann-/oljefri luft.

2.3 av PMMA (f.eks. Telio® CAD A16)

Ikke sandblas Telio CAD-strukturen som klargjering til sementering.
Rengjer Telio CAD-strukturen i ultralydbad eller med dampapparat og
blas den deretter torr.

Etter rengjering ma enhver kontaminering av kontaktflaten unngés, da
dette har negativ innvirkning pa sementeringen.

Smer inn kontaktflaten tynt med SR Connect i 30 s med en engangs-
pensel og polymeriser deretter i 40 s med et polymeriseringsapparat
(f.eks. Bluephase Style).

Virketiden til SR Connect pa 30 s ma absolutt overholdes: Man mé
regne med negativ innvirkning pa tilpasningen hvis SR Connect
brukes som kondisjonering for Telio CAD A16 lenger enn dette.
Ikke blés SR Connect utover!

ing med ilink Hybrid AL
De rengjorte og etsede komponentene (struktur, sementeringsbasis)
legges klar.
Den péfglgende sementeringen ma utfgres raskt og uten avbrytelse.
Bearbeidingstiden for ilink Hybrid AL erca. 2 min ved
23°C(£1°0).
Som generell regel skal alltid en ny blandespiss festes til sprayten med
Multilink Hybrid Abutment far hver bruk.
Et tynt lag med Multilink Hybrid Abutment paferes direkte fra
blandesprayten pé kontaktflaten til sementeringsbasisen og pa
kontaktflaten til porselens- eller PMMA-strukturen.
La blandespissen forbli pa sprayten med Multilink Hybrid Abutment til
neste bruk. Gjenvaerende sement polymeriseres i spissen og fungerer
som lokk.
Rett opp strukturen over basis slik at posisjonsmerkene star over
hverandre.
Press delene lett og jevnt sammen, og kontroller plasseringsforholdet
isluttposisjonen (overgang basis/porselensstruktur).
Deretter presses delene hardt sammen i 5 sekunder.
Overfladig materiale i skruekanalen fjernes forsiktig med f.eks.
mikrobarste eller borste med en roterende bevegelse.
Merk: Det sirkulaere komposittoverskuddet skal forst fjernes i
herdefasen 3 minutter etter blandingen, med et egnet instrument
(f.eks. Le Cron). Hold samtidig delene pé plass med lett trykk.
Glyserolgel pafares (f.eks. Liquid Strip) pa sementeringsfugen for a
hindre at det dannes reaksjonssjikt. Glyserolgel mé paferes med
varsomhet, slik at det ikke blandes med eller fortrenger
sementeringskomposittet. La gelen forbli pd sementeringsfugen helt til
polymeriseringen er avsluttet.
Deretter folger selvpolymerisering av sementeringskomposittet i Iapet av
7 min.
Viktig: Delene skal ikke beveges for Multilink Hybrid Abutment er
gjennomherdet. De skal holdes ubevegelige i posisjon f.eks. ved hjelp
av diamantbelagt pinsett.
Nér selvpolymeriseringen er ferdig, spyles glyserolgelen av med vann.
Poler sementeringsfugen forsiktig med gummipolerere med lavt
turtall (< 5000 o/min) for & unngé overoppheting.
Eventuelt gjenvaerende sementrester i skruekanalen fiernes med egnede




roterende instrumenter.
— Restaureringen rengjgres med dampapparat.

Spesielle merknader

- Multilink Hybrid Abutment skal bearbeides ved romtemperatur.
Kjoleskapstemperatur kan gjere det vanskelig & presse ut og blande
materialet og kan forlenge bearbeidings- og herdetiden.

- Upolymerisert materiale kan sette flekker pa klzr.

Merknader for desinfisering og sterilisering

Hybrid-abutments og hybrid-abutment-kroner som er sementert med
Multilink Hybrid Abutment, kan desinfiseres og steriliseres i henhold til
bruksanvisningen for enkeltkomponentene.

Advarsel

Unnga at uherdet Multilink Hybrid Abutment kommer i kontakt med hud/
slimhinner og gyne. Uherdet Multilink Hybrid Abutment kan fore til lett
irritasjon og overfglsomhet overfor metakrylater. Vanlige medisinske
hansker gir ingen beskyttelse mot den allergifremkallende effekten av
metakrylater.

Holdbarhet og oppbevaring
Multilink Hybrid Abutment oppbevares ved: 2 -28 °C

- Multilink Hybrid Abutment skal ikke brukes etter at holdbarheten er
utlgpt.

- Holdbarhetsdato: se dato pa sprayte eller emballasje.

- For a lukke Automix-sprayten etter bruk kan du la den brukte
blandekanylen forbli pa.

Oppbevares utilgjengelig for barn!
Bare til odontologisk bruk!

Produktet er utviklet tl bruk pé det odontologiske omradet og mé brukes i henhold tl bruksanvisningen.
Produsenten pétar seg intet ansvar for skader som oppstar pa grunn av annen bruk eller ufagmessig
bearbeiding. I tillegg er brukeren forpliktet il pa forhand og pa eget ansvar & undersoke om produktet
egner seg og kan brukes til de tiltenkte formal dersom disse formalene ikke er oppfort i bruksanvisningen.

Nederlands
Hybride abutment Hybride abutmentkroon
Kroon Structuur
Structuur
Hechtbasis Hechtbasis

Omschrijving

Multilink® Hybrid Abutment is een zelfuithardend bevestigingscomposiet
dat is ontworpen voor permanente cementering van structuren van
lithiumdisilicaat glaskeramiek, zirkoniumoxide of PMMA op hechtbases
gemaakt van titanium/titaniumlegering voor het vervaardigen van hybride
abutments of hybride abutmentkronen.

Kleurtinten
- HOO0 (hoge opaciteit)
- MO 0 (gemiddelde opaciteit)

Verwerkingstijd

De verwerkingstijd en uithardingstijd hangen af van de omgevings-
temperatuur. Vanaf het moment dat Multilink Hybrid Abutment uit de
automixspuit wordt gedoseerd, zijn de volgende tijden van toepassing:

Kamertemperatuur
23°C+1°C

Verwerkingstijd Ongeveer 2 min.

Uithardingstijd (inclusief verwerkingstijd) | Ongeveer 7 min.

De verwerkings- en uithardingstijd nemen bij hogere temperaturen af en bij
lagere temperaturen toe.

Mengverhouding
Multilink Hybrid Abutment wordt in een optimale 1:1-verhouding
gedoseerd.

Samenstelling

De monomeermatrix bestaat uit dimethacrylaat en HEMA. De anorganische
vulstoffen bestaan uit bariumglas, ytterbiumtrifluoride, sferoide mengoxide
en titaniumoxide. De deeltjesgrootte ligt tussen de 0,15 pm en 3,0 pm. De
gemiddelde deeltjesgrootte is 0,9 pm. Het totale gehalte aan anorganische
vulstoffen is ongeveer 36 volumeprocent.

Indicaties

Extraorale, permanente cementering van structuren van lithiumdisilicaat
glaskeramiek, zirkoniumoxide of PMMA op hechtbases gemaakt van
titanium/titaniumlegering.

Contra-indicaties

Het product is gecontra-indiceerd

- voor intra-orale bevestiging;

- wanneer de voorgeschreven toepassingstechniek niet mogelijk is;

- als bekend is dat een patiént allergisch is voor een van de bestanddelen
van Multilink Hybrid Abutment.

Bijwerkingen
Er zijn geen systemische bijwerkingen bekend. In uitzonderlijke gevallen zijn
allergische reacties op losse componenten van het materiaal beschreven.

Wisselwerkingen

Fenolachtige stoffen (bijv. wintergroenolie, eugenol) remmen de uitharding
van composieten. Zie daarom af van het gebruik van materialen met
dergelijke componenten. Oxidatieve desinfectiemiddelen (bijv.
waterstofperoxide) kunnen het initiatorsysteem beinvloeden en kunnen
daarmee de uitharding remmen. Desinfecteer de automixspuit daarom niet



met oxidatieve stoffen. De spuit kan worden gedesinfecteerd door deze bijv.
af te vegen met medische alcohol.

Toepassing

1.

Prepareren van de hechtbasis (bv. Viteo® Base Ti)

De hechtbasis dient te worden geprepareerd overeenkomstig de

instructies van de fabrikant.

De hechtbasis wordt gereinigd in een ultrasoon bad of met een

stoomreiniger en wordt vervolgens gedroogd met een luchtstroom.

De hechtbasis wordt aan het analoog model geschroefd.

De structuur wordt op de hechtbasis geplaatst en de relatieve positie

wordt aangeduid met een watervaste stift. Hierdoor is het eenvoudiger

om de juiste relatieve eindpositie te bereiken wanneer de onderdelen in
een later stadium in elkaar worden gezet.

Het emergentieprofiel van de hechtbasis mag niet worden

gezandstraald of gewijzigd!

Indien de fabrikant aanbeveelt om de contactoppervlakken te

zandstralen, dient de volgende procedure te worden gevolgd:

— Er wordt harde modelleerwas aangebracht om het emergentieprofiel
te beschermen, aangezien dit soort materiaal later eenvoudig
verwijderd kan worden.

- Het schroefkanaal wordt ook dichtgemaakt met was.

- Het oppervlak van het hechtgebied wordt voorzichtig gezandstraald
overeenkomstig de instructies van de fabrikant.

- Voor het reinigen wordt een instrument en een stoomstraal gebruikt.
De was dient zorgvuldig te worden verwijderd.

De hechtbasis wordt gereinigd in een ultrasoon bad of met een

stoomreiniger en wordt vervolgens gedroogd met een luchtstroom.

Na het reinigen mag het hechtoppervlak in geen geval worden

verontreinigd, aangezien dit een negatief effect kan hebben op het

resultaat van de hechting.

Monobond Plus wordt op het schone hechtoppervlak aangebracht en

reageert gedurende 60 seconden. Na deze reactietijd worden alle resten

gedroogd met water- en olievrije lucht.

Het schroefkanaal wordt dichtgemaakt met een schuimpellet of met

was. Het hechtoppervlak mag tijdens dit proces niet worden

verontreinigd.

Plaats bij gebruik van een Viteo Base Ti de Viteo Screw Channel Pin in

het schroefkanaal van de titaniumbasis. De Channel Pin kan worden

ingekort met behulp van een scalpel.

Prepareren van de structuren

van lithiumdisilicaat gl iek (bv. IPS e.max® CAD/

Press)

De keramiekstructuur mag niet worden gezandstraald tijdens het
prepareren voor cementering.

De keramiekstructuur wordt gereinigd in een ultrasoon bad en met een

stoomreiniger en wordt vervolgens gedroogd met een luchtstroom.

Na het reinigen mag het hechtoppervlak in geen geval worden

verontreinigd, aangezien dit een negatief effect kan hebben op het

resultaat van de hechting.

Om de buitenste oppervlakken en de geglazuurde gebieden te

beschermen kan was worden aangebracht.

Er zijn twee opties om het hechtoppervlak te prepareren:

a) Het hechtoppervlak wordt gedurende 20 s geétst met 5%
fluorwaterstofzuur (IPS Ceramic Etching Gel). Vervolgens wordt het
hechtoppervlak zorgvuldig gespoeld onder stromend water en
gedroogd met olievrije lucht.

Monobond Plus wordt op het schone hechtoppervlak aangebracht en
reageert gedurende 60 seconden. Na deze reactietijd worden alle
resten gedroogd met water- en olievrije lucht.

b) Breng Monobond Etch & Prime® aan het hechtoppervlak aan met een
microborstel en beweeg het gedurende 20 s in het oppervlak. Laat
het nog eens 40 s reageren. Spoel Monobond Etch & Prime vervolgens
grondig weg met water en droog de restauratie gedurende ongeveer
10 seconden met een krachtige straal water- en olievrije lucht.

2.2 gemaakt van zirkoniumoxide (ZrO,)

Om het gebruik eenvoudiger te maken, wordt de keramiekstructuur aan
een houder (bv. microborstel) bevestigd voordat deze wordt
gezandstraald.

De buitenste oppervlakken van de keramiekstructuur worden
beschermd met een waslaag.

Om de zandstraalprocedure beter te kunnen beheersen, kan het
hechtoppervlak worden gekleurd met een permanente marker.
Zandstraal het oppervlak van het hechtgebied voorzichtig
overeenkomstig de instructies van de fabrikant.

De keramiekstructuur wordt gereinigd met een stoomreiniger of in een
ultrasoon bad.

Na het reinigen mag het hechtoppervlak in geen geval worden
verontreinigd, aangezien dit een negatief effect kan hebben op het
resultaat van de hechting.

Monobond Plus wordt op het schone hechtoppervlak aangebracht en
reageert gedurende 60 seconden. Na deze reactietijd worden alle resten
gedroogd met water- en olievrije lucht.

2.3 gemaakt van PMMA (bijv. Telio® CAD A16)

De Telio CAD-structuur mag niet worden gezandstraald tijdens het
prepareren voor cementering.

De Telio CAD-structuur wordt gereinigd in een ultrasoon bad of met een
stoomreiniger en vervolgens gedroogd met een luchtstroom.

Na het reinigen mag het hechtoppervlak in geen geval worden
verontreinigd, aangezien dit een negatief effect kan hebben op het
resultaat van de hechting.

Breng een dunne laag SR Connect aan op het hechtoppervlak met een
wegwerpborstel en borstel dit er gedurende 30 s in. Polymeriseer
vervolgens gedurende 40 s met behulp van een uithardingstoestel (bv.
Bluephase Style).

De reactietijd van 30 s voor SR Connect dient te worden
aangehouden. Gebruik SR Connect niet om Telio CAD A16 langer te
conditioneren, aangezien dit de pasvorm negatief kan beinvioeden.
Verspreid SR Connect niet!

C met ilink Hybrid Ab

Leg de gereinigde en geconditioneerde componenten (structuur,
hechtbasis) klaar om ze te kunnen cementeren.

Zorg dat het cementeren snel en zonder onderbrekingen verloopt.



De verwerkingstijd van Multilink Hybrid Abutment is ongeveer 2 min.
bij een temperatuur van 23°C (+ 1°C).

- Breng voor u de Multilink Hybrid Abutment-spuit gebruikt altijd eerst
een nieuwe mengcanule aan.

- Breng uit de mengspuit direct een dunne laag Multilink Hybrid
Abutment aan op het hechtoppervlak van de basis en op het
hect vlak van de k ische structuur of PMMA-structuur.

- Laat de mengcanule op de Multilink Hybrid Abutment-spuit zitten tot u
die een volgende keer gebruikt. Het resterende cement polymeriseert in
de mengcanule en werkt als een verzegeling.

- Plaats de structuur op de basis. Denk daarbij aan de juiste uitlijning van
de positiemarkeringen.

- Duw de beide onderdelen licht en gelijkmatig tegen elkaar en controleer
de relatieve positie van de componenten (overgang tussen de basis en
de keramiekstructuur).

- Duw de beide onderdelen vervolgens gedurende 5 sec. stevig tegen
elkaar aan.

- Verwijder overtollig materiaal in het schroefkanaal zorgvuldig met bijv.
een Microbrush of een andere borstel. Doe dit met roterende
bewegingen.

- Let op: verwijder overtollig materiaal pas nadat de uitharding is
begonnen, ongeveer 3 minuten na het mengen. Gebruik hiervoor een
geschikt tandtechnisch instrument (bijv. Le Cron). Houd de
componenten daarbij op hun plaats door ze licht aan te drukken.

- Breng glycerinegel aan (bijv. Liquid Strip) in de cementspleet, om de
vorming van een inhibitielaag te voorkomen. Breng de glycerinegel
zorgvuldig aan, om te zorgen dat deze niet vermengd raakt met de
composiet of deze verdringt. Laat de gel op de cementspleet tot de
polymerisatie is afgerond.

- Laat het composietcement gedurende 7 min. zelfstandig uitharden.

- Belangrijk: beweeg de onderdelen niet tot Multilink Hybrid
Abutment volledig is uitgehard. De onderdelen kunnen op hun plaats
worden gehouden met een pincet met diamantlaag.

- Spoel de glycerinegel af met water nadat de autopolymerisatie is
afgerond.

- Polijstdec leet nu zorg g met polijst-
instrumenten. Doe dit op een lage snelheld (< 5.000 rpm), om
oververhitting te voorkomen.

- Verwijder overtollig cement in het schroefkanaal met de juiste roterende
instrumenten.

—  Reinig de restauratie met stoom.

Aanvullende opmerkingen

- Verwerk Multilink Hybrid Abutment op kamertemperatuur. Bij lage(re)
temperaturen kan het materiaal moeilijk worden gedoseerd en
gemengd en worden de verwerkings- en uithardingstijd verlengd.

- Niet-gepolymeriseerd materiaal kan vlekken op kleding veroorzaken.

Opmerkingen met betrekking tot desinfectie en sterilisatie
Hybride abutments en hybride abut kronen die zijn gec
Multilink Hybrid Abutment kunnen worden gedesinfecteerd en
gesteriliseerd overeenkomstig de gebruiksaanwijzing van de individuele
componenten.

met

Waarschuwing

Voorkom contact van niet uitgehard Multilink Hybrid Abutment met de huid,
de slijmvliezen en de ogen. Niet-gepolymeriseerd Multilink Hybrid
Abutment kan een licht irriterende werking hebben en kan tot
overgevoeligheid voor methacrylaten leiden. In de handel verkrijgbare
medische handschoenen bieden geen bescherming tegen het
sensibiliserende effect van methacrylaten.

Houdbaarheid en bewaren
Bewaar Multilink Hybrid Abutment bij een temperatuur van 2 - 28 °C.

- Gebruik Multilink Hybrid Abutment niet na afloop van de aangegeven
vervaldatum.

- Houdbaarheid: raadpleeg de vervaldatum op de spuit of de verpakking.

- Laat de mengcanule op de spuit zitten tot u die een volgende keer
gebruikt.

Buiten bereik van kinderen bewaren!
Alleen voor tandheelkundig gebruik!

Dit product werd ontwikkeld voor tandheelkundig gebruik en moet volgens de de gebruiksaanwijzing
worden toegepast. Indien er schade optreedt door toepassing voor andere doeleinden of door verkeerd
gebruik kan de fabrikant daarvoor niet aansprakelijk worden gesteld. De gebruiker is bovendien
gehouden om v66r gebruik na te gaan of het product voor de beaogde toepassing geschikt s, vooral als
deze toepassing niet in de gebruiksaanwijzing vermeld staat.

EAAnvik
YBp181k6 KoAGBwua YBPISIKN GTNPIKTIKN OTEQAVN
Ttepavn KOTAOKEUT
KATAOKEUN
ZuykoMoUpevn Bdon ZuyKoMoUpevn Bdon
Nepypagn

To Multilink® Hybrid Abutment givat pia automoAupepi{opevn pnTvawdng
Kovia, OXESI100PEVN YIa TN HOVILIN GUYKOAANGN 080VTIKWY AMOKATAGTACEWY
Katag Hévwv amoé vahokepapko Stmupttikod Aibiou, o&eidlo {ipkoviou
11 PMMA, o0& 6uyKOMNOULEVEG BATEIC amd TITAVIO/KPApa TiTaviou, yia TV
KOTAOKEUT UBPISIKMV OTNPIYHATWY 1} OTEPAVWY UBPISIKWY OTNPIYHATWY.

Anoxpwoeig
—  HO0 (uyn)r adlagdveia)
— MO 0 (peoaia adiapdvela)

Xpovog epyaciag

01 xpovol epyaciag Kat TOAUHEPIOHOL E§apTivTal amd Tn Beppokpadia Tou
mePIBANOVTOC XWpou. Apéowg HETa T Xopriynon tou Multilink Hybrid
Abutment and Tn cOPtyya QUTORATNG AVAMENG, LoXVOUV ot akdAouBot
Xpovot:



Oeppokpacia Swpartiou

23°C+1°C
Xpovog epyaciag MNep. 2 Nemtd
Xpdvog moAupepiopol Mep. 7 Nemta
(ovpmepthapBavopévou Tou Xpovou
£pyaoiac)

Ot xpovol epyaciag kat TOAUMEPICHOU PEIVOVTal OE UYPNAOTEPEG
Bepuokpaoieg, v avéavovral oe xaunAdtepec Beppokpaciec.

Avaloyia avapgng
To Multilink Hybrid Abutment e§wBeitat amé T olptyya autépatng avapugng
ot 1daviki avaroyia 1:1.

Z0vBeon

H povopepric uritpa amoteeitat andé Sipuebakpuhiké kat HEMA. Ot avopyaveg
EVIOXUTIKEG OUOiEC amoTehouvTal amd Baplovxo Uaho, TpipBopidio Tou
utTepBiou, avapepypéva opaiposidn oeidia kai oggidio Tou Tiraviou. To
HéyeBog Twv owpaTidiwv Kupaivetat petagy 0,15 kat 3,0 pm. To péco
HéyeBog Twv owpatidiwv ivat 0,9 um. To GUVONKO TTIEPIEXOUEVO KAT' GYKO
TWV avOPYavWV EVIOXUTIKWY OUCIWY gival Tiep. 36%.

‘Evdeién

E€WOTOpATIKY, HOVIHN GUYKOMNNON AMOKATAGTAGEWY KATACKEVAOUEVWY
amd valokepapiké Sumupitikov Aibiou, o&gidio {ipkoviou i PMMA, og
OUYKONOUUEVEC BATEIG amd TITAVIO/KPAWA TITaviou.

Avtevéeifeig

To mpoidv avtevseikvutal

—  Yl0 Ev80OTOHATIKY) GUYKOAANON,

— €&V N TIpOypappaTIOpEVN TEXVIKN Epyaaiag Sev pmopei va
XpnotpormonOei,

—  0€ MEPIMTWON YVwoTr¢ aMepyiag Tov acevolc o€ CUOTATIKA TOU
Multilink Hybrid Abutment.

Mapevépyeteg
Aev €ival yvwOoTEC OUOTNHATIKEG TTAPEVEPYEIEC. Z€ OTTAVIEC TIEPUTTWOELC,
£xouv avagpepBei aAepyIKEG aVTISPATEIC O EMPEPOUG CUOTATIKA.

ANnAemSpdoeig

Davolikég ouaieg (m.y. Eaio ywABepiag, uyevoln) avayartifouv Tov
ToAupEPIopO. Emopévwg, Sev mpémel va xpnotponolouvTat UNKA mou
TIEPIEXOLV AUTA TA GUOTATIKA. OEEISWTIKA amoAupavTIKa (.. umepogeidio
ToU USPOYOVOUL) pTTopEi va ANANAEMEPAGOLV UE TO GUOTNHA EKKIVONG Kal
va EMpedoouy apvnTikd tn Stadikacia m&ng. Qg ek TouTtou, n cupPLyya
auTOPATNG avapIEng Sev PEMeL va amoAupaiveTal Pe 0§EIBWTKOUG
mapayovtec. H oOptyya pmopei va amoAupavee, .. okoummi{ovtag Ty pe
aAKOOAN TTOIOTNTAG IATPIKWV EGAPHOYWY.

Egappoyn

1. MNapaokeur} Tng ouykoAouvpevng Baong (m.x. Viteo® Base Ti)

- HouykoMoupevn Bdon Ba mpémel va mapaokeuadeTal CUPPWVA HE TIC
odnyieg TOU KATAOKELAOTH.

- KaBapiote Tn cuykoMoUpevn BAon g AouTpo UTTEPHXWV 1} HE OUOKEUT
aTHOU Kal 0T OUVEXELQ OTEYVWOTE PE PEVHA AEPa.

—  H ouykoMoupevn Bacn KoxMWVETaL G€ EpyacTnplaké avahoyo.

- Hamokatdotaon tomoBeteitat otn cuykoMoUpevn BAon Kat n OXETIKA
6¢on onpadevetal pe adiaBpoxo papkadopo. Autd SleuKONOVEL TV
£eMmiteugn TE 0pONC TEAIKIC OXETIKNC B€oNC, dTav cuvappoloyolvTal Ta
OTOIXElQ O EMOPEVO OTASI0.

- To mpogi\ avaduong tng cuykoAoUpevng Baong dev Ba mpénet va
appoBoleitat fj va Tpomoroleital pe omolovSrmoTe Tpomo!

- Avoka G oUaTIVEL va appoBololvTal ot empd
emagng, Oa mpémet va npeital n akéhouln Sadikacia:

- Epappoletal okAnpo Kepi XUTWV yia Ty mpoaotacia Tou mpo@ik
avaduong, apou To UNIKG auTd Pmopei va agalpeBei e0KoAa oe
Se0TEPO XPOVO.

- To kavahi ¢ Bidag oppayiletal emiong pe Kepi.

- H em@aveia cuyKOAANoNG appoBoAEiTal TPOOEKTIKA CUHPWVA PE TIG
0dnyieg TOU KATAOKEUATTH.

- la tov KaBapiopo xpnatpomolouvTal éva epyaleio Kal pia GUGKELH
atpov. To kepi xperdletal va amopakpuvoei pe oXoAaoTIKO TPOTIO.

- HouykoMoupevn Baon kaBapiletal og Aoutpd umepriXwv 1} HE CUOKEUN
aTHOU KAl OTN OUVEXEIQ OTEYVWVETAI HE PEVUA AEPAL.

- Metd tov kaBapiopd, n empavela cuykoMnong Sev mpémel va poAuveTat
uno onoleoSAMOTE GUVBNKEC, S10TI KATI TETOIO MITOPE( VOl EMNPEAOEL
apVNTIKA TO amoTéNESHaA TG GUYKOAANONG.

-~ To Monobond Plus epapudletat otnv kabapr em@aveia cuykoMnong
Kat agrivetat va avtidpdoet yia 60 Seutepolenta. Metd Tov xpovo
avTidpaong, TV UMOAEIIPATA OTEYVWVOVTAL PE aépa eENeUBEPO
uypaciag Kat eAaiou.

- To kavahi g Bidag oppayiletal pe apouyyapdki i ke Kepi. H empavela
OUYKOANaNG Sev Ba mpémet va poAuvetal katd  diadikacia.

- Avxpnotporoeite tn Viteo Base Ti, eloayayete v kap@ida Viteo Screw
Channel Pin oto kavahi tng Bidag Tng Bdong amé itdvio. H kapeida
umopei va BpaxuvBei pe vuotépl.

2. MNpoe ia Twv amoka

2.1 an6 vahokepapiko Suuprtikou MiBiou (.. IPS e.max® CAD/Press)

- Hkepapiki amokatdotaon dev 6a mpénel va appoBoleital, 6tav
TIPOETOIPALETal Yia TN CUYKOAANON.

- Hxepapiki amokardotaon kabapiletat o€ A\ouTPO UTEPHXWV 1 PE
OUOKEUI ATHOU Kl 0T CUVEXELD OTEYVWVETAL PE PEVHA aépa.

- Metd tov kabBaplopd, n empavela ouykoMnong Sev Ba mpémet va
HONUVETaL UTTO OTTOIEGSHTIOTE GUVOIKEG, S10TI KATI TETOLO PITOPE( Vat
EMNPEACEL APVNTIKA TO AMOTENEDA TNG CUYKOAANONG.

—  Mnopeite va TomoBETHOETE Kepi Yia TNV TPOOTAGHA TWV ESWTEPIKWY
EMPAVEIDV KAl TWV EQUANWHEVWV TIEPLIOXWV.

- Yndpyouv 500 eMAOYEC yla TNV TPOETOIMAGIA TNG EMPAVELQG
GUYKOANGNG:

a) H emgaveia ouyk6Anong adpomoteitat pe 5% udpo@pBopikd ofu (IPS
Ceramic Etching Gel) yia 20 SeutepOAernta. ZTn CUVEXELD, N EM@AVELT
OUYKOANONG EemNéveTal pe dpBovo TPeXOUpEVO VEPS Kal akoAoUBwG
OTEYVWVETAL PE aépa eEAeUBEPO eAaiou.

To Monobond Plus epappoletat otnv kabaprj emeaveia cuyKoAnong



Kat agrivetat va avtidpdoet yia 60 Seutepolenta. Metd Tov xpovo
avTidpaong, TuOV UMOAEIPPATA OTEYVWVOVTAL PE aépa eENeUBEPO
uypaciag Kai Aaiou.

b) Epappoate Monobond Etch & Prime® pe éva microbrush otnv
EMQPAVEIN CUYKOMNNONG Kal AmMAWOTE To yia 20 SeutepOAenTta. AQrioTe
T0 va avTISpAoel yia emimiéov 40 SEUTEPONENTA. ETn OUVEXELQ,
Eem\Ovete kahd To Monobond Etch & Prime pe vepd Kal oTeyvwote
TNV anokataotaon pe duvatd pevpa aépa eENeBepo Lypaciag kat
ehaiou yia mepimou 10 Seutepolenta.

2.2 a6 o&eidio {ipkoviou (Zr0,)

I'a va S1EUKOAOVETE TOV XEIPIOHO TNG, TPOCAPHOOTE TNV KEPAIKN
QamoKaTAoTaon og oUyKpatnTrpa (m.x. Microbrush) mpwv v
appopoinan.

O1 EEWTEPIKEC EMPAVELES TNG KEPAUIKIG AMOKATACTACNG TPOCTATEVOVTAL
He emKAAuYn KePLov.

Ta Tov KaAUTePO €Neyxo NG appoBOANCNG, N EM@AveIa GUYKOMNANONG
umopei va xpwpaTioTei pe ave§itnAo papkadopo.

ApHOBONAOTE IPOTEKTIKA TNV EMPAVEIA GUYKOMNONG TG KEPAUIKAG
QmoKATACTAONG, CUMPWVA KE TIC 08NYiEG TOU KATAGKEVAOTH.

H kepapkr amokatdotaon kaBapiletal pe cuoKewr atpol 1 o€ Aoutpd
UTTEPAXWV.

Meta Tov kabapiapo, n emeavela cuykOMnaong dev Ba mpémet va
HONOVETaL UTIO OTTOIEGSITIOTE GUVOIKEG, S10TL KATI TETOLO PITOPET Vat
EMNPEACEL APVNTIKA TO AMOTENEGA TNG CUYKOAANGNG.

To Monobond Plus epappoletat otnv kaBapr emeaveia GuykoAnong
Kat a@rvetat va avtidpdacet yia 60 deutepohenta. Metd tov xpévo
avtidpaong, Tuxdv umoAeippata oTeyvwvovtal pe aépa eEAelBepo
uypaciag kai eAaiou.

2.3 ané PMMA (m.y. Telio® CAD A16)

H anokatdotaon and Telio CAD Sev Ba mpénel va appoBoleitat dtav
TipoeToIpAleTal yia GUYKONANON.

KaBapiote v amokaractacn and Telio CAD o€ Aoutpd umeprxwv 1 pe
OUOKEUN ATHOU Kal 0T CUVEXEI OTEYVWOTE e peUHaA aépa.

Méetd tov kaBapiopo, n em@aveia cuykOMnong dev Ba mpémet va
HOAUVETaL UTTO OMTOIEGSHTIOTE GUVOIKEG, S10TI KATI TETOLO PITOPE( Vat
EMNPEACEL APVNTIKA TO AMOTENEDHA TNG CUYKOAANONG.

E@appoote éva Aemto otpwpa SR Connect oty emeaveia cuykoAAnong,
XPNOIpoMOIWVTAG BoupTadK! piag Xpriong Kat amA@oTe To yia 30
SeuTePONEMTA. ITN GUVEXELD, TOAUPEPIOTE Yia 40 SeuTepolenTa
XPNOILOTIOIWVTAG GUCKEUT TIOAUPEPIOHOU (T.X. Bluephase Style).

Oa mpénet va pnOei auotnpd o xpovog avtidpaong Twv 30
Sevtepoémtwy yia to SR Connect. Mnv xpnotporoteite 1o SR Connect
yia peyalUTePO Xpoviké S1doTnua, Katd v npuETOIpﬂﬂld ToU Tello
CAD A16, kaB6T1 auTé pmopei va mv
Mnv Siaoneipete To SR Connect!

TuykOMnon pe ilink Hybrid Ab
Ta kaBapiopéva kat mpoetolpacpéva e§aptripata (anokaraotaon,
ouvko)\)\ouuzvn Baon) Glamocovml £TOa Yl ouyKo)\)\ncn
1 YKOAAnong mpémet va Sievepyeitat
ypriyopa Kat Xwpig & é¢. 0 xpovog epyaaiag Tou ilink Hybrid
Abutment ivat mep. 2 Aemtd otoug 23 °C (+ 1°C).
Q¢ YEVIKOG Kavovag, £va VEO pUYX0G avapigng cuVSEETal oTn ouptyya Tou
Multilink Hybrid Abutment mpiv am6 kaBe xprion.
‘Eva Nemt6 otpwpa Multilink Hybrid Abutment epapudletat ameuBeiag
amo T o0pLyya avapiEng oty emeavela suykoAnong e Baong kat
OTNV EM@PAVELIA CUYKOAANONG TN KEPAMIKIIG KATAGKEUIG
1} amokardotaon ané PMMA.
To poyxoc avapgng agrivetat tomoBetnpévo otn cuptyya tou Multilink
Hybrid Abutment péxpt v emépevn xprjon. H umooum kovia
moAupepietal péoa aTo pUYXOE Kal XPNOIHEVEL WG OPpayIoN.
H kataokeun TonmoBeteital enavw otn BAon PE TETOIOV TPOTIO WOTE Va
guBuypappiCovtal ot emonpavoelg 8éong.
Ta pépn mélovtat petagy Toug EhagPa Kal opoIopopPa, Kat EAEyXETal n
OWOTH OXETIKN B£0N Twv e§apTnUdTWV (appo¢ METAg) TG Baong kat g
KEPAUIKNAG KATAOKEVNC).
3TN ouvéxela, Ta pépn méfovtat o@ixTd padi yia 5 SeutepOlenta.
H mepiooeia oto kavaht Bidag apatpeital MPOCEKTIKA TL.X. HE éva
Microbrush i mveAdKI XpNOILOTIOIOVTAG TTEPITTPOPIKEG KIVIOELG.
Inpavtiké: H mepiooeia dev mpénet va agapeBei mpv apyioet o
no)\uusplopéc, 8nA. 3 Aerrtd peta v avapén. Nna ro chné auto,
itat éva katdAAnho oSovrotexvikd (my.Le
(ron) Kat Ta §apTiipata cuyKpatovvTal oTn Bzcn Toug pe EAapid
migon katd tn Siapkela ¢ Sradikasiag.
Eappodetar yéhn yhukepivng (mx. Liquid Strip) otnv évwon
OUYKOAANONG, TTPOKEIHEVOU Va amoPEUXDEi 0 OXNUATIOHOG
avayamoTikou oTpwuatog. H yéAn yAukepivng mpémet va epappoletat
TIPOCEKTIKA, OUTWG WOTE Va amoQeUXOEi N avapi§r Tng pe T ouvBetn
pNTivn 1} N €KTOMION TG GUVOETNG PNTivng amd TN yéAN. H yén mpémet va
a@eBei endvw oTNY évwaon oLUYKOMNONG péxpL va ohokAnpwoei o
TIONUHEPIOHOG.
51N GUVEELD, N PNTIVWENE Kovia automoupepiletal evog 7 AemTiv.
Inpavtiké: Ta puépn Sev mpémet va petakivnBouv péxpt to Multilink
Hybrid Ak va moA i MARpw¢. Mmopouv va kpatnBoliv
akivnta, m.x. pe Aapida emxalvppévn pe Stapdvti.
MéeTd tv oAokArjpwon Tou auTomoAUPEPICHOU, N YEAN YAUKEpiVNG
Eem\évtal pe vepo.
H évwon ouykOAAnong mpémet va oTIABwOE( TPOCEKTIKAG pe
oTIABWTIKA AaoTixdKia o€ XapnAi Taxvtnta (< 5.000 rpm) yia va
amo@euyBei n umepBEppavon.
KdBe umoAeippa koviag mou éxel amopeivel oTo kavat Bidag agaipeitat
Ue KaTAMNAa TIEPIOTPOPIKA EpyaNeia.
H amokatdotaon kabapiletat pe atpo.

1P PP Ppapuoyne.

Mp6oBeteg mMinpogopieg

H ene€epyaoia tou Multilink Hybrid Abutment mpémei va
nipaypatornoleitatl og Beppokpacia Swpatiov. XapnAég fy xaunAdtepeg
Beppokpaocieg pmopei va mpokaécouv uakoia otn Stacmopd Kat
avapgn Tou UAIKoU Kat PITOPE va TapaTeivouy To Xpovo epyaciag Kat
TIOAUPEPIOHOU.

To amoAupépLoTo UAIKO UTTOpE( va AeKIAEL Ta POUXa.

INMPEIDOCEIG YA TNV amOAURAVON Kal TNV aosTEipwon
Ta uBpISIKG TNPiyPATA Kal Ol GTEPAVEC UBPISIKWY OTNPIYHATWY, Ot OTIOIES
ouykoMoUvtat pe Multilink Hybrid Abutment pmopouv va amoAupaivovtat



KOl VOl QrmooTEIPWVOVTAl GUUPWVA LE TIC 08NYIEC XPriONG TWV HEHOVWHEVWY
OTOIXEIWV.

Mpogidomnoinon

H emagn} amolupépiotou Multilink Hybrid Abutment pe To 8¢ppa, Toug
BAevvoyovoug Kal Ta MATIa TIPEMEL va AITOPEVYETAL. £€ AmOAUpEPLOTN
Kkatdotaan, To Multilink Hybrid Abutment pmopei va mpokahéael epebiopoug
ENaPPIAg HoPPG pE anotéNeopa evaiobnaoia ota peBakpulikd. Ta laTpika
YavTia Tou epmopiou Sev mapéxouv mpooTacia amd v euatadnaia ota
HEBAKPUAIKA.

Adpketa {wni¢ kat amoBrikevon

- Oeppokpacia amobrikeuong Tou Multilink Hybrid Abutment: 2 - 28 °C

- To Multilink Hybrid Abutment 8ev mpémet va xpnotponolgitat peta v
avaypagpopevn nuepopnvia Aqgnc.

- Huepopnvia Mi&ng: BA. évbei§n oTig oUPILYYEC Kal OTIC CUOKEUATIEC.

—  To pUyX0g avapi€ng mapapével TomoBeTnUEVO 0T CUPLYYa HETA amd
KdBe xprion.

Duhdgre Ta uNikd pakpia and maidia!
Mévo yia odovtiatpiki xprion!

To uhikd auté : dya fi xprion. O iec mpéneiva
axahouBodvar oxohaoTiKd Kol axoMouBVTEG auoTRPA T obyies yerion. Anaoeic yia BAGBec mou
uropeiva N 0pBi WGV f amé xprion € N TG EvekvUGHEVn
niepiox, eiva anapasetec. Emmhéov o XprioTG eiva uToxpewHEvoG va EEyXet e ik Tou euBovn TV
Kaim ta XprionG Tou mpoiévroc yia toy v TV
&qapyoyn, Biaitepa eav oKombc gEpETal o iec xprionc. Mepypagc

Kat Groiyeia Sev anoreNodv eyyonon Ty 1BioT TV Kal Sev elva SEopieuTIK.

Tiirkce
Hibrit dayanak Hibrit dayanakl kuron
Kuron yap!
yap!
Bonding tabani Bonding tabani

Tanim

Multilink® Hybrid Abutment, lityum disilikat cam seramik, zirkonyum oksit
veya PMMA'dan yapilmis yapilarin hibrit abutment ya da hibrit abutment
kronlarin olusturulmasi amaciyla titanyum/titanyum alagimindan yapllm|§
bonding tabanlari tizerinde kalici si wunu saglamak icin gelisti
kendiliginden sertlesen bir yapistirma kompozitidir.

Renkler
— HO O (Yiiksek Opasite)
- MO0 (Orta Opasite)

Calisma siiresi
Calisma ve sertlesme sureleri ortam isisina bagimlidir. Multilink Hybrid
Abutment otomiks sirngadan sikildigi andan itibaren su siireler gegerlidir:

Oda sicakhgr
23°C+1°C

Calisma stiresi Yaklasik 2 dakika

Sertlesme stiresi (calisma stiresi dahil) Yaklasik 7 dakika

Calisma ve sertlesme sireleri yiiksek sicakliklarda kisalir, dustik sicakliklarda
ise uzar.

Karistirma orani
Multilink Hybrid Abutment otomiks sinngadan optimal 1:1 karigim oraninda
sikilmaktadir.

Bilesimi

Monomer matriksi dimetakrilat ve HEMA'dan olusur. inorganik dolgu
maddeleri baryum cam, itterbiyum triflorir, karisik sferoid oksit ve titanyum
oksitten olusmaktadir. Parcacik boyutu 0,15 - 3,0 um arasindadir. Ortalama
parcacik boyutu 0,9 um'dir. Inorganik dolgu maddelerinin toplam miktan
hacimce yaklasik %36'dir.

Endikasyonlar

Lityum disilikat cam seramik, zirkonyum oksit veya PMMA'dan yapilmig
yapilarin titanyum/titanyum alasimindan yapilmis bonding tabanlari
tizerinde, agiz disi, daimi simantasyonu.

Kontrendikasyonlari

Uriin su durumlarda kontrendikedir

- intraoral yapistirma icin;

- belirtilen calisma teknigi uygulanamiyorsa;

- hastanin Multilink Hybrid Abutment'in bilesenlerine kars alerjik oldugu
biliniyorsa.

Yan etkiler
Bilinen sistemik yan etkisi yoktur. Nadir hallerde bazi bilesenlerine karsi yerel
alerjik reaksiyonlar rapor edilmistir.

Etkilesimler

Fenolik maddeler (6rn. keklik tiziimii yags, 6jenol) polimerizasyonu baskilar.
Bu nedenle, bu bilesenleri iceren malzemeler kullaniimamalidir. Oksidatif
etkili dezenfektanlar (6rn. hidrojen peroksit) baslatici sistemiyle etkilesime
girerek sertlesme siirecini olumsuz etkileyebilir. Dolayisiyla otomiks siringa
oksidatif etkisi olan ajanlarla dezenfekte edilmemelidir. Siringa, 6rnegin tibbi
alkol ile silinerek dezenfekte edilebilir.

Uygulama
Bonding tabaninin (6r. Viteo® Base Ti) hazirlanmasi
- Bonding tabani, tireticinin talimatlarina uygun sekilde hazirlanmalidir.
- Bonding tabani, bir ultrasonik banyo ya da buharli temizleyicide
temizlenir ve hava ile kurutulur.
- Bonding tabani, model analoga vidalanir.



Yapi, bonding tabani tizerine yerlestirilir ve parcalarin birbirleriyle

konumu suya karsi dayanikli bir kalemle isaretlenir. Bu da parcalar ileri

bir asamada birlestirildiginde, dogru gareli son konumun elde edilmesini

kolaylastirir.

Bonding tabaninin ortaya ¢ikan profili herhangi bir sekilde darbeye

maruz birakilmamali ya da degistirilmemelidir!

Ureticinin temas yiizeylerinin kuml 6nermesi dur

asagidaki prosediir izlenmelidir:

- Daha sonradan gikarilmasi kolay oldugundan, ortaya ¢ikan profilin
korunmasi amaciyla sert modelleme mumu uygulanir.

- Vidalama kanali da mumla kapatilir.

- Bonding alani yiizeyi tireticinin talimatlarina gore dikkatlice kumlanir.

- Temizlik iin bir cihaz ve piiskiirtme buhar kullanilir. Mumun titizlikle
cikarilmasi gerekmektedir.

Bonding tabani, bir ultrasonik banyo ya da buharli temizleyicide

temizlenir ve hava ile kurutulur.

Temizleme sonrasinda, bonding sonuglarini olumsuz bir sekilde

etkileyebileceginden, bonding yiizeyi hicbir sekilde kontamine

edilmemelidir.

Temiz bonding yiizeyine Monobond Plus uygulanir ve maddenin

reaksiyona girmesi icin 60 saniye kadar beklenir. Bu reaksiyon siiresi

sonrasinda kalintilar su ve yag icermeyen havayla kurutulur.

Vidalama kanali, siinger pelet veya mum ile kapatilir. Bu siirecte,

bonding yiizeyi kontamine edilmemelidir.

Bir Viteo Base Ti kullaniyorsaniz, Viteo Vida Kanali Pimini, titanyum

tabanin vida kanalina yerlestirin. Kanal Pimi bir nester yardimiyla

kisaltilabilir.

d

. Yapilarin hazirlanmasi
.1 lityum disilikat cam seramikten yapilmis olanlar (6r. IPS e.max® CAD/

Press)

Simantasyona hazirlik sirasinda seramik yapinin darbe almamasi

saglanmalidir.

Seramik yapi, bir ultrasonik banyo ya da buharli temizleyicide temizlenir

ve havaile kurutulur.

Temizleme sonrasinda, bonding sonuglarini olumsuz bir sekilde

etkileyebileceginden, bonding yiizeyi hicbir sekilde kontamine

edilmemelidir.

Dis ytizeylerin ve sirl bélgelerin korunmasi igin mum uygulanabilir.

Bonding yiizeyinin hazirlanmasi igin iki secenek sunulmaktadir:

a) Bonding yiizeyi 20 saniye boyunca %5 oranda hidroflorik asit
(IPS Seramik Piiriizlendirme Jeli) ile piirtizlendirilir. Ardindan, bonding
ylizeyi akan su altinda iyice durulanir ve yag icermeyen hava ile
kurutulur.

Temiz bonding yiizeyine Monobond Plus uygulanir ve maddenin
reaksiyona girmesi icin 60 saniye kadar beklenir. Bu reaksiyon siiresi
sonrasinda kalintilar su ve yag icermeyen havayla kurutulur.

b) Bonding yiizeyine bir mikro firca ile Monobond Etch & Prime®
uygulayin ve 20 saniye boyunca yuzey tizerinde kanstirilir. Ardindan,
40 saniye kadar maddenin reaksiy Sstermesini beklenir. Daha
sonra, Monobond Etch & Prime Uriiniindi iyice durulanir ve
restorasyonu giiclii bir su ve yag icermeyen hava ile yaklasik
10 saniye boyunca kurutulur.

2.2 zirkonyum oksitten (ZrO,) yapilmis olanlar
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Kullanimin kolaylastiriimast icin, seramik ylizey kumlanmadan 6nce bir
tutucuya (6r. Mikro firca) takilir.

Seramik yapinin dis ylizeyleri mum kaplamasi ile koruma altina alinir.
Kumlama prosediiriiniin daha iyi bir sekilde kontrol edilmesi igin
bonding yiizeyi kalici bir kalemle renklendirilebilir.

Seramik yapinin yiizeyini tireticinin talimatlarina gore dikkatlice
kumlayin

Seramik yapi, bir buharli temizleyici ya da ultrasonik banyoda temizlenir.
Temizleme sonrasinda, bonding sonuglarini olumsuz bir sekilde
etkileyebileceginden, bonding yiizeyi hicbir sekilde kontamine
edilmemelidir.

Temiz bonding yiizeyine Monobond Plus uygulanir ve maddenin
reaksiyona girmesi icin 60 saniye kadar beklenir. Bu reaksiyon siiresi
sonrasinda, kalintilar su ve yag icermeyen hava ile kurutulur.

PMMA'dan yapilmis olanlar (6r. Telio® CAD A16)

Simantasyona hazirlik sirasinda Telio CAD yapisinin darbe almamasi
saglanmalidir.

Telio CAD yapisi, bir ultrasonik banyo ya da buharli temizleyicide
temizlenir ve hava tflenerek kurutulur.

Temizleme sonrasinda, bonding sonuglarini olumsuz bir sekilde
etkileyebileceginden, bonding yiizeyi hicbir sekilde kontamine
edilmemelidir.

Tek kullanimlik bir firga kullanarak bonding yiizeyine ince bir tabaka
halinde SR Connect uygulanir ve 30 saniye boyunca karistirilir. Daha
sonra bir sertlestirme cihazi (6r. Bluephase Style) kullanarak 40 saniye
boyunca polimerize edilir.

SR Connect igin 30 saniyelik reaksiyon siiresi lidir. Uyumu
etkileyebileceginden Telio CAD A16'nun piiriizlendirilmesi amaciyla
SR Connect'i daha uzun siireyle kullanilmamalidir.

SR Connect'i dagitmayin!

Itilink Hybrid AL ile si
Temizlenmis ve kosullandinlmis bilesenler (yapi, bonding tabani)
simantasyon icin bir yere hazirlanir.
Bundan sonraki simantasyon prosediiriiniin hizl ve kesintisiz bir
sekilde gerceklestirilmesi gerekmektedi ilink Hybrid AL
icin calisma siiresi, 23°C (+ 1°C) sicaklikta yakla§|k 2 dakikadir.
Genel kural olarak her kullanim dncesinde Multilink Hybrid Abutment
sinngasina yeni bir karistirma ucu takilir.
Kanistirma sinngasindan kaidenin baglanti yiizeyi ile seramik yapinin
baglanti veya PMMA yapisi yiizeyine dogrudan ince bir Multilink Hybrid
Abutment tabakasi uygulanir.
Karistirma ucu bir sonraki kullanima kadar Multilink Hybrid Abutment
siringasinin tizerinde birakilir. Kalan siman, ucun iginde polimerize olur
ve miihiir islevi gorir.
Yapi, konum isaretleri hizalanacak sekilde kaidenin (izerine yerlestirilir.
Parcalar hafif ve esit sekilde birbirine bastirilir ve bilesenlerin géreceli
konumlarinin dogru olup olmadigi kontrol edilir (kaide ile seramik yapi
arasindaki gegis).
Daha sonra pargalar 5 sn sikica birbirine bastirilir.
Vida kanalindaki fazlaliklar 6rn. bir Microbrush veya firgayla déndirme




hareketleri uygulanarak gikarilir.

—  Onemli: Fazlaliklar, sertlesme siireci baslamadan, yani karistirma
isleminden sonra 3 dakika gegmeden temizlenemez. Bunun igin
uygun bir dental alet (6rn. Le Cron) kullanilir ve bu sirada pargalar
hafifce bastinlarak fikse edilir.

— inhibisyon tabakas olusumunu 6nlemek icin simantasyon ek yerine
gliserin jeli (6. Liquid Strip) uygulanir. Gliserin jeli, kompozitle
karismamasi veya onu yerinden gikarmamasi igin dikkatlice
uygulanmalidir. Jel, polimerizasyon tamamlanincaya kadar simantasyon
ek yerinin tizerinde kalmalidir.

- Daha sonra yapistirici kompozit 7 dk siireyle otopolimerize edilir.

~ Onemli: Multilink Hybrid Abutment tamamen sertlesinceye kadar
parcalar oynatilmamalidir. Bunlar, 6rn. elmas kaph cimbizlarla
tutularak hareketsiz birakilabilirler.

- Otopolimerizasyon islemi tamamlandiktan sonra gliserin jeli suyla
yikanir.

- Simantasyon ek yeri kauguk parlaticiyla, asiri isinmayi 6nlemek icin
diisiik devirde (< 5.000 devir/dk) olmak iizere, dikkatlice
cilalanmaldr.

- Vida kanalinda kalan kalintilar uygun bir devirli aletle ¢ikarilir.

—  Restorasyon buharla temizlenir.

Ek notlar

- Multilink Hybrid Abutment oda sicakliginda islenmelidir. (Daha) diisiik
sicakliklar materyalin sikilmasini ve karistinlmasini giiglestirir, calisma ve
sertlesme sirelerini uzatir.

- Polimerize olmamis materyal giysileri lekeleyebilir.

Dezenfeksiyon ve sterilizasyon ile ilgili notlar

Multilink Hibrit Abutment ile simante edilmis hibrit abutmentlar ve hibrit
abutment kronlar, bireysel bilesenlerin kullanim talimatlarina gore
dezenfekte ve sterilize edilebilir.

Uyan

Sertlesmemis Multilink Hybrid Abutment'in ciltle/mukoza zarlariyla ve
gozlerle temas etmesinin engellenmesi gerekmektedir. Multilink Hybrid
Abutment, polimerize olmamig durumda hafif tahrise neden olabilir ve
metakrilatlara karsi duyarliliga yol acabilir. Piyasada satilan tibbi eldivenler
metakrilatlarin hassaslastirici etkisine karsi koruma saglamaz.

Raf 6mrii ve saklama kosullari

- Multilink Hybrid Abutment'in saklama sicakligi: 2 — 28 °C

- Multilink Hybrid Abutment belirtilen son kullanma tarihinden sonra
kullanilamaz.

—  Son kullanma tarihi: siringa ve ambalajin tizerindeki bilgilere bakin.

- Kanstirma ucu her kullanim sonrasinda siringanin tzerinde birakilir.

Cocuklarin ag1 yerlerde

Sadece dis hekimligi kullanimi igindir!

Bu materyal sadece dis hekimliginde kullaniimak iizere: e Kullanim Tali tamamen
uygun sekilde Belirlenen kullanim alani ve Kullanim izlenmedigi durumlarda
olusacak hasarlar nedeniyle sor Kabul ir. Uriinleri agkea

herhangi bir amag icin kullanim ve uygunluk agisindan test etmekten kullanici sorumludur.

Pycckun
TnbpuaHbI abaTMeHT TM6puaHbIN abaTMEHT-KOPOHKa
KopoHka CTPYKTYpa
CTPYKTYpa
KneeBoe ocHoBaHue KneeBoe ocHoBaHue

Onucanne

Multilink® Hybrid Abutment cBeTo00TBepX/aeMblii KOMMO3WUTHbIN LiIeMEHT
[ANA NOCTOAHHON GUKCALNN KOHCTPYKLWI U3 ANCUIMKATANTUEBOI
CTeKnoKepamuKy, okcuaa umpkousa u NMMMA K KneeBomy 0CHOBaHMIO U3
TUTaHa/TUTaHOBbIX CNNIABOB ANIA N3TOTOBNEHIA TMOPUAHBIX a6aTMeHTOB N
rMBpUAHBIX aBaTMEHT-KOPOHOK.

Ligeta
- HO 0 (Bbicokas 0nakoBocTb)
— MO0 (cpepHas onakoBoCTb)

Pa6ouee Bpemsa
PaGouee Bpem 1 Bpems TBEPAEHUA 3aBUCAT OT TeMMepaTypbl B
nol . Mpusea P OTCUMTHIBAKTCA Cpasy

nocne Bbiaasnueaua Multilink Hybrid Abutment u3 wnpuua co
CMecuTeNbHOI HacafiKoii:

KomHaTHas Temnepatypa

23°C+1°C
Pa6ouee Bpems NpumepHO 2 MUHYTbI
Bpema TBepaeHus TMpyUMepHo 7 MUHYTbI
(BKnouan pabouee Bpems)

Mpu Gosnee BbICOKOI TeMMepaType COKpaLLAETCA pabouee Bpems 1 Bpems
oTBepXxaeHua, npun 6onee HU3KoOMN Temneparype OHW yBeNUYNBaOTCA.

CooTHOLLIEHNE CMeLINBaHUA
Multilink Hybrid Abutment A U3 C 0 Wnpuua
BCEr/ja B ONTUMAbHOM COOTHOLIEHUN 1:1.

Cocras

MoHomepHas MaTpuLia cocTouT U3 AumeTtakpunata n HEMA.
Heopranuyeckue HanonHUTenu BkloYaloT B ceba bapuesoe CTekno,
TpudTOpUA UTTEPEUA, CHEPOUNAHBIN CMELLIaHHDIN OKCWA W OKCUA TWTaHa.
Pa3mep yactuy coctasnaet 0,15 — 3,0 Mkm. CpeaHuit pasmep yacTiL, —
0,9 MKM. 061Kt 06beM HeopraHMYecknx HanoHUTeNe CocTaBnAeT
npumepHo 36%.



Mokasanua

JKCTpaopanbHas, NOCTOAHHAA GUKCALMA KOHCTPYKLIA AMCUAMKATAUTEBOI
CTeKnoKepamuky, okcuaa umpkonusa u NMMMA K kneeBomy 0CHOBaHMIO U3
TUTaHa/TUTaHOBbIX CMaBoB.

MpoTusonokasaHus

Wcnonb3oBaHue NpoT1BonokasaHo

—  ANA NHTPaoPanbHOTO CKNenBaHNA.

— NP1 HEBO3MOXHOCTY COBNIOACHIA NPEYCMOTPEHHO TEXHNKM
NpUMEHEHNA.

—  Npu U3BECTHOW anneprum K ntobomy 13 komnoxentos Multilink Hybrid
Abutment.

Mo6ouHoe geicTeue

CuctemHoe No6oYHOE AeiiCTBIE 10 HACTOALLErO BPEMEeHI He 06HapyeHO.
B peakux cyuanx BbIABNAIOTCA annepruyeckue peakuim K oTAenbHbIM
KOMMOHEHTaM.

TBUE C APYrUMU MaTep

DeHonbHble BeulecTea (HaI'IpI/IMEp, rpywaHka nim 3BI'eHO‘1) 3ameanalT
nonumepusaunio, NO3TOMy He cneayet NPpUMeHATb MaTepuansl,
cofiepxaluve noao6Hble BelecTsa.

NlesuHduuMpyloLLIME CPECTBA C OKUCTAIOWUM AefiCTBUEM (HanpuMep,
NepoKcua BOAOPOAA) MOTYT B3aMOAENCTBOBATb C CUCTEMOI UHULMATOPOB,
4TO B CBOIO OYEPE/Ib MOXKET YXYALNTb NPOLECC OTBEpXKAeHNA. Mo3TOMy He
cnepyet dbuumposarthb M LINPUL OKUCAAIOLYNMM
cpeactBamu. [l ) MOXeT np bCA,

npoTupaHnem meguyMHCKUM CNUPTOM.

Mpumenenne

1. HOAFOTOBKE K/leeBoro ocHoBaHus (Hanpumep, Viteo® Base Ti)
KneeBoe 0CHOBaHMe J0MHO 6bITb NOArOTOBNEHO B COOTBETCTBIM C
VHCTPYKLMAMM NPOU3BOANTENA.

- MoumcTuTe Kneesoe OCHOBaHWE B yNbTPa3ByKOBOW BaHHe WK Npin
MOMOLLY NaPOBOrO OYNCTUTENA, 3aTeM BbICYLLIMTE NPU NOMOLLY CTPYI
BO3/yXa.

- KneeBoe 0CHOBaHe BKPyUYMBAETCA B aHaNor UMNNaHTaTa.

—  TMomecTuTe KOHCTPYKLMIO Ha KNeeBoe OCHOBaHWE, OTMeTbTe
OTHOCUTENbHYIO MO3MLIMIO BOAOCTOMKNMM YePHINaMU. 3TO MOMOXET B
[RanbHeiilem, NPaBUIbHO YCTaHOBUTb KOHEUHYIO OTHOCUTENbHYIO
0310, KOT/Ja YacTy By ayT COefHEHbI.

- JlecHeBoii NpoduIb KNeeBOro OCHOBaHNA AOMKEH 6biTb OTWANGOBaH
WM MOANGULIMPOBaHHDBIM NII06LIM APYrM MeTOAOM!

- Ecw npousBoauTent peKomMeHayeT, YTo6bl KOHTaKTHbIe
NOBEPXHOCTY 6bIN OTNECKOCTPYeHbI, To Heo6xoaNMO cobnioaaTh
cnepytoulyto npoueaypy:

— HaHecuTe XeCTKuil MOA@NNPOBOYHBIiA BOCK, YTOBbI 3aLUMTUTL
[NecHeBoil NpoduAb, Tak Kak 3TOT TN MaTepuana nerko yaansetca
BNOCNEACTBUM.

— LLlaxTy BUHTa TaKxe 3aneyaTaiite BOCKOM

— O6nacTb KneeBoil NOBEPXHOCTY TLATENbHO OTWANYIiTe B
COOTBETCTBIV C MHCTPYKLMAMM NPON3BOANTENA.

— Wcnonba3yiiTe AnA OUNCTKI MHCTPYMEHT 1 MapocTpyii. Bock gomken
6bITb TWATENbHO yAaneH

- ToumcTuTe KNeeBoe OCHOBaHME B yNbTPa3ByKOBOW BaHHE WK Npun
MIOMOLL MapPOBOr0 OYNCTUTENIS, 3aTeM BbICYLUMTE NPU MOMOLLM CTPYN
BO3/yXa.

- Mocie oumncTKY KneeBoe 0CHOBaHWe 6oNblLe He A0MKHO 3arpASHATLCA
HIN NPU KaK1X 06CTOATENbCTBAX, TaK Kak 3TO MOXET OKa3aTb HeraTusHoe
BANAHNE Ha pe3yNbTaTbl pUKcaLmn.

- Hanecute Monobond Plus Ha kneeBoe ocHoBaHMe 1 0CTaBbTe Ha 60
CeKyH/l. 3aTem BbiCyLUMTE U3NMLLKIA NPV NOMOLLM CTPYW BO3/iyXa, He
coaepaalLeli npumeceii BOAbl U Macna.

—  3aKpoiiTe WaXxTy BMHTa NPV NOMOLLY NOPONIOHOBOTO BaNvka U BOCKa.
KneeBas noBepXHOCTb He JOMKHa 3arPA3HATLCA BO BPEMA 3TOr0
npouecca.

- Bcnyuae, ecnu npumensetca Viteo Base Ti, BCTaBbTe BUHTOBO WTUGT
Viteo B WaxTy BMHTa TATAaHOBOrO OCHOBAHMA. [IIHY BUHTOBOTO WTUdTa
Viteo MOXHO yMeHbILWUTb CKanbnenem

2. ToAroToBKa KOHCTPYKLMUN

2.1 cTeKnoKepamuKa U3 Ancunmkata nuTua (Hanpumep, IPS e.max® CAD/
Press)

- Kepamnyueckas KOHCTPYKLWA WnndoBaTbCA He AOMKHa nepes
dukcameit.

—  MoumcTuTe KepamnyeCckylo KOHCTPYKLMIO B yNIbTPa3ByKOBOW BaHHe nau
TIpY NOMOLLY NapPOBOTO OYUCTUTENS, 3aTeM BbICYLLNTE NPY NOMOLLN
CTpy BO3flyXa

—  Mocne oumncTKY KneeBoe 0CHOBaHWe Gonblile He OMKHO 3arpAHATLCA
HIA NPU KaK1X 06CTOATENbCTBAX, Tak Kak 3TO MOXET OKa3aTb HeraTuBHoe
BINAHNE Ha pe3ynbTaTbl prKcaLmn.

— MoXHO 1Cnonb3oBaTh BOCK, YTOBbI 3aLMTUTb IMLIEBYIO NOBEPXHOCTb 1
rnasypoBaHHble o6nactu.

—  [InA NOATOTOBKM KneeBoi MOBEPXHOCTM CyLIeCTBYET [Ba BapuaHTa:

a) NpoTpasuTe Kneesylo NOBEPXHOCTb 5%-0i NNaBUKOBOW KUCNOTOM
(IPS Ceramic Etching Gel) B TeueHue 20 cek. 3aTem TwatensHO
NpoMmoliTe KfleeBoe OCHOBaHME BOAi0iA, 1 NPOCYLIMTE NPY NOMOLLM
CTpyW BO3/lyXa, He CofiepXalliero npumeceii macna. Hanecute
Monobond Plus Ha ounLieHHble KneeBble NOBEPXHOCTM 1 OCTaBbTe Ha
60 cek. Mocne 3T0ro, BbICYLUMTE U3NULLKK NPY NOMOLLW CTPYN
BO3/lyXa, He coAepXallieil npumecei BOAbI Wy Macna.

b) Hanecute Monobond Etch & Prime® npu nomowm mukpobpalua Ha
KneeBylo NOBEPXHOCTb 1 BTUpaliTe B TeueHue 20 cek. OcTaBbTe AnA
BO34enCTBMA ewe Ha 40 cek. 3aTeMm TwwaTenbHo cMmoiite Monobond
Etch & Prime Bofiol 11 BbiCyLIMTE pecTaBpaLyio CUSIbHON CTpyeil
BO3/yXa, He COAiePXaLLEero Npumecel Macia B TeueHne NpUMepHo
10 cekyHp.

N

2.2 13 oKcupaa umpkoHua (Zr0,)

- [lnaToro, uto6bl 06nerunTb 06paboTKy, KepaMUUecKyio KOHCTPYKLMIO
NpUKpennAioT K Aiepxartento (Hanpumep, Microbrush) nepep
WAnGOBKOIA.

- JlnueByto NOBEPXHOCTb KePaMUUECKOI KOHCTPYKLIMN 3aLuTuTe Npu
NIOMOLLY CNOA BOCKA.

—  [Ina Toro, 4To6bl Nyullie KOHTPONMPOBaTL NPOLIECC WNMGOBKY, Kieesylo
MOBEPXHOCTb MOXHO MOKPaCUTL NPV MOMOLLY CMbIBaOLLErocs MapKepa.

—  AKKypaTHO oTWANdYIiTe KneeByio NOBEPXHOCTb Kepamuyeckon



KOHCTPYKUWUWN B COOTBETCTBUMN C UHCTPYKLUUAMKU NPON3BOAUTENA.

- TMounctute Kepamunyeckyto KOHCTpYKUWIO Npy NOMOLLKU NapoBoro
ounCTUTENA NN B yﬂpra3EyKOBOIh BaHHe.

—  Tocne ouncTKM KneeBoe 0CHOBaHMe Gonblue He AOSIKHO 3arpA3HATLCA
HWN Npy Kaknx 06CTOHTeﬂhCTBaX, TaK KakK 3TO MOXKET OKa3aTb HeraTuBHoe
BAINAHNE Ha pe3ynbTaTbl d)I/IKCaL[I/IVI.

~  Hanecute Monobond Plus Ha KiieeByio MOBEPXHOCTb 1 OCTaBbTe Ha
60 cekyHA. Mocne 3T0ro, BbICYLIMTE U3AMLIKY NPY NOMOLLY CTPYY
BO3/1yXa, He CoAiepXaliieil NpUMeceit BOAbI MK Macna.

2.3 U3TIMMA (Hanpumep, Telio® CAD A16)

—  KoHctpykuuu u3 Telio CAD He A0MmKHbI WndOBaTbCA BO BPEMA NX
NOArOTOBKM K GuKcaLmum

—  TMoumctute KoHCTPYKLmm 13 Telio CAD B ynbTpasByKoBOW BaHHE Win
PV NOMOLLY NapPOBOTO OYUCTUTENS, 3aTeM BbICYLLNTE NPY NOMOLLN
CTpyW BO3fiyXa.

- Mocne 0unCTKY KneeBoe 0CHOBaHWe Gonbliie He 0MKHO 3arpAHATLCA
HIN NPU KaK1X 0BCTOATENbCTBAX, Tak Kak 3TO MOXET OKa3aTb HeraTusHoe
BNAHNE Ha pe3ynbTaTbl prKcaLmn.

- HaHecuTe ToHKui1 cnoii SR Connect Ha KneeByto MOBEPXHOCTb Mpu
MOMOLLY O/{HOPa30BOro HpatunKa 1 BTUpaiiTe B TeueHne 30 cekyH.
3aTem nonumepu3syiite 40 ceKyHA Npy NOMOLLM NONMMEPU3ALIMOHHO
namnbl (Hanpumep, Bluephase Style).

- JlomkHo cobntopaTbcs Bpemsa peakumum 30 cekyHa ana SR Connect. He
ocraensiiTe SR Connect Ha 6onee anutenbHoe Bpems Ha Telio CAD
A16, TaK KaK 3TO MOXeT 0Ka3aTb HeraTUBHOE BNMAHWE Ha NOCAAKY.

- He pacnbinaiite SR Connect!

3. CkneuBaHue ¢ nomouybio Multilink Hybrid Abutment

—  CKnemBaemble KOMMOHEHTbI (CTPYKTYPY, KNleeBoe OCHOBaHMe) OUNCTUTb
1 NOATOTOBMTb.

- CkneuBaHue JOMKHO NPOBOAUTLCA GbICTPO 1 6€3 NepepbiBoB.
Pa6ouee Bpema y Multilink Hybrid Abutment cocrasnset npu 23°C
(% 1°C) npMMepHO 2 MUHYTbI.

- MpuHUMNNanbHO BaXHO Nepe/l Kax/abiM CKNenBaHUeM yCTaHaBNMBaTh
HOBYIO CMelLMBaloLLYto KaHionto Ha wnpuy Multilink Hybrid Abutment.

- Multilink Hybrid Abutment Hanpamyio 13 cMelLBaOLLeil KaHI0IM TOHKO
HaHeCTV Ha CKnenBaemylo NoBEPXHOCTb OCHOBbI 1 KePaMMUeCKO
CTPYKTYPbI UM KOHCTPYKUMA n3 MMMA.

—  Wcnonb3oBaHHyI0 CMelIMBaloLLyo KaHIoNIo OCTaBUTb Ha WNpuLe
Multilink Hybrid Abutment fo cnepyioLyero ncnonb3oBaxus, T.K.
MaTepWan B KaHione NoMMepu3yeTca i CyXMT KPbILIKOW.

—  CTpyKTypy pacnofoxmTb Ha OCHOBE TakuM 06pa3om, 4Tobbl
MapKMPOBKM, BbIMONHEHHbIE PaHee, HaXOAUMCh APYT Hafl APYroM.

—  Tpu paBHOMEPHOM He3HaUNUTeNbHOM AAaBNEHNI NPUXKaTb YacTU APYT K
ApYry, NPOBEPAsA NONOXeHNe KOHTPONbHBIX MapKUPOBOK (Nepexoa
0CHOBa/Kepamuyeckan CTpyKTypa)

—  3aTem 06beKTbl KPEMKO NPUXIMaTb APYT K APYry B TeueHne 5 CekyHA.

— VI3n1WKM OCTOPOXHO YAANWTD U3 WaXTbl BUHTA BPaLLATENbHbIM
[MBWXEHIMEM, Hanpumep, ¢ nomolybio Microbrush nam kuctu.

—  BHuMaHue: Henb3a: N3AMLLIKN MaTepuana 40 TOro, Kak HauHeTca
oTBepX/eHNe, T.e. Yepes 3 MUHYTbI NOC/e 3aMelnBaHnA. [ina aToin
Lenu ucnonb3yiTe NOAXOAALNIT NaBOPaTOPHDIN MHCTPYMEHT
(Hanpumep, Le Cron) 1 06'beKTbl yAePKMBAIOTCA Ha MecTe Nerkum
[RaBneHue B Npouecce.

—  HaHecTtu ranuepuHoBbIi renb (Hanpumep, Liquid Strip) Ha LeMeHTHbIi
WWOB ANA NPefoTBPaLleHNA 06Pa3oBaHNA NHIMGNPOBAHHOTO ClIOA.
[NMLEePUHOBBI refb HAHOCUTb OCTOPOXHO, UTOGLI U3bexaTb
nepemeLIMBaHNA UK BbITECHEHNA GUKCUpYloLLero komnosuTa. lenb
OCTaBWTb Ha LIGMEHTHOM LLBE /10 OKOHUaHNA BPEMEHY 3aTBep/eBaHua.

—  3aTem NPOMCXOANT MONHaA aBTONONMMEPU3aLMA GUKCUPYIOLLEro
KOMMO3WTa B TeUeHMe 7 MUHYT.

— BaxHo: lo ilink Hybrid AL
06beKTbI He ABUTaTb U 3apUKCUPOBATb UX B HEMOABIKHOM
4 C
noKpbITUEM.

—  Tocne OKOHYaHWA aBTONONMMEPH3ALIUIA TNLEPUHOBBIN Fefib CMbITb
BOAOIA.

- K il LIOB OCTOP! b
npu He6onbLwom yucne 060poToB (< 5000 06./MUH.), 4TO6bI
n3bexarb neperpesa.

— €@UIN B LLaXTy BUHTa NONanu U3NuLIKn ¢VIKCVIpyK)LLlEI'0 martepwuana, ux
cnenyeT yaanutb COOTBETCTBYIOLMM BPALLAIOWUMCA UHCTPYMEHTOM.

= NOYUCTUTL C NOMOLLbIO napoc'rpyl?moru annapara.

Ocobble yKasaHus

—  Multilink Hybrid Abutment cnepyet o6pabatbiBaTb TonbKo npu
KOMHaTHOV TemnepaType. Oxnax/ieHHbli MaTepnan 13 XonoanbHNKa
CroXHee n3B/eKaTh U 3aMellnBaTh, OH 6osiee BA3KWIA, ero paboyee
BPEMA 1 BpeMA TBEPAACHUA YANINHAIOTCA.

— HeoTBepxaeHHbIi MaTepnan MOXeT 3arpAsHATL ofiexay

Mp no nosogy ¢ uc

[m6punaHbie abaTMeHTbI 1 rMbpuAHbIe abaTMEHT-KOPOHKH, pUKCHpyloLmecs

Ha Multilink Hybrid Abutment moryT ge3unduumpoBatbea u

CTepPUNI30BaTLCA B COOTBETCTBIN C UHCTPYKLIMAMM Ha OTAeNbHble

KOMMOHEHTbI.

Mepbl NPeA0CTOPOXKHOCTY

V36eraTb KOHTaKTa HecnonnmepnsoBaHHoro matepuana Multilink Hybrid
Abutment ¢ KoXeii, CIM3NCTOi 060NOYKOI 1 FMasamu. B HeoTBepxaeHHOM
coctosHun Multilink Hybrid Abutment nerkoe pasar

IJEI;ICTBVIG W MOXeT NPUBECTU K NOABNEHNIO YYBCTBUTENIbHOCTU Ha
MeTakpwunarbl. 06bluHbIE MeANUNHCKME NepyaTKu He ABNAITCA

3 HeKTUBHOI 3aLLMTON OT YyBCTBUTENBHOCTM Ha METaKpUNaTbI.

Ycnoeua xpaHenna
Temnepatypa xpaHenus y Multilink Hybrid Abutment: 2 - 28 °C

- Multilink Hybrid Abutment He ncnonb3oBatb No UCTeUeHUM CPOKa
FOAHOCTU.

—  CPOK rofiHOCTV: CM. Ha WNpULe UNK ynakosKe

—  CMeLLBaloLLYIO KaHIoMio NOCse UCMOMb30BaHNA OCTABAATb Ha WNpULie.

XpaHuTb B MecTe, HeJOCTYNHOM AnA AeTeii!
Ana uci TONbKO B C 7




3ot Matepyian uc A [ W ROMKeH
VCNONB30BATBCA CTPOTO B COOTBETCTBAN C MHCTPYKUMel N0 NpUMeHeHMio. [IPOU3BOAUTENb He HeceT
OTBETCTBEHHOCTN B CNyae HCTIONb30BaHVA MATEPUANa C HapyLLIEHUEM MHCTPYKLIAM W &

it 06nacti l HeCeT OTBeTCTBEHHOCTb 3 TeCTHPOBaHIE
MaTepana Ha MPATOAHOCTb €0 MPUMEHEHH 477 NOGBIX Lienel, MPAMO He YKa3aHHBIX & UHCTPYKLMM.
Oniucan¥A U NPUBEACHHbIE AaHHbIE He ABAAIOTCA FaPAHTUEli CBOVICTE MaTepaNa U He ABTAIOTCA
o6R3aTenbHLIMA.

tacznik hybrydowy Korona hybrydowa
Korona Struktura
Struktura
Bonding base Bonding base
Opis

Multilink® Hybrid Abutment jest samoutwardzalnym cementem
kompozytem przeznaczonym do trwatego cementowania uzupetnien
protetycznych wykonanych z ceramiki szklanej-dwukrzemowolitowej, tlenku
cyrkonu lub PMMA do baz wykonanych z tytanu/stopow tytanu, w celu
wytworzenia tacznikéw hybrydowych lub hybrydowych koron.

Kolory
—  HO 0 (duza opakerowos¢)
— MO 0 ($rednia opakerowo$¢)

Czas pracy

Czasy pracy i wigzania zalezne sg od temperatury otoczenia. Po wyci$nieciu
materiatu ze strzykawki samomieszajacej, nalezy przestrzegac nastepujacych
czas6w stosowania:

Temperatura pokojowa

23°C+1°C
Czas pracy ok. 2 min
Czas polimeryzacji ok.7 min
(wihacznie z czasem pracy)

Przy wyzszej temperaturze skraca si¢ zaréwno czas pracy, jak i czas
utwardzania. Przy nizszej temperaturze czasy stosowania odpowiednio si¢
wydtuzaja.

Stosunek mieszania
Multilink Hybrid Abutment, wycisniety ze strzykawki samomieszajacej, jest
zawsze wymieszany w optymalnym stosunku 1:1.

Skfad

Matryca monomerowa skfada sie z dimetakrylanu i HEMA. W skfad
wypetniaczy nieorganicznych wchodza: szkto barowe, tréjfluorek iterbu,
mieszanina tlenkéw sferycznych i dwutlenek tytanu. Wielkos¢ czasteczki
waha sig od 0,15 -3,0 pum. Srednia wielkos¢ czasteczki wynosi 0,9 pum.
Catkowita zawartos¢ wypetniaczy nieorganicznych wynosi ok. 36 %.

Wskazania

Zewnatrzustne cementowanie na state struktur wykonanych z ceramiki
szklanej -dwukrzemowlitowej, tlenku cyrkonu lub PMMA do baz
tytanowych/wykonanych ze stopéw tytanu.

Przeciwwskazania

Nie jest wskazane stosowanie materiatu w nastepujacych przypadkach:

- do cementowania w jamie ustnej,

- jesli zalecana technika pracy nie jest mozliwa,

- w przypadku stwierdzonej nadwrazliwosci pacjenta, na ktorykolwiek ze
sktadnikéw materiatu Multilink Hybrid Abutment.

Dziatania niepozadane

0Ogélnoustrojowe dziatania niepozadane nie sa dotychczas poznane.
W rzadkich przypadkach moga wystapic reakcje nadwrazliwosci

na poszczegdlne sktadniki materiatu.

Interakcje

Substancje fenolowe np. olejek wintergrinowy lub eugenol) hamuja
polimeryzacje. Dlatego nie wolno stosowac materiatéw, ktére zawierajq te
sktadniki. Srodki dezynfekcyjne zawierajace $rodki utleniajace, (np.wode
utleniona) moga wchodzi¢ w reakcje z systemem inicjatoréw i tym samym
ostabiac proces wigzania. Dlatego tez nie nalezy dezynfekowac strzykawek
typu Automix za pomocg materiatow zawierajacych srodki utleniajace.
Dezynfekcja moze by¢ przeprowadzana przez przetarcie strzykawki
alkoholem przeznaczonym do celow medycznych.

Zastosowanie

1. Przygotowanie bonding base (np. Viteo® Base Ti)

- Bazataczaca powinna by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjami
producenta.

- Bazataczaca jest czyszczona w kapieli ultradzwiekowej lub przy uzyciu
myjki parowej, a nastepnie osuszona powietrzem.

- Bazataczacajest przykrecana do modelu analogowego.

- Uzupetninie jest umieszczane na bazie taczacej, a jego odpowiednia
pozycja jest oznaczona przy uzyciu wodoodpornego markera. Utatwia to
osiggniecie whasciwego potozenia uzupetninia podczas pézniejszych
etapow pracy.

- Profil wytaniania bazy taczacej nie moze by¢ piaskowany, ani w zaden
inny sposéb modyfikowany!

- Jesli producent zaleca piaskowanie powierzchni taczenia nalezy
postepowac zgodnie z ponizsza procedura:

— W celu ochrony profilu wyfaniania stosuje sie twardy wosk modelujacy
poniewaz ten rodzaj materiatu jest fatwy do usunigcia w pézniejszym
czasie.

- Kanat $ruby taczacej jest rowniez uszczelniony woskiem.

- Powierzchnia obszaru taczenia jest starannie piaskowana zgodnie z
instrukcjami producenta.



- Do czyszczenia uzywa si¢ odpowiednich narzedzi i strumienia pary.
Wosk nalezy doktadnie usunac.

Baza taczenia jest czyszczona w kapieli ultradzwiekowej lub przy uzyciu

myjki parowej, a nastepnie osuszona powietrzem z dmuchawki.

Po oczyszczeniu, powierzchnia faczenia nie moze by¢ w zadnym

przypadku zanieczyszczona poniewaz moze to mie¢ negatywny wplyw na

rezultat faczenia.

Monobond Plus nanosi sie na czysta powierzchnie faczenia i pozostawia

do przereagowania na 60 s. Po tym czasie reakcji, materiat jest suszony

powietrzem pozbawionym oleju i wody.

Kanat $ruby mocujacej uszczelnia sig kulka z waty albo woskiem.

Powierzchnia faczenia nie moze by¢ niczym zanieczyszczona.

W przypadku stosowania Viteo Base Ti, nalezy wkreci¢ Viteo Screw

Channel Pin do kanatu sruby mocujacej w tytanowej bazie. Pin taczacy

(Channel Pin) moze by¢ skrécony przy pomocy skalpela.

Przygotowanie struktur

.1 Uzupetninia wykonane z ceramiki szklanej - dwukrzemowolitowej

(np. IPS e. max® CAD/Press)

Struktura ceramiczna nie moze by¢ piaskowana kiedy jest

przygotowywana do cementowania.

Struktura ceramiczna jest czyszczona w kapieli ultradzwiekowej lub przy

uzyciu myjki parowej, a nastepnie osuszona powietrzem z dmuchawki.

Po oczyszczeniu, powierzchnia taczenia nie moze by¢ w zadnym

przypadku zanieczyszczona poniewaz moze miec to negatywny wptyw

na rezultat taczenia.

Wosk moze by¢ stosowany do ochrony powierzchni zewnetrznych i

glazurowanych.

Istnieja dwie mozliwosci przygotowania powierzchni taczenia:

a) Powierzchnia faczenia jest trawiona przy uzyciu 5% kwasu
fluorowodorowego (IPS Ceramic Etching Gel) przez 20 s. Nastepnie
jest doktadnie ptukana pod biezaca woda, po czym osuszona
powietrzem pozbawionym oleju i wody.

Monobond Plus nanosi sie na czysta powierzchnie faczenia i
pozostawia do przereagowania na 60 s. Po tym czasie reakgji, materiat
jest osuszany powietrzem pozbawionym oleju i wody.

b) Natozy¢ materiat Monobond Etch & Prime® przy uzyciu microbrusha i
weciera¢ w powierzchnie faczenia przez 20 s. Pozostawi¢ do
przereagowania na kolejne 40 s. Nastepnie doktadnie sptukac
preparat Monobond Etch & Prime z powierzchni uzupetnienia silnym
strumieniem wody pozbawionej oleju przez ok. 10 sekund, a
nastepnie osuszy¢ powietrzem z dmuchawki.

2.2 uzupetninia wykonane z tlenku cyrkonu (Zr0,)

Aby odpowiednio przygotowac uzupetnienie, struktura ceramiczna jest
mocowana do holdera przed jego piaskowaniem.

Zewnetrzne powierzchnie struktury ceramicznej sq zabezpieczone
powtoka z wosku.

W celu lepszej kontroli procesu piaskowania powierzchnie taczenia
mozna zabarwi¢ markerem.

Powierzchnie faczenia struktury ceramicznej nalezy starannie
wypiaskowac zgodnie z instrukcjami producenta materiatu.

Struktura ceramiczna jest czyszczona przy uzyciu myjki parowej lub w
kapieli ultradzwigkowej.

Po oczyszczeniu, powierzchnia taczenia nie moze by¢ w zadnym
przypadku zanieczyszczona poniewaz moze to mie¢ negatywny wptyw
na rezultat faczenia.

Monobond Plus nanosi sie na czysta powierzchnie faczenia i pozostawia
do przereagowania na 60 s. Po tym czasie reakcji, materiat suszy sie
powietrzem pozbawionym oleju i wody.

2.3 uzupetninia wykonane z PMMA (np. Telio® CAD A16)

Struktury Telio CAD nie wolno piaskowac, gdy jest przygotowywana do
cementowania.

Struktura Telio CAD jest czyszczona w kapieli ultradzwiekowej lub przy
uzyciu myjki parowej, a nastepnie jest osuszana powietrzem z
dmuchawki.

Po oczyszczeniu, powierzchnia taczenia nie moze by¢ w zadnym
przypadku zanieczyszczona poniewaz moze to mie¢ negatywny wptyw
na rezultat faczenia.

Natozy¢ cienka warstwe materiatu SR Connect na powierzchnie taczenia
za pomoca jednorazowej szczoteczki i wcierac przez 30 s. Nastepnie
polimeryzowac materiat przez 40 s za pomoca lampy polimeryzacyjnej
(np. Bluephase Style).

Nalezy przestrzegac czasu reakcji 30 s dla materiatu SR Connect. Nie
nalezy uzywac SR Connect do kondycjonowania Tello CAD A1 6 dﬁuzej
poniewaz moze to zagrozi¢ doktadnosci di
Nie rozpraszac SR Connect!

. Cementowanie za pomocg materiatu Multilink Hybrid Abutment

Przygotowac do cementowania oba odpowiednio oczyszczone
i opracowane elementy (tzn. strukture, bonding base).
Procedura ia musi by¢ przep d szybko
i bez zadnych przerw. Czas pracy Multilink Hybrid Abutment
w temperaturze 23°C (+1°C) wynosi bowiem ok. 2 minut.
Zasadniczo, przed kazdym cementowaniem nalezy na strzykawke
Multilink Hybrid Abutment natozy¢ nowa koricéwke mieszajaca.
Multilink Hybrid Abutment nalezy nanies¢ cienka warstwa bezposrednio
z koricowki mieszajacej na powierzchnie faczenia bazy, jak réwniez
na powierzchnie faczenia struktury ceramicznej albo struktury PMMA.
Natozona na strzykawke Multilink Hybrid Abutment koricéwke
mieszajaca nalezy na niej pozostawic, az do nastepnego uzycia.
Spolimeryzowany w koricéwce cement stuzy bowiem jako szczelne
zamkniecie strzykawki.
Strukture nalezy umiescic¢ na bazie w taki sposéb, aby idealnie
dopasowac ich potozenie wzgledem siebie.
Nalezy lekko, réwnomiernie dociskac do siebie oba elementy
i kontrolowac jednoczesnie ich wiasciwe ustawienie w ostatecznej
pozycji. (Przejécie pomiedzy strukturg ceramiczng a baza).
Nastepnie oba elementy nalezy mocno do siebie dociskac przez
5 sekund.
Nadmiary materiatu ostroznie usunac z kanatu sruby mocujacej,
np. przy uzyciu szczoteczki Microbrush lub pedzelka, ruchami
obrotowymi.
Uwaga: Nadmlary cementu wolno usuwac dopiero w fazie

iatu, 3 min po wymi iu, przy uzyciu
instrumentu stomatologicznego (n.p. Le Cron). Przytrzymywac przy




tym obie czesci, lekko je do siebie dociskajac.

- Naniesienie zelu glicerynowego (np. Liquid Strip) na miejsce potaczenia
obu czesci, zapobiega tworzeniu sie warstwy inhibicyjnej. Zel
glicerynowy nalezy aplikowac ostroznie, aby uniknac jego wymieszania z
cementem lub usunigcia cementu. Zel utrzymywac na miejscu taczenia
elementéw do momentu catkowitego zwigzania cementu.

- W ciagu 7 minut nastepuje catkowita samopolimeryzacja cementu.

- Wazne: Az do zakoriczenia polimeryzacji materiatu Multilink Hybrid
Abutment, nie nalezy przesuwac ani poruszac obiektéw. Nie
poruszajac ich, mozna je ustawi¢ w danym potozeniu, przy uzyciu
diamentowej pesety.

- Po zakonczeniu samopolimeryzacji, zel glicerynowy nalezy sptukac
woda.

- Cementowane brzegi faczenia ostroznie wypolerowa¢ gumkami
polerowniczymi, stosujac niewielka liczbe obrotéw (< 5000 U/min),
aby uniknac przegrzania.

- W przypadku, gdy w kanale sruby mocujacej pozostaty resztki materiatu,
nalezy je usunac przy uzyciu odpowiednich narzedzi rotacyjnych.

- Oczyszczanie przeprowadzac za pomoca parownicy.

Uwagl
Podczas pracy, materiat Multilink Hybrid Abutment powinien mie¢
temperature pokojowa. Nizsze temperatury moga powodowac
trudnosci przy wyciskaniu i mieszaniu materiatu oraz wydtuzac czas
pracy i utwardzanie cementu.

- Niespolimeryzowany materiat moze zabrudzi¢ ubranie.

Uwagi dotyczace dezynfekdji i sterylizacji

taczniki hybrydowe i hybrydowe korony cementowane przy zastosowaniu
Multilink Hybrid Abutment moga by¢ dezynfekowane i sterylizowane
zgodnie z instrukcjami stosowania poszczegdlnych komponentow.

Ostrzezenia

Nalezy unikac kontaktu skory i btony sluzowej z niespolimeryzowanym
materiatem Multilink Hybrid Abutment. Niespolimeryzowany materiat moze
bowiem dziata¢ draznigco i prowadzi¢ do nadwrazliwosci na metakrylany.
Tradycyjne rekawiczki medyczne nie zapewniaja wtasciwej ochrony przed
uczulajacym dziataniem metakrylanéw.

Przechowywanie i magazynowanie

- Temperatura przechowywania materiatu Multilink Hybrid Abutment
wynosi 2 - 28 °C.

- Nie stosowa¢ materiatu Multilink Hybrid Abutment po uptywie daty
waznosci.

- Data waznosci: patrz nadruk na strzykawkach i opakowaniach.

- Koricéwke mieszajacg po uzyciu nalezy pozostawi¢ na strzykawce.

Materiat przechowywac w miejscu niedostepnym dla dzieci!
Materiat przeznaczony tylko do uzytku w stomatologii !

Materiat zostal przeznaczony wylacznie d w 2y jego st nalezy Scidle
przestrzegac instrukji uzycia. Nie ponosi sig odpowiedzialno-4ci za szkudy powstale na skutek
nieprzestrzegania instrukj lub stosowania niezgodnie z podanymi winstrukdji wskazaniami. Uzytkownik
odpowiada za testowanie produktu dla swoich whasnych celow i za jego uzycie w kazdym innym
przypadku nie wyszczegélnionych w instrukcji. Opis produktu i jego skiad nie stanowia gwarandji e s
wiazace.
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