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MODE D’EMPLOI 

 INDICATIONS  

Les tenons sont destinés à faire partie d’une reconstitution prothétique temporaire par méthode directe ou indirecte, suite à un traitement radiculaire. 
Les forets sont destinés à la préparation du logement des tenons.  

 LES PIVOTS  
 
Le choix du diamètre et de la longueur du pivot dépend de l’anatomie de la racine.  
Les pivots existent en 6 diamètres, et pour chacun de ces diamètres il existe 1 à 2 longueurs.  
 

 INSTRUCTIONS D’UTILISATION  

Pour préparer le logement du pivot, il convient d’utiliser successivement  

 
1. Un Foret Gate ou Largo : élimine la gutta-percha.  
2. Le Foret « Pilote » pour initier la préparation. 
3. Un des Forets : permet une correspondance parfaite avec le pivot choisi. 

 
Pour la réalisation d’une dent prothétique par méthode directe  

 
Insérer dans le canal le pivot inox adapté et réaliser une couronne provisoire. 

Pour la réalisation d’un inlay-core  

 
L’empreinte est prise avec les pivots inox et non avec les tenons calcinables qui sont sous dimensionnés de 2/100e, et destinés à la surcoulée.  
• Le pivot inox est inséré dans son logement.  
• Une fois l’empreinte retirée, vérifier la bonne position du pivot inox dans l’empreinte. 
• Cette empreinte est envoyée au prothésiste, accompagnée du pivot calcinable correspondant qui permettra le transfert.  

Phase laboratoire  

 
• Couler le maître modèle issu de l’empreinte. 
• Insérer le pivot calcinable dans le maître modèle et réaliser la maquette de l’inlay-core, qui sera ensuite coulé selon la méthode conventionnelle.  

 PRÉCAUTIONS D’UTILISATION  
 

1. Ce produit est destiné aux praticiens ayant reçu une formation appropriée. 
2. Ne pas utiliser les pivots calcinables pour la prise d’empreinte.  
3. Faire attention à la différence des longueurs et des diamètres des pivots.  
4. Le film de calibrage fourni permet de s’assurer de la longueur du pivot utilisé pour un diamètre donné. 
5. Les pivots inox sont à stériliser avant l’utilisation. 
6. Les forets sont à stériliser avant chaque utilisation.  
7. Enlever le code couleur avant la pose du pivot.  
8. Les pivots calcinables ne sont pas stérilisables.  
9. Les forets doivent être remplacés toutes les 15 utilisations. 
10. Nettoyage et stérilisation : Toutes les parties métalliques peuvent être nettoyées aux ultrasons et stérilisées en autoclave. Les tenons et les instruments doivent être nettoyés avant 

utilisation par immersion dans une solution désinfectante et décontaminante.  
* Nous recommandons une stérilisation à la vapeur d’eau à 134 °C / 273,2 °F durant 18 minutes pour éliminer les prions potentiels.  

11. Les forets sont conçus pour être utilisés avec des contre-angles classiques, à vitesse lente, sans dépasser 10,000 tr/min.  
 
 

 PRECAUTION !  

Risques généraux  

 
• Ce produit s’adresse à des professionnels ayant reçu une formation adaptée. 
• En cas de doute sur l’utilisation du produit, consulter votre distributeur local ou le fabricant.  
• Risque de chute du pivot ou d’un de ses accessoires en bouche : utiliser une digue. 
• Le choix de la taille, de la forme et du matériau du pivot est sous la responsabilité du praticien. • Risque de rupture des pivots calcinables : ne jamais les utiliser en bouche.  

 
Risques infectieux  

 
Pour éviter les risques infectieux suivre les conseils relatifs à la stérilisation. La réutilisation des tenons peut entrainer un risque infectieux. 
Le produit usagé doit être éliminé avec les DASRI.  
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