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Q Adhesivo (ZF421)

ZETATEC

(15/12/03)

ZETA 01421

Adhesivo de doble cara permanente / removible disefiado por la industria del embalaje y proteccion.

Adhesivo, cara permanente: Base caucho sintético de alto tack y peeling.
Adhesivo, cara removible: Base acrilico de bajo peeling.

Soporte: Film de poliester transparente.
Protector:Papel siliconado de color blanco.

METODO REFERENCIA
PROPIEDADES ENSAYO UNIDAD ZF 421
Espesor ATM.7 Micras
Adhesivo + soporte 75
Protector 70
Elongacién ATM.13 % 60
Resistencia a la traccién ASTM D882 kN/m 15
ATM S
Tack FINAT 9 N/m RS 120 1260 PS
ATM.1 .
Adhesion PSTC.A N/m 20 min 24 hrs
Acero limpio 140 1050
Acero con pintura 165 900
Policarbonato 260 1040
Polipropileno rigido 95 730
Resistencia al ATM.2
clzallamiento FINAT.8 ks 50 40
(estatico-1000g/25*25mm) PSTC.7
Temperaturas *C
Aplicacion (minimo) +10
Servicio (continuo) 40/ +70
Tiempos cortos +80
Almacenamiento Dos afios a 21°C, 50 % humedad relativa, sin exponer al sol.

Nota : La informacan contenida en este documento se da do buena fe
niNgUNa responsabilidad dobido al USO, APRCACKON O pr
Esta hoja de informacién técnica no constituye una especificacion del producto.
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ZETATEC

U PLASTAZOTE® (LD) ZETATEC- T-0101 (Ed. 23-12-2014)

Plastazote® es una espuma de polietieno reticulado de ceida cerrada que se presenta en forma de planchas y se
fabrica mediante un proceso Gnico de inyeccion de nitrogeno a presidn. £l material es termoconformable tanto en
formas simples como en complejas. No contiene ning(n tipo de CFC o HCFC ni plastificantes.

Plastazote® is a closod cell, cross-linked polyethylene foam manufactured using @ unique nitrogen pressured injection
production process. This data sheet characierizes LD foams which are avallable in sheet form and are fabricated by
modem techniques and can be thermoformed into shapes. Do not contain any CFC o HCFC or plastificants.

PROPIEDADES /PROPERTIES TEST UNIDAD REFERENCIAS /| REFERENCES
UNIT | 1p1s LD 18 LD 24 LD29
Densidad (pielpiel) /
md(:m) ISO 7214 kg/m?® 15 18 24 29
Rango de temperatura / Interno /
Recommended temperature range® Interna’ 'C | +95A70  +100-70  +100L70  +100470
Reslstencia a la compresion /
Compression Stress-Strain IS0 7214 kPa
10% 2% 3 34 47
25% 45 50 53 64
40% 75 81 85 o7
50% 107 13 118 131
Deformacién / Compression Set
25%comp., 22hr, 23°C, 1/2h-24 hr ISO 7214
recuperacidn/ recovery (25 mm % sn 1355 135 1053
celdalceida
172h- 24 hr recuperacion / recovery B ey L Ty
Resistencia al desgarre / Tear
strength ISO 8067 Nm 330 520 495 740
Resistencia traccién/ Tensile strength | 1SO 7214 kPa 245 300 320 375
Elongacién / Tensile Elongation I1ISO 1788 % 110 125 130 140
Coceficiente de conductividad
térmica / Thermal Conductivity (10°C) 1SO8302 | WmK | 00387 00446 0.0392 0.039
Caracteristicas de inflamabilidad
automévil / Flammabllity Automotive | FMVSS302 | mm 217 214 212 28
(<100 menimin)
Inflamabilidad horizontal /
Flammabllity Horizontal Burn Rate ISO7214 | mmiseg | 3628 2217 rALEY 1112
(Smav13mm
Dureza Shore 00 / Shore Hardness
"'“",‘.w""'*c)..” 1SO 888 43 50 50 53
Tamafo de celda / (dsdmetro Interno /
tipico / T | Diameter) rore— mm 02-06 05-10 015045 04-09
Nota: La inf & da en este & s¢ da dc buena fe No se acepta nngura responsabed dad debedo al w0, aplcaciin o procesado

de Yos producios descritos. Esta hoja de Informacion 16cnica no consituye una especicacon del producto. /

Noto: Any information contained in this document is 10 the best of the knowlodge. Anry lability on the part of ZFoam regarding the use,
application o processing of any goods, materials of products descrided horoin is hereby exchuded 10 The Aulest extent permilied by
law.

(*) La ternporatura méxima de operacion recomendada 5o define como la temperatura 3 1a que s Produce Una contraccién Ineal del
5% Iras 24 horas do exposicién, para una muesira de 100°100°25 mm. En aplicaciones de temperaturas elevadas es preciso realizar
Y08 previos considerando la geometria de la pleza y las condiciones amblentales
nmmmmuwunwmumwommduaam
Oxposure porod, using sample dimensions of 100°100°25 mm. Al any Particular lemperature 30 NOCESSary previous tials depending
on geoamelry and environment condilions.




